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Dokumentacja SINUMERIK jest podzielona na 3 ptaszczyzny

. Dokumentacja og6ina
. Dokumentacja uzytkownika
. Dokumentacja producenta/serwisowa

Blizsze informacje na temat drukéw dotyczacych SINUMERIK 810D jak tez drukow,
ktore dotyczg wszystkich sterowan SINUMERIK, uzyskacie we wtasciwym oddziale firmy
SIEMENS.

Niniejsza dokumentacja jest skierowana do producenta obrabiarek ze sterowaniem
SINUMERIK 810D i SIMODRIVE 611 digital.

W przypadku pytan prosze zwracac¢ sie do nastepujacej hotline:

A&D Technical Support tel.: +49(0)180 / 5050 - 222
fax: +49(0)180 / 5050 - 223
e-mail: techsupport@ad.siemens.de

W przypadku pytan dot. dokumentacji (propozycje wzgl. korekcje) prosze wystac tele-
faks na ponizszy numer albo e-mail:

fax: +48 33 (829 11 55)

e-mail: adservice@siemens.pl
Formularz telefaksowy: patrz arkusz na koncu podrecznika.

http://www.ad.siemens.de/sinumerik

Od 12.2001r jest do dyspozycji

. SINUMERIK 810D powerline i

. SINUMERIK 810DE powerline

o0 polepszonych wtasciwosciach. WyszczegOdlnienie dostepnych zespotéw konstrukcyj-
nych powerline znajdziecie w nastepujgcym opisie sprzetu:

Literatura: /PHC/, Podrecznik projektowania SINUMERIK 810D

W przypadku SINUMERIK 810D nastepuje przejscie na nastepujace oprogramowanie i
sprzet:

. oprogramowanie MMC 103 HMI Advanced

%
. oprogramowanie MMC100 — HMI Embedded
. sprzet MMC103 - PCU 50
. sprzet MMC100 - PCU 20

SIEMENS AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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Instrukcja uruchomienia SINUMERIK 810D 11.02

Sfowo wstepne

Wszystkie komponenty, ktérych dotyczg te zmiany, zostaty zmienione w niniejszej in-
strukcji uruchomienia

Cel Instrukcja uruchomienia przekazuje informacje potrzebne do uruchomienia i wykonywa-
nia ustug serwisowych.

Zakres stan- Druk przedstawia budowe systemu sterowania i interfejséw poszczegoélnych komponen-
dardowy téw. Ponadto opisano sposéb postepowania przy uruchamianiu SINUMERIK 810D.

Informacje o poszczegolnych funkcjach, przyporzadkowaniu funkcji, danych wydajno-
$ciowych poszczegolnych komponentdw, znajdziecie w specjalnych oddzielnych doku-
mentacjach (podreczniki, opisy $wiadczen itd.).

Dla czynnosci wykonywanych przez uzytkownika jak sporzgdzanie programéw obrobki
i obstuga sterowania istniejg oddzielne opisy.

Rowniez istniejg oddzielne opisy proceséw, ktore musi zrealizowaé¢ producent obrabiar-
ki, jak projektowanie, zestawienie, programowanie PLC.

Pomoc przy Dla lepszej orientacji, oprocz spisow tresci, wykazow rysunkow i tablic, macie w aneksie
poszukiwaniu do dyspozycji nastepujace srodki pomocnicze:

1. Spis skrétow

2. Wykaz literatury

3. Indeks

Zestawienie opis6w alarméw w przypadku SINUMERIK 810D nalezy wzig¢ z:
Literatura: /DA/, Instrukcja diagnozowania

Dalsze $rodki pomocnicze do uruchamiania i szukania btedéw sg opisane w:

Literatura: /FB/, D1, "Diagnostyczne $rodki pomocnicze"
Wskazowki W dokumentacji sg stosowane nastepujace wskazowki o specjalnym znaczeniu:
Wskazowka

Ten symbol ukazuje sie w niniejszej dokumentacji zawsze wtedy, gdy jest podawany
dalej idacy stan rzeczy.

Wazne
I Ten symbol ukazuje sie w niniejszej dokumentacji zawsze wtedy, gdy nalezy przestrze-
= gac waznego stanu rzeczy.
VI ©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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11.02 Instrukcja uruchomienia SINUMERIK 810D
Sfowo wstepne

Uzupeklnienie danych zamowieniowych
Pokazany symbol znajdziecie w niniejszej dokumentacji ze wskazaniem na uzupetnienie
danych zaméwieniowych. Opisana funkcja jest dostepna tylko wtedy, gdy sterowanie
zawiera okreslong opcje.

Wskazdowki W druku sg stosowane nastepujgce wskazéwki ostrzegawcze 0 znaczeniu stopniowa-

ostrzegawcze nym:

A\
A
A\

Niebezpieczenstwo
Ten symbol ukazuje sie zawsze wtedy, gdy nastapi sSmier¢, ciezkie uszkodzenie ciata
albo znaczna szkoda rzeczowa, gdy odpowiednie srodki ostroznosci nie zostang podjete.

Ostrzezenie

Ten symbol ukazuje sie zawsze wtedy, gdy moze nastgpi¢ $mieré, ciezkie uszkodzenie
ciata albo znaczna szkoda rzeczowa, gdy odpowiednie srodki ostroznosci nie zostang,
podjete.

Ostroznie
Ten symbol ukazuje sie zawsze wtedy, gdy moze nastapi¢ lekkie uszkodzenie ciata albo
szkoda rzeczowa, gdy odpowiednie $rodki ostroznosci nie zostang podijete.

Ostroznie
Ta wskazéwka ostrzegawcza ukazuje sie zawsze wtedy, gdy moze nastgpi¢ szkoda
rzeczowa, gdy odpowiednie srodki ostroznosci nie zostang podjete.

Uwaga

Ta wskazéwka ostrzegawcza ukazuje sie zawsze wtedy, gdy moze nastgpi¢ niepozadane
wydarzenie, gdy odpowiednia wskazoéwka nie bedzie przestrzegana.

SIEMENS AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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Instrukcja uruchomienia SINUMERIK 810D 11.02

Sfowo wstepne

Wskazéwki techniczne

Znak towaro- IBM ® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy International Business Corpora-
wy tion. MS-DOS ® i WINDOWS ™ sg zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Micro-
soft Corporation.

Sposoby pisa- W niniejszej dokumentaciji obowigzujg nastepujace sposoby pisania i skroty:
nia . Sygnaly interfejsowe PLC — NST "nazwa sygnatu" (dana sygnatu)

- NST "MMC-CPUL1 ready" (DB10, DBX108.2) tzn. sygnat jest zapisany w mo-
dule danych 10, bajt danych 108, bit 2.

- NST "korekcja posuwu" (DB31, ... DBBO), tzn. sygnaty lezg w modutach da-
nych 31 do 38, bajt modutu danych 0.

. Dana maszynowa — MD: NUMMER, MD_NAME (niemieckie okreslenie)
. Dana nastawcza — SD: NUMMER, SD_NAME (niemieckie okreslenie)

. Znak "=—" oznacza "odpowiada”

VIl ©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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Przygotowania ogolne 1

Wprowadzenie

Potrzebne opro-
gramowanie

Potrzebne urza-
dzeniaiwypo-
sazenie

Potrzebna
dokumentacja

Niniejsza instrukcja uruchomienia opisuje spos6b postepowania przy uruchamianiu
funkcji sterowania tacznie z napedami. Dalej idaca literature do specjalnych funkcji
napedu NCK, HMI, PLC albo napedu znajdziecie w opisach dziatania/podrecznikach
(patrz "Potrzebna dokumentacja").

D_o uruchomienia SINUMERIK 810D potrzebne jest Wam nastepujace oprogramowa-
Te. SinuComNC narzedzia uruchomieniowe/serwisowe

Nr zaméwieniowy 6FC5250-AY00-AG

- SinuCom FFS

- SinuCom ARC

- SinuCom PCIN
2. SIMATIC Step7

3. Tool-Box dla SINUMERIK 810D
Nr zamdwieniowy 6FC5 452-0AX00-0AB0O
Forma dostawy dyskietki 3,5" zawierajace:

- program podstawowy PLC
- standardowe zestawy danych maszynowych
- selektor zmiennych NC
4. Dyskietka aplikacyjna do sporzgdzania tekstow alarmoéw PLC i przesytania do

PCU20 (dostawa z oprogramowaniem systemowym HMI).

W celu uruchomienia sterowania SINUMERIK 810D potrzebujecie nastepujacych
urzadzen i wyposazenia:

1. Przyrzad do programowania z interfejsem MPI (PG740)

2. Kabel MPI dla PG740

3. Kabel V24 w wtyczka 9-biegunowa (gniazdko)

W celu uruchomienia sterowania SINUMERIK 810D potrzebujecie nastepujacej do-
kumentaciji:

1. Katalog NC 60, Dokumentacja zamowieniowa. /BU/
Nr zaméwieniowy E86060-K4460-A101-A9

2. Podrecznik projektowania /PHC/
Nr zamoéwieniowy: 6FC5 297-6AD10-0AP0
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1. Przygotowania

11.02

Obowiazek uzy-
skania zezwole-
nia na eksport

Komponenty obstugi Podrecznik /BH/
Nr zamdwieniowy 6FC5 297-6AA50-0AP1

Opis dziatania Maszyna podstawowa (czes¢ 1) /FB/
Nr zaméwieniowy 6FC5 297-5AC20-0AP1

Opis dziatania Funkcje napedu /FBA/
Nr zaméwieniowy 6SN1 197-0AA80-0AP7

Listy /LIS/
Nr zamoéwieniowy 6FC5 297-6AB70-0AP1

Opis PCIN 4.4 /PI/
Nr zaméwieniowy: 6FX2 060-4AA00-4XB0

Instrukcja diagnostyczna /DA/
Nr zaméwieniowy 6FC5 298-6AA20-0AP0

W wyniku obowigzku uzyskiwania zezwolen na niektdre funkcje sterowania wedtug
niemieckiej listy eksportowej, sterowanie SINUMERIK 810D jest mozliwe do dosta-
wy w 2 wariantach.

Wariant standardowy (810D) moze zawiera¢ pelny zakres funkcji sterowania,
i dlatego ze wzgledu na swoj rodzaj podlega obowigzkowi uzyskania zezwolenia na
eksport.

W przypadku wariantu eksportowego (810DE) niektore opcje sa niedostepne.

Aktualne dane na temat rodzaju i zakresu opcji zawiera
Literatura: /BU/ Katalog NC 60.
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Budowa 2

2.1 Budowa mechaniczna

2.1.1 Przeglad

Panel zwiekszegia liczby osi lewy Panel zwiek .
[o |[c 73] [© JE o |icaznbir?;|e e
e
! 7111 OO0 [H] Efl
I e OO
. il H
I | 0K
I | ] ] |
semens L]
SIMODRIVE |:| y [ ] l:]
Foon j oofonng| o0l
20000
NE oy, 810D i
(E/R albo UE) (CCU3)

Rysunek 2-1 Budowa ogolna SINUMERIK 810D z modutem mocy SIMODRIVE 611

Ostroznie

Przy wbudowywaniu zespotu napedowego nalezy zachowac przestrzen wentylacyjng
100mm u gory i u dotu.
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2 Budowa SINUMERIK 810D

2.1 Budowa mechaniczna

2.1.2 Zasilanie sieciowe (NE)

Zasilanie siecio-
we

Zasilanie niere-
gulowane UE

Modut zasilania /
zwrotu energii
E/R

Usytuowanie
zasilania siecio-
wego

Zasilanie sieciowe spetnia nastepujgce zadania:

Zasilanie elektryczne sterowania SINUMERIK 810D i dodatkowych osi
Napiecie obwodu posredniego dla silnikéw

Zwrot energii do sieci (E/R) wzgl. opornos¢ hamowania (UE) dla pracy genera-
torowej

Jako nieregulowane zasilanie sieciowe sg zalecane tylko warianty 10 kW i 28 kW.
Jezeli wewnetrzny rezystor hamowania nie wystarcza, wéwczas moga zostaé zasto-
sowane moduty rezystoréw zewnetrznych (sterowane impulsowo).

Wskazowka

Nieregulowane zasilanie sieciowe UE 28 kW nie zawiera wewnetrznego rezystora
hamowanial!

Modut E/R zwraca do sieci nadmiar energii obwodu posredniego przy hamowaniu. Do
dyspozycji sg nastepujace warianty:

16 kw
36 kW
55 kW
80 kW
120 kW

Modut E/R albo UE jest umieszczony jako pierwszy po lewe;j.
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11.02 2 Budowa SINUMERIK 810D

2.1 Budowa mechaniczna

2,1.2 CCUS3 z CCU-Box

CCu3 CCU-Box

0 A
/
L ° T

Bateria

v

___Szyny obwodu
—posredniego

®
clclels)

Przylaczenie
przewodu
ochronnego

éruby {1) muszg byc¢ zawsze dobrze

dokrecone (toler. elektrom.)

Rysunek 2-2 Montaz sterowania SINUMERIK 810D
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2 Budowa SINUMERIK 810D

2.1 Budowa mechaniczna

.
O
- ®
g g
/ i % K
—1 Sl
: fiffnfﬁa ©) Interfejs peryferii
p‘:;miarowego (rozdzielacz
kabl
X411-X416 e f@__\ owy)
' )
)
©
Interfejs
sterowania
Profibus DP SIMATIC
Interfejs MPI
Gniazdka Blok zaciskow
pomiarowe ~ X431
\a ." ! |_Magistrala napedu
r ‘ 611D (master)
Rézne diody ©Q s
bleddw i statusu
(H1/H2) Slot
Lacznik uruchomlema ao PCMCIA
NCK (S3) - m_
. . gl olE
tacznik uruchomienia O el
PLC (S4) E
Wyswietlacz
T-segmento
? i ﬁ 1 I;'é;fly;:isk RESET
Przylgcze
- zwigkszenia
liczby osi
X304-X306

Interfejs magistrali
urzadzen X151

Przylacze rozszerzenia osi X307

Rysunek 2-3 SINUMERIK 810D z CCU3, potozenie interfejsow, elementow obstugi i sygnalizaciji
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11.02

2 Budowa SINUMERIK 810D

2.1 Budowa mechaniczna

2.1.4 Zwiekszenie liczby osi przy pomocy dodatkowego panelu osi

Panel wsuwany dla
zwiekszenia liczby
0si

Panele dla zwiekszenia liczby osi sg wbudowywane w modut mocy SIMODRIVE 611
a nastepnie przytaczane do SINUMERIK 810D, przytaczem zwiekszenia liczby osi
X304-X307. Panel zwiekszenia liczby osi jest zaprojektowany dla 1-osiowych i 2-
osiowych modutéw mocy. "Panel zwigkszenia liczby osi lewy" jest zaprojektowany dla
1-osiowych modutéw mocy.

Panel zwiekszenia liczby osi lewy _ )
Panel zwigkszenia
[o |[@ /%] [© 1[0_0] liczby osi
)/ /
I 111 UDL [H] B
I e OO
. il H
| | JIE
I | ="
semens [
SIMODRIVE |:|, [ ] D
Foon j oofonng| o0l
(KN K )
NE Modut 810D Modut
(E/R albo UE) mocy (CCU3) mocy

Rysunek 2-4 Zwiekszenie liczby osi z 1-osiowym modutem mocy SIMODRIVE 611 z panelem zwieksze-
nia liczby osi lewym i panelem zwiekszenia liczby osi

Przylaczenie
panelu zwiek-
szenia liczby osi

Wskazowka

Praca mieszana miedzy regulacje zewnetrzng i modutem mocy w panelu zwiekszenia
liczby osi jest mozliwa.

Panel zwiekszenia liczby osi ma 2 wtyczki przytaczeniowe X301 i X302. Wtyczke
X301 nalezy przytaczyé w celu przytgczenia 1-osiowego modutu mocy. Jezeli jest
stosowany 2-osiowy modut mocy, woéwczas wtyczka przytgczeniowa X301 jest prze-
widziana dla 1. osi a wtyczka przytaczeniowa X302 dla 2. osi. Panel zwigkszenia
liczby osi - lewy ma jedng wtyczke przytaczeniowa.
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2 Budowa SINUMERIK 810D

2.1 Budowa mechaniczna

Montaz panelu
zwiekszenia licz-
by osi

Montaz panelu
zwiekszenia licz-
by osi lewego

Tablica 2-1 Przytaczenie wtyczki ptaskiej w przypadku panelu zwigkszenia liczby osi

Wtyczka plaska

1-osiowy modut mocy

2-osiowy modut mocy

X301

1. 08

1. 08

X302

wolna

2. 08

Wetknijcie panel wsuwany zwiekszenia liczby osi do modutu mocy.

Rysunek 2-5 Montaz panelu zwiekszenia liczby osi w module mocy

Potaczcie przewody ptaskie z CCU3 (X304-X306). Nastepnie powinniscie nadmierng,
diugosc¢ przewodu wsuna¢ do przewidzianej w tym celu przestrzeni pod wykonanym

z blachy przykryciem panelu.

Wetknijcie panel wsuwany zwiekszenia liczby osi do modutu mocy.

T

Rysunek 2-6 Montaz panelu zwigekszenia liczby osi lewego w module mocy z CCU3

(X307)
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11.02

2 Budowa SINUMERIK 810D

2.1 Budowa mechaniczna

Potaczcie przewody ptaskie z CCU3 (X304-X306). Nastepnie powinniscie nadmierng,
diugosc¢ przewodu wsuna¢ do przewidzianej w tym celu przestrzeni pod wykonanym
z blachy przykryciem panelu.

2.1.5 Zwiekszenie liczby osi przy pomocy panelu regulacyjnego
SIMODRIVE 611D

Zastosowanie

Montaz

Przylaczenie

Zwiekszenie liczby osi przy pomocy panelu regulacyjnego SIMODRIVE 611D jest
stosowane tylko wtedy, gdy liczba kanatéw pomiarowych SINUMERIK 810D nie wy-
starcza albo jest potrzebne wigksze zwielokrotnienie systemu pomiarowego.

Modut SIMODRIVE 611D nalezy zamontowac¢ jako pierwszy modut po prawej obok
SINUMERIK 810D.

Do przytaczenia modutu SIMODRIVE 611D jest potrzebny specjalny zestaw kabli.
Ten zestaw zawiera potagczenie z magistralg napedu i odpowiedni kabel magistrali
urzadzen.

Zestaw kabli Zestaw kabli
magistrali urzadzen magistrali napedu Panel regulacyjny 611

\

[o 1} o l{o N | CEVAR)

| 0ol [l]l ﬂ
| oon\; | 4,
1 g | m—
: 1Pl

I [! : Oooo [ ﬂ
. ==
EEESF] Lk oo

(E/R albo UE)

Rysunek 2-7 Zwigkszenie liczny osi z modutem mocy SIMODRIVE 611 i zewnetrzng
regulacjg 611D
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2 Budowa SINUMERIK 810D

2.1 Budowa mechaniczna

2.1.6 Mozliwosci pracy 6 osi w przypadku CCU 3

CCU3z 3-osiowy CCU-Box plus
2 osiowy modut mocy na prawo od CCU
1 osiowy modut mocy ha prawo od CCU

CCU3 I:ID D

6xprzylacze

przetwornika I:I D D

(wewnetrzny/ zewnetrzny interfejs
impulsowy 3. modutu mocy) nie jest
przytaczany zaden zewnetrzny modut
mocy albo CCU3 ==

CCU3 z 3-osiowym CCU-Box plus
2-osiowy modut mocy plus

Jezeli na wtyczce -X307
wewn./zewn. ‘

X305

X304 1—
O
o
=

50A | 15 11 5A 1 osiowy modut mocy zewnetrzny
O
o —
3 osie 2 osie 108
Rysunek 2-8 Pierwsza mozliwos¢ pracy 6 osi w przypadku CCU3 z wewnetrznym 3-osiowym CCU-Box

CCU3z 3-osiowy CCU-Box albo 2-osiowym CCU-Box plus
2 osiowy modut mocy na prawo od CCU
1 osiowy modut mocy ha prawo od CCU
1-osiowy modut mocy na lewo od CCU

CCu3
Gxprzylacze
przetwornika Gdy na wtyczce -X307 jest
przytaczany zewnetrzny modut

mocy, wowczas wewnetrzny 3.

[ |interfejs impulsowy jest
wewn./zewn. IJ__] IJJ IJ_.l [5 zablokowany. Przy korzystaniu z
w w0
2 &

[

3-osiowego CCU-Box i -X307
nie mozna uzy¢ wewnetrznego
modutu mocy / A3.

X307

X304 1

5A

b
N

25

Rysunek 2-9 Druga mozliwos¢ pracy 6 osi w przypadku CCU3 z 2-osiowym CCU-Box
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11.02 2 Budowa SINUMERIK 810D

2.2 Budowa elektryczna

2.2 Budowa elektryczna

221 Potaczenie komponentoéw
— Stacja BHG  albo HTE albo Mini-BHG
= dyskietek
Modul HMI | Reczny
przyrzad
! . h obstugowy
Pulpit % H
obslugi - %
il i MPI-
=) oo I Kabel
usTT T —
QS:E B Z:E@@‘ =
=
—
e e 835 583 Skrzynka
S T ITLITT I Lo rozdzielcza
Klawiatura J
EVEREY: M e —— ——— ——— — ———
r
|
Przewod przetwornika 5 o] 6 6,0 O] Pomiar (2x)*)
bezposredniego | —
T .
systeru []l] M Rozdzielacz
pomiarowego NN kablowy
| —1 / ﬁ] K Kétko
3 reczne (2x)
I iy \ |
E-H
=
== e =]
Y k /M I]I] D Kabel IM
SIMATIC
nooooonn
EIR 810D HSA }9\ Blok terminalowy
NS \ “r_w
Panel 0 ﬂ
) zwiekszenia
Przewdd liczby osi
silnika
Przewod Modut
przetwornika \5x mocy 611
silnika
Step7-30
o]
nJ
Pojedynczy modul
peryferii
Bezposredni system Silniki
pomiarowy (np. na X416) 1FK7 /1FN/1FE  *0 Wejscie pomiarowe moze zostaé zastapione 3. kolkiem recznym

Wskazoéwka

Kabel i wtyczka patrz
Literatura: /PHC/, Podrecznik projektowania
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2 Budowa SINUMERIK 810D

11.02

2.2 Budowa elektryczna

2.2.2 Przylaczenie zasilania sieciowego (U/E, E/R)

Przeglad
rzytaczy
X111
X121
Diody sygnalizacyjne
Zakh ie alektroniki - A
X141 zasionio isryeanego 20| (D) [(D) [rome Ctocerie plasacsyany
Urzadzenie nie gotowe d_o e 26k Urzadzenie gotowe (obwad
Y g;wzlm:‘f:: lona O O ta :::a:dniwslepnienshd&
Blad sieci  yoang o O il :;z;s:rﬁ?ggb“"d“
X161
X171
X172
Diody

sygnalizacyjne

X181

X351

I B 5 h

|®|® ®|©©|

U1v1 w1 PE1

——— Magistrala urzadzen

Przylacze obwodu posredniego

Przylacze sieciowe

Rysunek 2-11 Interfejsy modutu UE i E/R 10-120 kW
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11.02 2 Budowa SINUMERIK 810D

2.2 Budowa elektryczna

A

Zestyk przekaznika 74 S =-X111
Sygnalizacja rozwierny [ S ||
gotowosci do pracy 734| 1®
731 I®
zwierny S
72 ®
Zestyk przekaznika sygnalizacja zbiorcza 53| (S| —*121
I>t i temperatura silnika 521 S
5.1 S
Zezwolenie dla impulséw 63 (]
Napiecie zezwolenia 9 N
Napiecie zezwolenia 9 S
Zezwolenie dla napedu 64 S
Napiecie zezwolenia potencjat odniesienia 19 ®
P24 7 IS X141
P15 45 || |®
N15 44 1 18
N24 0] ®
M 15 S
M 15 N
RESET (R+zac. 15) R ILS
Napiecie zezwolenia 9 ®| | -Xx161
Ustawianie (zeroaktywny) 12|| 1®
Nasterowanie stycznika, start 48 S
111 |1®
Zestyk sygnalizacyjny { 213 I
od stycznika sieciowego 13| I®
. . . NS | [® X171
Zezwolenie dla wewnetrznego stycznika sieciowego { NS2 |®
=1
=
Zestyk sygnalizacyjny ustawiania (rozwierny) { ﬁg; E -X172

00

Diody
50 sygnalizacyjne

Obwod posredni zasilania elektrycznego {MSDO S -X181

do pokrycia przerwy w zasilaniu sieciowym P500 S

Zasilanie zewnetrzne elektroniki* 2U1 S || .
1U1 S
Zasilanie zewnetrzne elektroniki* 2V1 S
11 S
Zasilanie zewnetrzne elektroniki* 2W1 S
1WA ®

* W przypadku zasilania zewnetrznego b y

usunaé¢ mostki!
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2 Budowa SINUMERIK 810D

11.02

2.2 Budowa elektryczna

Przyktad przylaczenia Modut E/R

Zestyk
wyprzedzajacy

-

74
732 X111
731 |
T2 Modul NE
53
52 | ]
51
' 63
9 | x121
]
e Modut
Przycisk 19 mocy
E/R-Reset
— 1R5 X141
L-
1)
9
L[] X161
48 . N W %_Wewnetrzny styeznik
KR sieciowy
{ 213
113
L+
ST ] o Magistrala
X171 2 urzadzen
1)/E NS2
AS1 PG00
AS2 O——>» PB00
Do modutéw
LEDs N osi
| ——= MGO00
| Me0o
M500 |
P500 X181 rM
n 2U1 | | 100k
/ U1
2v1
H— W1
~— 2w1
L p
|u1|v1 |W1 | Ixmlpﬂ
w2 |1ve | w2

Diawik komutacyjny I L
tylko w przypadku [ I
modulu E/R i UE

28 kW L+
_ - 11

Bezpieczniki

sieciowe dla modulu H

E/R albo UE

Whylacznik gléwny

;
|
|
|

N R

L2 L3 PE

L

1) Wiozone mostki w stanie
przy dostawie

Wazne!

KL48 musi by¢ wylaczany o 10 ms
wezesnigj, zanim otworza sie zestyki
sieciowe wylacznika gléwnego (np.
zestyk wyprzedzajacy)

Rysunek 2-13 Przyktad przytgczenia trzyprzewodowego (uktad standardowy)
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11.02 2 Budowa SINUMERIK 810D
2.2 Budowa elektryczna

2.2.3 Przytaczenie silnika
Tablica 2-2 Przyporzadkowanie przytaczy silnika i modutu mocy (CCU3-osiowu CCU-Box

Przytacze silnika Wkiad modutu mocy
Al (z tytu) 18A/36A (VSA) albo 24A/32A/40A /HSA)
A2 (Srodek) 6A/12A (tylko jako VSA)
A3 (z przodu) 6A/12A (tylko jako VSA)
-]
G h
OfF
]HEHW |
|
0 4 E
-] -] 4
)
EEED £ i
Przylacze wyrdwnania

potencjatow

Mozliwosé zamontowania
polaczenia wiykowego
hamulca silnika

Przylacze
wyrdwnania
potencjalow

Blacha ekranowa

Przylaczenie
ekranu

Przewody silnika

Typ wtyczki dla polaczenia wtykowego* hamulca silnika:

Firma FHONIX: typ: MSTB 2 5/2-STF-5,08-BD1-2S0O nr zamdwieniowy: 1863 631
typ: MVSTBU 2,5/2-GFB-5,08 nr zaméwieniowy: 1788 347

* W przypadku kabla silnika SIEMENS zawarte w dostawie

Rysunek 2-14 Przytaczenie silnika w przypadku SINUMERIK 810D CCU-Box 2-siowy modut mocy
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2 Budowa SINUMERIK 810D 11.02

2.2 Budowa elektryczna

2.2.4. Przytaczenie przetwornika

System po- Do kazdego systemu pomiarowego silnika jest na state przyporzadkowane okreslone przy-
miarowy facze silnika.
silnika
i przytacze-
nie silnika |_M—2_|
5 & aﬂ ﬂ/ 6 (6 o688
M | 0
/

Jum]

.]=J
Eﬂ:l ]
=

E/R
810D HSA VSA || [sA

I D S
|
DISISISIS

Rysunek 2-15 Przyporzadkowanie systemu pomiarowegdo silnika do przytacza silnika.

Ostrzezenie

Przyporzadkowania systemu pomiarowego silnika do przytacza silnika nalezy bezwa-
runkowo przestrzegac i nie wolno zamienia¢ rowniez do celéw testowych.

Tablica 2-3 Przyporzadkowanie systemu pomiarowego do przytacza silnika wzgl.
zwiekszenia liczby osi

Przytacze systemu po- Przytacze silnika Przytacze zwiekszenia
miarowego liczby osi
X411 Al -
X412 A2 -
X413 A3 -
X414 - X304
X415 - X305
X416 - X306
2-30 © Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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11.02 2 Budowa SINUMERIK 810D

2.2 Budowa elektryczna

Ostrzezenie

Gdy jest stosowany interfejs impulsowy -X307 (zewnetrzny modut mocy na lewo od
CCU), wéwczas w przypadku 3-osiowego modutu mocy wyjscie A3 jest bezuzytecz-
ne. Przetwornik silnika jest nadal przytaczany do -X413.

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 2- 31
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2 Budowa SINUMERIK 810D 11.02

2.2 Budowa elektryczna

2.2.5 Pojedynczy modut peryferii PLC (EFP)

Przestrzen wentylacyjna 50 mm 70

e
S

Przestrzen dla
wtyczki frontowej

JTLIO[T

=S
G
8

360
374
a

[ [
Y

[

o
(d

H o

R
= Uy

\ Przestrzen wentylacyjna 50 mm
m
bt 135

Rysunek 2-16 Rysunek wymiarowy pojedynczego modutu peryferii
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11.02

2 Budowa SINUMERIK 810D

Przytaczenie do
magistrali Step
7-300

2.2 Budowa elektryczna

EFP jest poprzez wtyczke X3 IN przytaczany do SINUMERIK 810D wtyczka X111.

Max dtugos¢ przewodu wynosi 10 m.

Mozna przytaczy¢ do trzech modutéw EFP, przy czym jest dopuszczalna praca mie-

szana cigg6w modutow EFP i SIMATIC-STEP7-300 (facznie 3 ciagi).

EFP]

BES7 368-3 11 J0-0AAQ przewdd laczacy ekranowany tylko przy budowie jednowierszowej
6 FC 5 411-0AA80-0AA0, diugosé 150 mm
X111 / IN OUT / IN OUT / IN ouT
X3 X3 X3
810D EFP EFP EFP
e BEST7 368-3 11 10—0AAQ | SINUMERIK 810D
X3 OUT GESY7 368-3 1 1 [0-0AAQ [ IM 361 albo drugi
6FC5 411-0AAB0-0AAQ przy budowie jednowierszowej 150 mm
EFP przewdd plaski max 3 m
X404 [F‘rzelotka zaciskowa
32E
przewdd plaski max 3 m
X405 [ Przelotka zaciskowa
32E
X402 e |Przelotka zaciskowa
32A

Rysunek 2-17 Przeglad przetaczenia pojedynczego modutu peryferii w przypadku 810D

Zasilanie
elektroniki

Zasilanie 24 V DC jest przytaczane do X1 poprzez 3-biegunowa wtyczke zaciskowg

ukos$na (2,5 mm?).

Tablica 2-4 Zajeto$¢ wtyczki X1

X1 zasilanie elektryczne LOGIC

i)
5

Nazwa

P24 Logic

M24 Logic

WIN |-

SHIELD

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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2 Budowa SINUMERIK 810D 11.02
2.2 Budowa elektryczna

Przytaczenie Zasilanie napieciem 24 V DC jest przytaczane do X5 poprzez 3-biegunowg wtyczka
zasilania 24V DC  zaciskowa skosna (2,5 mm?).

Tablica 2-5 Zajetos$¢ wtyczki X5

X5 zasilanie elektryczne POWER

Nazwa

P24 Power

M24 Power

T
SIS

SHIELD

Przylaczenie Przewdd przytaczeniowy wejs¢/wyjsc¢ jest realizowany przy uzyciu kabla ptaskiego o

wejséiwyjs$é diugosci max 3 m. Moga w tym celu by¢ uzywane adaptery zaciskowe. Sygnalizacja
stanu wejs¢/wyjsé nastepuje nie na zespole konstrukcyjnym. Gdy jest potrzebna
sygnalizacja, wowczas nalezy uzy¢ adaptera zaciskowego z diodami.

Np. przewod ptaski 6FC9340-8L]
Adapter zaciskowy, bez diod: 6FC9302-2AA
Adapter zaciskowy, z diodami czerwonymi: 6FC9302-2AB (0,5A)
6FC9302-2AL (2A)
Adapter zaciskowy, z diodami zielonymi: 6FC9302-2AD

patrz literatura: /Z/ Katalog NCZ

Zajetos¢ przewodu ptaskiego jest kompatybilna z zespotami konstrukcyjnymi we/wy
(moduty logiczne) sterowania SINUMERIK 810.

Znaczenie diod Status zespotu konstrukcyjnego modutu EFP jest sygnalizowany przez dwie diody.
dioda zielona: 5V Power OK
dioda czerwona: btad zbiorczy

2.2.6 Przeglad przytaczenia PCU 20 i PCU 50

® 2
% 9o 6ff. )0 pumm o o) [C ] 2 ‘%
— et Do el &:\R@ N f}@ E
\ iy X %
\ \ o\ N

PS/2-Maus COM1/V24 COM2/N.24 USB Ethernet MPI/L2-DP  Flash Card/Memory Card

Rysunek 2-18  Widok boczny PCU 20 z prawej, z interfejsami
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11.02

2 Budowa SINUMERIK 810D

2.2 Budowa elektryczna

Tablica 2-6 Interfejsy na prawej stronie obudowy

Przylacze

Funkcja

COM1/V.24

Interfejs szeregowy 1 (V24), 25-biegunowe gniazdko D-Sub

COM2/V.24

Interfejs szeregowy 1 (V24), 9-biegunowe gniazdko D-Sub

PS/2 mysz/klawiatura

Wtyczka myszy/klawiatury PS/2

USB

Przytacze zewnetrzne dla uniwersalnej magistrali szerego-
wej

MPI/DP (RS 485)

Przytacze DP interfejsu Multi-Point / Profibus
Przytacze programatora PG (lub PC z S7), 9-biegunowe
gniazdko D-Sub

Ethernet

Przytacze dla sieci lokalnej (LAN), opcja programowa

Memory Card

Miejsce wtykowe dla ATA Flash Card / Memory Card wzgl.
Flash Card 100/200 typ I/Il

Zasilanie elektryczne

Napiecie state 24 Volt

PCU 20/PCU 50

x122[}

810D

B6F X2 002-4EA04—1xx0 oder i MSTT
BFX2 002-4EA02—1xx0

{1xa

/ X20

Rysunek 2-19 Przytaczenie PCU 20/PCU 50 do SINUMERIK 810D

PCU 50
Zasilanie elektryczne 24V Blacha przykrywajaca przylacze Blacha przykrywajaca przylacze
\ miejsce wiykowe PCI miejsce wivkowe PCI/ISA
f - TN - ¥ )
< —
= | C / :
/ ®
| ———1 ||
ol Jo 0( Jo g
- 2
O C J)c\o(t JJC\E—|-=- (@) il [ | &
/lm \ | ] \ \ \ {
\ \ \ \
Mysz PS/2 LPT1 COM1 com2 MPI/DP
mysZ
Klawiatura PS/2 VGA SZeregowa jsp Ethernet
Rysunek 2-20 Widok boczny PCU 50 od prawej, z interfejsami
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2 Budowa SINUMERIK 810D 11.02

2.2 Budowa elektryczna

Tablica 2-7 Interfejsy na prawej stronie obudowy

Przylacze Funkcja

LPT1/Printer Interfejs réwnolegty (np. drukarki), 25-biegunowe gniazdko D-Sub

COM1/v24 Interfejs szeregowy 1 (V24 albo TTY 1), 25-biegunowe gniazdko D-
Sub

COomM2 Interfejs szeregowy 2 (V24), 9-biegunowa wtyczka D-Sub

Klawiatura Przytaczenie klawiatury PS/2-Trackball

Mysz Wtyczka myszy PS/2

USB Przytaczenie zewnetrzne dla magistrali Universal Bus

MPI/DP Przytaczenie Multi-Point-Interface / Profibus DP
Przytaczenie PG (lub PC z S7), 9-biegunowe gniazdko D-Sub

VGA Interfejs VGA dla monitora zewnetrznego. 15-biegunowe gniazdko
D-Sub

Ethernet Przytaczenie do sieci lokalnej (LAN)

Méejsce wtykowe | Miejsce wiykowe dla dodatkowych zespotéw konstrukcyjnych?

PCI

Miej/sce wtykowe | Miejsce wiykowe dla dodatkowych zespotéw konstrukcyjnych?

PCI/SA

Zasilanie elek- Napiecie state 24 Volt

tryczne

Y17y tylko w przypadku wariantu 500 MHz

2 Jezeli dodatkowe zespoty konstrukcyjne sg wetkniete, wowczas blachy przykrywajace
na rys. 2-18 sa zastgpione przez blachy frontowe poszczegdinych zespotow.
Ich znaczenie prosze przeczytaé z opis6w poszczegdlnych zespotdw konstrukcyjnych.

Interfejsy Interfejsy (np. zajetos$¢ pindw) sg szczegdtowo przedstawione i opisane w
Literatura: /BH/, Podrecznik komponentow obstugi
2-36 © Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI 3

3.1

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

Zasady pracy w sieci MPI

Przy instalowaniu sieci nalezy przestrzega¢ nastepujacych podstawowych zasad:

1. Magistrala musi by¢ zamknieta na obydwu kohcach. W tym celu wigczcie termina-
tor we wtyczce MPI pierwszego i ostatniego uzytkownika, pozostate terminatory wy-
faczcie.

Wskazéwka

. Sa dozwolone tylko dwa wtozone terminatory.

. W przypadku BHG/PHG terminatory magistrali sg na state wbudowane w urza-
dzeniu

2. Co najmniej 1 zakonczenie musi by¢ zasilane napieciem 5V.
Jest to automatycznie zapewnione, gdy do wigczonego urzadzenia jest przytaczona
wtyczka MPI z wiozonym terminatorem.

3. Przewody przytaczeniowe (kabel doprowadzajacy od segmentu magistrali do uzyt-
kownika) powinny by¢ mozliwie krétkie.

Wskazowka

Nie zajete przewody przytgczeniowe powinny, jezeli to mozliwe, zostac¢ usuniete.

4. Kazdy uzytkownik MPI musi najpierw zosta¢ przytaczony a nastepnie uaktywniony.
Przy roztgczaniu uzytkownika MPI musi najpierw zosta¢ wytaczona aktywnosc¢ po-
faczenia, nastepnie mozna wyjaé wtyczke.

5. Na jeden segment magistrali mozna przytaczy¢ jeden BHG i jeden HT6 albo dwa
BHG wzgl. HT6. Do skrzynek rozdzielczych BHG wzgl. HT6 nie wolno wktada¢
zadnych terminatoréw magistrali.

Jezeli to konieczne moze nastapi¢ przylaczenie wiecej niz jednego BHG/HT6 do
jednego segmentu magistrali w wtgczonym po srodku wzmacniaczem.

6. Bez wzmacniacza nie wolno przekraczaé nastepujacej dtugosci kabla dla MPI dla
przypadku standardowego:

MPI (187,5 kBaud): max dtugos¢ kabla w sumie 10 m

Wskazowka

Wtyczki Huckepack nie sg zalecane przy potgczeniach sieciowych.

SINUMERIK 810D Instrukcja uruchomienia (IAC) - wydanie 11.02



3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI

3.1 Zasady pracy w sieci MPI

Przyktad A
on D
Terminator wiozony do
wiyczki
g CU 20/PCU 50
PCU 20/PCU 5
Skrzynka MSTT
rodzielcza Terminator wbudowany na
stale w urzadzeniu
MPI on
Sterowanie 810D
Rysunek 3-1 Instalacja sieci z dwoma terminatorami w MPI: BHG, sterowanie 810D
Przyktad B
on I:l
Terminator wlozony do
wiyczki
PCU 20/PCU 50
OP030
MSTT Terminator wbudowany
na state
—_—
MPI on
Sterowanie 810D
Rysunek 3-2 Instalacja sieci z dwoma terminatorami
w MPI: MSTT, sterowanie 810D
3-38 © Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI

3.2 Konfiguracja standardowa MPI

3.2 Konfiguracja standardowa MPI

Zastosowanie
standardowe

Warunki sprze-
towe

STEP7

Szybkosé
transmisji MPI

Adresy magi-
strali

SINUMERIK 810D z PCU 20/PCU 50 i jednym pulpitem obstugi maszyny (MSTT) wzgl.
interfejsem pulpitu obstugi projektowanego przez klienta

Co najmniej stan oprogramowania sprzetowego V 03_01_01 dla

. MSTT
. interfejsu pulpitu obstugi projektowanego przez klienta
od wersji 2.x

Wszyscy uzytkownicy magistrali MPI pracujg z szybkoscig 187,5 kBaud.

Na magistrali MPI kazdy uzytkownik musi posiadac adres (O ... 15).

PCU 20 I :
PCU 50 ' Tool ;
1 1

( ) " Adresy )
: ™ magistrali Magistrala MPI
. 187,5kBaud

SINUMERIK 810D

MSTT/interfejs

Pulpit obstugi projektowany

@ PLC przez klienta

X122 .-

@ NCK

Rysunek 3-3 Zastosowanie standardowe w przypadku SINUMERIK 810D

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 3- 39
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3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI

3.2 Konfiguracja standardowa MPI

Parametry ko-
munikacji

Zajete wejscia /
wyjsciaw PLC-
CPU

Komunikacja
nie daje sie
uruchomié

Konfiguracja poprzez FB1

Przez nastawienie MSTT / interfejsu pulpitu obstugi projektowanego przez klienta na
adres 14 magistrali MPI i przy pomocy SDB210 z dyskietki programu podstawowego,
po zrestartowaniu PLC nastepuje uruchomienie komunikacji (diody przestajg migac)

Wskazowka

W menedzerze projektéw STEP 7 (S7-TOP) standardowo nie sg wyswietlane SDB.
Wyswietlanie SDB jest uaktywniane w menu Widok / Nastaw filtr / "wszystkie moduty
z SDB".

Dla MSTT wzgl. interfejsu pulpitu obstugi projektowanego przez klienta sg wéwczas
zajmowane nastepujace bajty w PLC-CPU:

. bajt wejsciowy 0-7
. bajt wyjsciowy 0-7

. bajty statusu do rozpoznawania btedéw bajta wyjsciowego 12-15 (jest wykorzy-
stywany przez program podstawowy)

Parametryzacja na FB1 (program podstawowy) dla MSTT jest juz domysInie nastawio-
na na zastosowanie standardowe.

Gdy po zrestartowaniu PLC komunikacja nie uruchamia sie (diody migaja), nalezy
sprawdzi¢ co nastepuje:

. Wersja oprogramowania sprzetowego MSTT / interfejsu pulpitu obstugi projek-
towanego przez klienta musi byé co najmniej VO3_01_01.

Odczytanie: Przez rbwnoczesne nacisniecie przyciskow "Posuw start" ' "Po-
suw stop" podczas rozruchu MSTT wersja oprogramowania
sprzetowego firmowego jest wyswietlana na lewym, srodkowym
i prawym bloku diod MSTT.

3 Kabel MPI i okablowanie wtyczek
. taczniki DIP S3 (nastawienie standardowe)

SDB 210 nie wolno zatadowaé.
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11.02 3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI

3.3 Odstepstwo od konfiguracji standardowej

3.3 Odstepstwo od konfiguracji standardowej
Potrzebna do- Dodatkowo sg potrzebne nastepujace drugi:
kumentacja Literatura: /BH/ Podrecznik Komponenty obstugi

/FB/, P3, Program podstawowy PLC
/STHT/ Podrecznik, Zastosowanie narzedzi

Przyktad Odstepstwem od konfiguracji standardowej jest np.:

. Zmiana zajetosci adreséw
bajtu wejsciowego, wyjsciowego albo bajtu statusu, albo
obszaru znacznikowego albo modutu danych

. Dodatkowe przytaczenie recznego przyrzadu obstugowego (BHG)
. Przytgczenie 2. MSTT albo Handheld Terminal (HT6)

Nastepnie muszg zosta¢ dopasowane parametry komunikacji i ewentualnie przetacza-
nie (adresy) uzytkownikow magistrali

Sposob poste- Droga do wprowadzenia nowej konfiguracji prowadzi poprzez przycisk programowany

powania Definiowanie danych globalnych. W ponizszym opisie sposobu postepowania zakta-

SIMATIC Step7 da sig, ze obchodzenie sie z tym menu jest znane.

wersja 2.1 1. Przy pomocy narzedzia STEP7 ustawi¢ nowy projekt i programy CPU. Dla kazdego
komponentu urzadzenia (PLC, MSTT, BHG, 2.MSTT, HTS, ...) nalezy ustawi¢ pro-
gram CPU.

2. Powigza¢ uzytkownikow MPI, tzn. programy CPU powigzac w sie¢ adresami MPI.

3. Wywotaé menu "Dane globalne" przy pomocy sekwencji przyciskow Menedzer
plikéw / Sieé MPI / Specjalne / Dane Globalne.

4. Kompilowac te konfiguracje.

5. Nastawienie cyklicznego rastru wysytania. Po pomysinej pierwszej kompilacji moz-
na uaktywni¢ "wspétczynnik redukcji” i "Status" a nastepnie wprowadzic.

6. Teraz nalezy jeszcze raz przeprowadzi¢ kompilacje.
7. Przesta¢ SDB do PLC (z programu CPU w PLC).

8. W programie podstawowym PLC w OB 100 nalezy sparametryzowa¢ wywotanie
FB1, DB7 dla wszystkich komponentdw obstugi (uzytkownikéw MPI).

9. Wskaznik statusu (podwdjne stowo) musi zosta¢ skonfigurowane dla kazdego kom-
ponentu w FB1 w celu realizacji nadzoru.

Wskazowka

Opis menu :Dane globalne" i jego zastosowanie patrz
Literatura: [STHT/ SIMATIC Step7 Podrecznik, Uruchomienie,
Uzytkownicy magistrali MPI
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3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI

11.02

3.3 Odstepstwo od konfiguracji standardowej

3.3.1 Uzytkownicy magistrali MPI

TAETYLAEEY _i D -1
|
PCU 20 | | PG / IBN- : R0 l
PCU 50 | OPO030 | Tool I____I___J
| | |
[ J| |
| FS S MR S .
T
| 1G9
I Adresy |
‘ magistrali
Interfejs pu-lpitu obslugi
1. MSTT projektowanego przez
klienta BHG 2. MSTT
A\
dostep poprzez numery
obwodéw GD: max 4
SINUMERIK 810D urzadzenia
@ ) PLC
2z
-
-
—~
-
Magistrala MPI -
187,5kBaud -
X122 | -~
~-
S
™~
HMH
~ NCK
@ = adres magistrali n

Adresy magi-
strali PCU 20/PCU 50
HT6

BHG

OP030
PG/IBN-Tool

modut PLC

Poprzez adres magistrali jest uzyskiwany dostep do nastepujacych uzytkownikéw osi:
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11.02

3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI

Obwody GD,
SDB

Nastawienie
adres6éw magi-
strali MPI

3.3 Odstepstwo od konfiguracji standardowej

W ramach obwodow GD telegramy danych uzytkowych sg cyklicznie wymieniane mie-
dzy uzytkownikami. Obwody GD sg ustawiane poprzez modut parametréw SDB (w
pojemniku SDB) w PLC (cykl wysytania, obszary danych, adresy zrodtowe i docelowe).
Nastepujacy uczestnicy MPI majg wprawdzie adres MPI, PLC uzyskuje do nich jednak
dostep poprzez tak zwane numery obwodow GD.

. MSTT
° HT6
. BHG

. interfejs pulpitu obstugi projektowanego przez klienta

Wskazowka

PLC sterowania SINUMERIK 810D moze komunikowac sie z max 4 urzadzeniami
poprzez nr obwodéw GD (MSTT, BHG, pulpit obstugi projektowany przez klienta i np.
2 MSTT albo HT6).

Adresy magistrali MPI powinny by¢ nastawiane jak nastepuje:

Tablica 3-1 Nastawienie standardowe dla adreséw magistrali MPI w przypadku 810D

Adres Standardowo zajety przez urzadzenie
MPI

Przyrzad do programowania albo narzedzie uruchomieniowe

PCU 20, PCU 50 albo OP030

Modut PLC (AS315-2DP)

NCK

2. pulpit sterowniczy maszyny

O O|IN[O|O A~ |W|IN(F|O

12 Interfejs pulpitu obstugi projektowanego przez klienta

14 1. pulpit obstugi maszyny (MSTT) albo Handheld Terminal (HT6)

16 Reczny przyrzad obstugowy (BHG)

Dla komunikacji migdzy PLC i urzadzeniami MSTT, HT6, BHG i pulpitem projektowa-
nym przez klienta musi poprzez narzedzie STEP 7 "Communication Configuration”
zostac zaprojektowane przyporzadkowanie GD. Tylko nastawienie parametréw GD na
MSTT, HT6, BHG albo na pulpicie nie wystarczy.
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3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI 11.02

3.3 Odstepstwo od konfiguracji standardowej

3.3.2 Projektowanie przyktadowe MSTT/HT6 | BHG poprzez dane globalne

SDB SDB dostarczone w ramach programu podstawowego PLC obowigzuje dla 1.MSTT
albo PHG.
Wywotanie Uruchomi¢ narzedzie Communication Configuration i ustawi¢ nowy plik. Ukaze sie

Communication “tablica 1"
Configuration

Tablica 1 W tej tablicy 1 musicie teraz wywota¢ programy CPU.
1. Kliknijcie mysza w polu obok oznaczen GD (kolumna staje sie kolorowa).
2. W punkcie menu "Funkcje AS" klikng¢ "Wybierz modut CPU".

3. Ukazuje sie okno "Wybér CPU". Klikng¢ przykfad projektu, ukaza sie 3 programy
CPU: AS315, bhg, mstt.

4. Wybraé¢ AS315.
5. Ukazuje sie tablica 1 z wpisem AS315//CPU1::

6. Klikngé na pustym polu obok po prawej i w tej kolejnos$ci powt6rzyé punkty 2 do 5
dla programéw CPU mstt i bhg.

7. Jako wynik uzyskacie tablice 1 z 3 programami CPU.

Tablical
Oznaczenia GD AS315//CPU1:: mstt//CPUL:: bhg//CPU1L::
GD
GD
GD
GD
3-44 © Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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11.02

3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI

Wprowadzenie
zakresow dla
wysylania i od-
bioru

3.3 Odstepstwo od konfiguracji standardowej

Teraz mozecie w tablicy 1 dokona¢ wpiséw dla MSTT i BHG.
1. Rozpocznijcie w kolumnie AS315//CPUL::, wybierzcie w tym celu pierwsze pole.

2. Zakres danych dla odbioru wzgl. wysytania wpisac z rysunku 3-4.

Dla mstt//CPU1::

Zakres odbioru ab0:8 od ab0 jest wysytanych 8 bajtéw z PLC

do MSTT,
Zakres wysytania: eb0:8 odeb0 jestodbieranych 8 bajtbw od MSTT.
Dla bhg//CPUL1L::

Zakres odbierania: mbO0 : 20 od mb20 jest odbieranych 6 bajtéw

od BHG

. Zakresy wysytania i odbierania zadeklarowac jako takie.

Zakres nadawania jest wéwczas oznakowany przez "»".

. Tablica 1 ze wszystkimi wpisami ma przez to nastepujacy wyglad:

Tablica 1
Oznaczenia GD AS315//CPUL1:: mstt//CPUL:: bhg//CPU1::
GD »ab0:8 ab0:8
GD eb0:8 »eh0:8
GD »mb0:20 mb0:20
GD mb20:6 »mb20:6
Wskazowka

Nalezy pamieta¢, ze kolejno$¢ wprowadzania (wysytanie, odbieranie) jest miarodajna
dla nadawania oznaczen GD.
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3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI

11.02

3.3 Odstepstwo od konfiguracji standardowej

Kompilacja

Wybierzcie teraz kompilacje.
Oznaczenia GD sg wytwarzane przy kompilacji. Jako wynik sg w tablicy 1 wyswietlane

oznaczenia GD:

Tablical
Oznaczenia GD AS315//CPUL1:: mstt//CPUL:: bhg//CPUL1::
GD1.1.1 »ab0:8 ab0:8
GD1.2.1 eb0:8 »eb0:8
GD2.1.1 »mb0:20 mb0:20
GD 221 mb20:6 »mb20:6
Nastawienie Klikng¢ menu Widok / Wspdétczynnik redukcji. Jest wyswietlana nastepujaca tablica

wspotczynnika
redukcji

1 z parametrami SR:

tablica 1

Oznaczenia GD AS315//CPUL:: mstt//CPUL:: bhg//CPU1::
SR1.1 8 8
GD 1.1.1 »ab0:8 ab0:8
SR 1.2 8 8
GD1.2.1 eb0:8 »eb0:8
SR 2.1 8 8
GD2.1.1 »mb0:20 mb0:20
SR 2.2 8 8
GD 2.2.1 mb20:6 »mb20:6

Zmiana parame-
trow SR

Szybkos¢ transmisji dla MSTT i BHG musi zosta¢ nastawiona. Nastawieniem standar-
dowym jest przesytanie, ktére odbywa sie co 8 cykli PLC. Przy czasie cyklu PLC wyno-
szacym 25 ms oznacza to odpytywanie przyciskéw co 200 ms. Ewentualnie jest to dla
niektérych zastosowan zbyt powoli. Aby skréci¢ szybkos$é przesytania, musi zosta¢

zmieniony "wspotczynnik redukcji* a wigc parametr SR.

Musicie podac¢ wartos¢ 1.2.4 albo 8, przy czym przy wysytaniu jest dozwolone tylko
4 i 8. Przesytanie od i do MSTT jest inicjowane wéwczas odpowiednio czesto (np. co

czwarty cykl PLC).

Przyktad dla tablicy 1 ze zmienionymi parametrami SR:
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11.02

3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI

3.3 Odstepstwo od konfiguracji standardowej

tablica 1

Oznaczenia GD AS315//CPUL:: mstt//CPUL:: bhg//CPU1L::
SR 1.1 4 1
GD 1.1.1 »ab0:8 ab0:8
SR 1.2 1 1
GD1.21 eb0:8 »eb0:8
SR 2.1 4 1
GD 2.1.1 »mb0:20 mb0:20
SR 2.2 1 4
GD 2.2.1 mb20:6 »mb20:6

Po zmianie parametréw SR musicie ponownie przeprowadzi¢ kompilacje.

Uaktywnienie
statusu

Klikng¢ w menu Widok / Status. Ukazuje sie nastepujaca tablica 1:

tablica 1

Oznaczenia GD AS315//CPUL1:: mstt//CPUL:: bhg//CPU1::
GST
GDS 1.1
SR1.1 4 1
GD11.1 »ab0:8 ab0:8
GDS 1.2
SR1.2 1 4
GD121 eb0:8 »eb0:8
GDSs 2.1
SR 2.1 4 1
GD 211 »mb0:20 mb0:20
GDS 2.2
SR 2.2 1 4
GD221 mb20:6 »mb20:6

Teraz musicie w przypadku GDS1.2 i w przypadku GDS 2.2 poda¢ stowa podwojne

statusu.
Fragment tablicy 1:

tablica 1
Oznaczenia GD AS315//CPU1L:: mstt//CPUL:: bhg//CPU1L::
GDS 1.2 ad12
GDS 2.2 md26

Gdy wprowadziliscie status, musicie ponownie przeprowadzi¢ kompilacje.
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3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI 11.02

3.3 Odstepstwo od konfiguracji standardowej

SDB210

Nastawienie
MSTT i BHG

Parametryzacja
programu pod-
stawowego PLC
FB1

Nastawienie
BHG ABm bit
0.7na"1"

Przy kompilacji zostaty utworzone SDB 210. SDB 210 dla programu CPU AS315 mu-
sicie teraz przenies¢ do PLC-CPU (PLC musi by¢ w stanie STOP).

Sposob postepowania:
1. Klikng¢é menu Plik / Zataduj do AS

2. Ukazuje sie okno tadowania dolnego. Wybra¢ AS315//CPU1:: i potwierdzi€ przy-
ciskiem OK.

3. PLC doprowadzi¢ do stanu RUN (zrestartowanie).

Na MSTT musi zosta¢ nastawiony adres MPI 14 odpowiednio do parametréw GD
1.1.1 - 1.2.1. Na BHG moze pozosta¢ adres domysiny 15; tylko parametry GD muszg
zostac nastawione na 2.1.1-2.2.1.

Dla komponentéw obstugi MSTT i BHG nalezy przeprowadzi¢ nastepujace parametry-
zacje na FB1.

MCPNum:=1 (jeden MSTT)
MCP1In:=P#E0.0 (sygnaty wejsciowe MSTT)
MCP10ut:P#A0.0 (sygnaty wyjsciowe MSTT)
MCPStatRec:=P#A12.0 (stowo podwojne statusu)
BHG:=1 (BHG na magistrali MPI)
BHGIn:=P#M20.0 (sygnaty wejsciowe BHG)
BHGOut:=P#M0.0 (sygnaty wyjsciowe BHG)
BHGStatRec:=P#M26.0 (stowo podwdjne statusu)

Aby reczny przyrzad obstugowy funkcjonowat, musi w definiowanym odwzorowaniu
wyjs¢ bit ABm 0.7 zosta¢ nastawiony na "1".

Literatura: /BH/ Podrecznik, Komponenty obstugi
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11.02 3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI

3.4 Reczny przyrzgd obsfugowy (BHG)

3.4 Reczny przyrzad obstugowy (BHG)

Wyswietlenie Wersja oprogramowania recznego przyrzadu obstugowego jest wyswietlana na
wersji opro- wyswietlaczu, jak dtugo nie odbywa sie komunikacja miedzy PLC i BHG.
gramowania Przyktad: wyswietlacz recznego przyrzadu obstugowego
BHG Waiting for PLC

V04.01.01 F/15M%

— wersja oprogramowania recznego przyrzadu obstugowego jest V04.01.01
— adres magistrali recznego przyrzadu
obstugowego jest Fnex (15gec) *) Wyswietlanie zmienia sie
— Szybkos¢ transmisji recznego miedzy Fil15M
przyrzadu obstugowego wynosi 1,5 MBaud

3.4.1 Nastawy w BHG

Nastawienia lgcznikow

Nastawienie

ON OFF ?.Zybkoécitra!‘lsmi‘sji ON OFF
/ladresymaglstrah

facznikami poprzez I S1
DIP wyswietlacz 4
[ ]
187,5 kBaud s
7 N
olozenie lacznikow
hY Va c bez znaczenia : : 2
ON/OFF zas |DLE :
4 100 ms 1
'
S1[:| z wld
]
4
s2 |9 52
I 114
N ;!
Adres PoloZenie laczniks ':3
magistrali e e . .
bez dzialania Y
15 112
s
o1
(]

Rysunek 3-5 taczniki DIP w BHG (po lewej: nastawienie standardowe)
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Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI

11.02

3.4 Reczny przyrzgd obsfugowy (BHG)

Nastawienie
tacznikéw DIP
dla 810D

Dla pracy BHG na 810D nalezy stosowa¢ nastawienie standardowe (stan przy dosta-

wie).

Tablica 3-2 Ustawienia S1iS2 w BHG

Znaczenie S1|S1|S1|S1|S2|S2| S2]| S2
1 2 3 4 1 2 3 4
Nastawienie czasu | poprzez wyswietlacz (tylko on
IDLE, szybkos$¢ w. opr. 4.1.1)
transmisji i adres poprzez taczniki DIP off
magistrali (wszystkie wersje oprogr.
Czas IDLE *) 100 ms off | on
Szybkos$¢ transmi- 1,5 MBaud on
sji *) 187,5 kBaud off
Adres magistrali *) 15 on [on |on | on
14 on [on | on | off
13 on | on | off | on
12 on | on | off | off
11 on | off | on | on
10 on | off | on | off
9 on | off | off | on
8 on | off | off | off
7 off | on | on | on
6 off | on | on | off
5 off | on | off | on
4 off | on | off | off
3 off | off | on | on
2 off | off | on | off
1 off | off | off | on
0 off | off | off | off
Stan przy dostawie off [on |off |on [on |on |on | on

*) Gdy S1.4 = on i wersja oprogramowania = V04.01.01: tacznik nie dziata

Wskazowka

W przypadku SINUMERIK 810D max mozliwg szybkoscig transmisji jest 187,5 kBaud.

Dlatego tacznik S1.3 nalezy przed uruchomieniem nastawi¢ na "off".

Przy pozycji facznika S1.4 = on i wersji oprogramowania = V04.01.01 moga by¢ na-

stawiane adresy magistrali 0 - 31. Oznacza to, ze na BSTT/MPI moze by¢ do 32 uzyt-

kownikow.

Juz zajete adresy magistrali sg na wyswietlaczu zaznaczone poprzedzajagcym znakiem
*
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11.02 3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI

3.4 Reczny przyrzgd obsfugowy (BHG)

3.4.2 Projektowanie BHG, nastawienie parametrow interfejsu

Zanim submodut bedzie mégt sie komunikowaé poprzez interfejs MPI, muszg zostaé
nastawione parametry GD. Nastawienie moze zosta¢ uaktywnione w fazie rozruchu,
podczas czekania na pierwszy telegram GD od PLC (stan "Waiting for PLC"). poprzez

fior

otoczke graficzng BHG przez kombinacje przyciskéw Jog
T2

zewnatrz) i T2 (u gory po prawej na zewnatrz). Nastepnie poprzez wyswietlacz
recznego przyrzadu obstugowego nastepuje odpytanie poszczeg6lnych parametrow

i wprowadzenie poprzez klawiature. Domyslnie nastawione warto$ci moga przy pomo-

cy przyciskow + wzgl. - zosta¢ zmienione w ramach dopuszczalnego zakresu wartosci.

(u gory po lewej na

—

Przy pomocy przycisku Automatyka nastepuje przetaczanie na nastepny
parametr. Parametry sg zapisywane w pamieci Flash-EPROM przez przetgczenie
ostatniego parametru. Nastawienie jest dlatego wymagane tylko przy uruchamianiu

i przy zmianach interfejséw. Jezeli po wigczeniu nie nastgpi uaktywnienie parametry-
zacji interfejséw, wartosci zapisane w pamieci sa przejmowane wzgl. sg tadowane
wartosci domysine (patrz tablica).

wysytanie

AS 315
BHG (PLC)

odbior

Rysunek 3-6 Odbidr i wysytanie z punktu widzenia BHG

Znaczenie pa- Dla wysytania i odbioru sg oddzielne parametry GD
rametréw GD GD1.1. 1

L

numer obiektu
numer GBZ (identyfikator globalny)

numer obwodu GD (globalny nr danych)

Rysunek 3-7 Znaczenie parametrow GD

Wskazowka

Parametry GD dla BHG i AS315 wzgl. modutéw PLC FB1/OB100 muszg byé zgodne.
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Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI

11.02

3.4 Reczny przyrzgd obsfugowy (BHG)

Tablica 3-3 Zakres wartosci dla parametrow GD recznego przyrzadu obstugowego

Okreslenie Wyswietlacz PLC: parametr Wartosé Zakres warto-
BHG FB1 domysina $ci
Nr obwodu GD odbioru Rec—GD-No: BHGSendGDNo | 2 1-16
Nr GBZ odbioru Rec—GBZ-No: BHGSendGBZNo | 1 1-255
Nr obiektu dla GBZ odbioru | Rec—Obj—No: BHGSendObjNo | 1 1-255
Nr obwodu GD wysytania Send-GD-No: BHGRecGDNo 2 1-16
Nr GBZ wysytania Send-GBZ—-No: | BHGRecGBZNo 1 1-255
Nr obiektu dla GBZ wysyta- | Send-Obj—No: BHGRecObjNo 1 1-255
nia
Szybkosé transmis;ji Szybkosé 1,5 MBaud 187,5kBd /1,5
transmis;ji: MBd
od w. | Adres magistrali Adres magistrali 15 0-31
opr.
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11.02 3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI

3.5 Handheld terminal HT6r

3.5 Pulpit reczny ,Handheld terminal HT6”

SINUMERIK HT6 (Handheld Terminal o przekatnej ekranu ok. 6") jest przyrzadem do
obstugi i programowania i moze pracowac¢ w potaczeniu ze sterowaniami SINUMERIK
810D, 840D, FM 357-2H i 840Di.

Literatura: /BAH/ Instrukcja obstugi HT6 (PHG nowy);
/BH/ Podrecznik komponentéw obstugi

Bloki funkcyjne Mikroprocesor 80486Dx4

. Pamiec¢
- SDRAM 16 MB
- FLASH 8 MB
- PC-Memory-Card: 8 MB-FLASH, wtykana z zewnatrz

. Wyswietlacz ciektokrystaliczny
- przekatna 5,7", monochromatyczny (niebieski) STN, 320*240 piksli (1/4
VGA), tlo o$wietlane, jaskrawos¢ i kontrast zmienne
- 16, ..., 20 znakdéw na wiersz (zaleznie od zaprojektowania)

. Klawiatura pod folig

- blok przyciskéw sterowania maszyng: RESET, ALARM CANCEL, JOG,
TEACH, AUTO, CONTROL PANEL FUNCTION, STOP, START, 12 przyci-
skéw ruchu (6+ i 6- opisywane na wsuwanych paskach)

- poziomy pasek przyciskéw programowanych z 8 przyciskami

- blok cyfrowy (12 przyciskow, przyciskiem Shift przetgczany na litery)

- blok kursora (9 przyciskow)

- przyciski projektowane przez klienta: S1, S2, U1, ..., U8 (opisywane na wsu-
wanych paskach)

- przyciski funkcyjne: zakres obstugi (MENU SELECT), HELP, Recall (*)

. Pokretto zmiany predkosci posuwu (19 pozycji, z ogranicznikiem)
. Przycisk wytaczania awaryjnego
. Na tylnej stronie urzadzenia:

- przycisk akceptacji (2 sztuki, kazdy 2-kanatowy, dwupotozeniowe, nadajace
sie dla kategorii bezpieczenstwa 3)

- przytaczenie kabla HT6

- interfejs szeregowy V24

- interfejs PC-Memory-Card

- interfejs klawiatury PS/2

- przycisk kasowania Reset

- pasek do trzymania

- dwa otwory gwintowane M5 dla uchwytu specyficznego dla klienta

Dla FC 26 sg przewidziane tylko parametry "BAGNo" i "ChanNo". Dlatego informacja,
ktéra w innych przypadkach jest przekazywana do obiektu wywotujgcego poprzez
parametry "FeedHold" i "SpindleHold", musi zosta¢ okreslona przez uzytkownika.
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3.6  Pulpit obstugi maszyny (MSTT)

Przytacza, Na tylnej stronie pulpitu obstugi maszyny znajdujg sie nastepujace przytacza, taczniki
taczniki i ele- i elementy sygnalizacyjne:
menty sygna-
lizacyjne Przytacze przewodu wyréwnujacego potencjaty y LED1..4
/
+ 7 o - 3/ k3
¥ 123 ;/
£ ocoo
= 2 xa0 o
o] | | s3 3 1
@ 4l V]2
X10
a0
/ N
/ +\ <+ |+

Interfajs zasilania
elektrycznego

Interfejs tacznik S3 Przycisk
pulpitu ] wylaczania
obstugi awaryjnego

1 2 3

SHIELD M24 P24

Rysunek 3-8 Potozenie przytaczy na tylnej stronie MSTT

Przytacza Przytacza (np. zajetos¢ pindw) sg szczegdtowo przedstawione i opisane w
Literatura: /BH/, podrecznik komponentéw obstugi
1.4 Tablica 3-4 Znaczenie diod 1...4 na tylnej stronie MSTT
Okreslenie Znaczenie
LED1i2 zarezerwowano
LED 3 POWER: $wieci sie, gdy jest napiecie (24 V)
LED 4 SEND: zmienia stan, gdy dane zostaty wystane
Wyswietlenie Przez réwnoczesne nacisniecie przyciskow "Posuw start" i "Posuw stop" podczas
wersji opro- rozruchu MSTT wersja oprogramowania jest wy$wietlana na lewym, sSrodkowym
gramowania i prawym bloku LED.
MSTT Zespot konstrukeyjny musi mie¢ co najmniej wersje oprogramowania sprzetowego
3_01_01.

Po uaktywnieniu wyswietlenia wersji oprogramowania, w lewym/srodkowym/prawym
Przyktad bloku diod $wieca sie diody 3/1/1
-> jest wersja oprogramowania v03_01_01.
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3.6 Pulpit obstugi maszyny (MSTT)

tacznik S3, W przypadku MSTT i w przypadku pulpitu obstugi projektowanego przez klienta, od

nastawienie wersji oprogramowania sprzetowego V3_01_o01 numery obwoddéw GD sg sprzezone

parametrow GD  ? adresem magistrali. Przy pomocy tacznika S3 mozna nastawi¢ szybko$¢ transmi-
sji, cykliczny raster wysytania, wariant sprzetowy i adres magistrali.

Tablica 3-5 Znaczenie tacznika S3 w przypadku pulpitu obstugi maszyny

1 2 3 4 5 6 7 8 Znaczenie
on Szybkos¢ transmisji: 1,5 MBaud
off Szybkos$¢ transmisji: 187,5 MBaud
on | off CykKl. raster wysytania 200 ms / nadz6r odbioru 2400 ms
off | on Cykl. raster wysytania 100 ms / nadzor odbioru 1200 ms
off | off Cykl. raster wysytania 50 ms / nadzoér odbioru 600 ms
on | on | on | on Adres magistrali: 15
on | on | on | off Adres magistrali: 14
on | on | off | on Adres magistrali: 13
on | on | off | off Adres magistrali: 12
on | off | on | on Adres magistrali: 11
on | off | on | off Adres magistrali: 10
on | off | off | on Adres magistrali: 9
on | off | off | off Adres magistrali: 8
off | on | on | on Adres magistrali: 7
off | on | on | off Adres magistrali: 6
off | on | off | on Adres magistrali: 5
off | on | off | off Adres magistrali: 4
off | off | on | on Adres magistrali: 3
off | off | on | off Adres magistrali: 2
off | off | off | on Adres magistrali: 1
off | off | off | off Adres magistrali: 0
on | Interfejs pulpitu obstugi projektowanego przez klienta
off | MSTT
on | off | on | off | on | on | off | off | Stan przy dostawie
off | off | on | on | on | on | off | off | Nastawienie standardowe dla 810D
Szybkos¢ transmisji: 187,5 kBaud
Cykliczny raster wysytania: 100 ms
Adres magistrali: 14

Tablica 3-6 Zaleznos$¢ parametréw GD i adresu magistrali MP1 w przypadku MSTT

Parametry GD Przynalezne adresy magistrali MPI
odhbiér - wysytanie

11.1-12.1 13, 13,15

211-221 11, 12

3.11-32.1 9,10

4.11-421 7,8

5.11-521 4,5
zarezerwowano 0,1,2,3,6

Dla jednego zestawu parametréw GD jest do nastawiania wiele adreséw MPI, np.
GD parametry 1.1.1-1.2.1 sg nhastawiane przy pomocy adresu 13, 14 albo 15. Po-
niewaz dla jednego zestawu parametréw GD sg zawsze co najmniej 2 adresy, moz-
na przetaczy¢ na inny adres, gdy pozadany jest zajety.
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3.6 Pulpit obstugi maszyny (MSTT)

Wskazowka

2. MSTT:

Z SINUMERIK 810D moga pracowa¢ dwa pulpity obstugi maszyny. Uzytkownikow
magistrali nalezy konfigurowa¢ poprzez Communication Configuration. W parame-
trach programu podstawowego na FB1 musi zosta¢ sparametryzowany 2.MSTT.
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11.02 3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI
3.7 Interfejs MPI dla pulpitu obsfugi projektowanego przez klienta

3.7 Przytacze MPI dla pulpitu obstugi projektowanego przez
klienta

Przytacza MPI Poprzez interfejs MPI mozna podiaczy¢ pulpit obstugi projektowany przez klienta.
W tym celu na zespole konstrukcyjnym 64 sg do dyspozycji 64 wejscia cyfrowe i 64
wyjscia cyfrowe o poziomie CMOS (5 V).

Usytuowanie
przytaczy 2894 >
647 —
o =l
[CLIGMONINONIIIIOII eI T F.
X20 X221 X221
) Przylacze MPI X231 ﬂ
_¢_ Przylacze wyrdwnania L. 927
n potencjalow H3 o '
o H1 o
X10 on LEDs pyq 0 59
" 559 a3 Otwory 3.6 H2°| 4
—» L— 7.2 T
207.3

Rysunek 3-9 Widok z przodu przytaczy pulpitu projektowanego przez klienta

tacznik S3 Nastawianie parametréw GD patrz tablica 3-5 i 3-6 w przypadku MSTT
Nastawienie Gdy jest przytaczany tylko pulpit obstugi projektowany przez klienta, nalezy nastawié¢
standardowe na 14 adres magistrali jak w przypadku MSTT (zastosowanie standardowe)
dla 810D
Tablica 3-7 Nastawienie dla 810D: faczniki S3 interfejsu pulpitu klienta
1 2 3 4 5 6 7 8 Znaczenie:
off | off | on | on | on | on | off | on | Szybko$é¢ transmisji: 187,5 kBaud
Cykliczny raster wysytania: 100 ms
Adres magistrali: 14
Interfejs zasila-  Okreslenie wtyczki: X10
nia elektrycz- Typ wtyczki: 3-biegunowy blok zaciskowy Phonix, prosty
nego
Tablica 3-8 Zajeto$¢ wtyczki X10 interfejsu pulpitu klienta
X10
Pin Nazwa Typ
1 SHIELD VI
2 M24 VI
3 P24 VI
© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 3- 57

SINUMERIK 810D Instrukcja uruchomienia (IAC) - wydanie 11.02




3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI

11.02

3.8 Pulpit obsfugi PCU 20/PCU 50

3.8 Pulpit obstugi PCU 20/PCU 50
3.8.1 Nastawienia na PCU

Ustawienia
przytacza MPI

Ekran

Jezyk

Rozdzielczosé
wyswietlania

Wygaszanie
ekranu

Stopnie ochro-
ny danych
uzytkownika

Interfejsy V24

Dla SINUMERIK 810D przytacze MPI musi zosta¢ nastawione na 187,5 kBaud

. PCU20
PCU 20 nastawia sie automatycznie na szybko$¢ transmis;ji.
. PCU 50

PCU 50 musi w menu "Uruchomienie/HMI/Pulpit obstugi" zosta¢ nastawiona
na szybko$¢ transmisji 187,5 kBaud

MD 9000: LCD_CONTRAST (kontrast)

Nastawienie moze zosta¢ wpisane bezposrednio do danej maszynowej albo nastgpi¢
w menu "Diagnoza" poprzez przycisk programowany “"LCD jasniej" albo "LCD ciem-
niej".

MD 9001: DISPLAY_TYPE (typ monitora)
Tutaj nastepuje nastawienie typu monitora (LCD-monochromatyczny, LCD-kolorowy)
(dla PCU 20).

MD 9003: FIRST_LANGUAGE (jezyk pierwszoplanowy w przypadku PCU 20)

. PCU 20
W PCU 20 mozna naprzemian wywotywac¢ dwa jezyki.

. PCU 50
PCU 50 jest zawsze dostarczana z wieloma jezykami, nastawieniem standar-
dowym jest angielski.

MD 9004: DISPLAY_RESOLUTION (rozdzielczos¢ wyswietlania) i

MD 9010: SPIND_DISPLAY_RESOLUTION (rozdzielczos¢ wyswietlania dla wrze-
cion)

W tych danych maszynowych jest wpisywana rozdzielczos¢ wyswietlania wartosci
pozycji na ekranie. Maksymalna liczba miejsc na ekranie wynosi 10 plus przecinek
i znak liczby (np. 4 miejsca po przecinku, max wyswietlenie = +/- 999999,9999).

MD 9006: W tej danej maszynowej jest wpisywany czas, po uptywie ktérego naste-
puje wygaszenie ekranu, jezeli w tym czasie nie nastgpi nacisniecie zadnego przyci-
sku na pulpicie obstugi.

W danych maszynowych 9200 do 9299 sg nastawiane stopnie ochrony danych
uzytkownika.

Od MD 9300 sg zapisywane nastawy ztacza V24 na HMI do zapisywania danych.
Nastawy dla 3 roznych urzadzen nastepuje w menu "Ustugi" poprzez obraz wprowa-
dzania.
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3.8 Pulpit obsfugi PCU 20/PCU 50

3.8.2 Domyslne nastawienie jezykow

Przelaczenie
jezyka

PCU 20

PCU 50

Koncepcja
przetaczania

Przelgczanie
miedzy dwoma
jezykami

Zmiana 2. jezy-
ka

Pakiety jezykow
do zainstalo-
wania

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

Aby przy braku znajomosci wybranego jezyka mimo to przetaczy¢ miedzy obydwo-
ma skonfigurowanymi jezykami, nalezy przeprowadzi¢ "Slepe" przetaczenie:

1. Wybra¢ pasek menu

2. Nacisna¢ uruchomienie (3. poziomy przycisk od prawej)

3. Przyciskiem RECALL przetaczy¢ na najwyzszg ptaszczyzne
4. Nacisna¢ przetaczenie jezyka (3. pionowy przycisk od goéry)

W PCU 20 mozna na przemian wywotywac¢ dwa jezyki. Sg one ustalane juz przy
tadowaniu oprogramowania HMI. Podczas pracy sterowania osoba obstugujgca
moze przyciskiem "Przetgczenie jezyka" na obrazie "Uruchomienie" przetaczac tylko
miedzy tymi obydwoma jezykami.

W PCU 50 jest wiele mozliwosci przetaczenia jezyka podczas pracy sterowania:
. przetaczanie miedzy dwoma domysinie nastawionymi jezykami

. zmiana drugiego jezyka.

Jezyki mozliwe do wywotania sa w pliku nastawiane i zarzgdzane. Przy tym przy
przetaczaniu jezyka w pracy OnLine obowigzuje, ze jeden jezyk pozostaje nastawio-
ny na state (1. jezyk) a zmienia¢ mozna tylko drugi jezyk.

Przetaczanie nastepuje przy pomocy pionowego przycisku programowanego "Prze-
taczenie jezyka" w zakresie czynnosci obstugowych "Uruchomienie". Przetgczenie
dziata natychmiast. Przy pomocy tej czynnosci obstugowej mozna przetaczacé

w jedng i drugg strone tylko miedzy dwoma wstepnie zdefiniowanymi jezykami.

Przetaczenie nastepuje w zakresie czynnosci obstugowych "Uruchomie-
nie/HMI/Jezyki" (warunek: jezyki sg zatadowane). Na tym obrazie jest uzytkownikowi
udostepniana lista jezykdéw mozliwych do nastawienia. Uzytkownik wybiera pozada-
ny jezyk i kwituje wybér przyciskiem "OK". Przy nacis$nieciu przycisku programowa-
nego "Przetaczenie jezyka" w zakresie czynnosci obstugowych "Uruchomienie" jest
od tego momentu mozliwe przetaczanie miedzy tym nowo nastawionym jezykiem

i 1. jezykiem.

Zmiane 2. jezyka mozna zawsze przeprowadzié.

W stanie przy dostawie sg zawarte w PCU 50 jezyki niemiecki i angielski. Ponadto
sq pakiety dodatkowe 1 i 2.
Pakiet dodatkowy 1: jezyki europejskie:

GR niemiecki (standard)
SP hiszpanski

FR francuski

UK angielski (standard)
IT wioski
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Ustalenie uzy-
tecznych jezy-
kow

Nastawienie
domysine bez
uaktywnienia
jezyka rysun-
kowego

Nastawienie
domysline z
uaktywnieniem
jezyka rysun-
kowego

Pakiet dodatkowy 2: jezyki azjatyckie:

KO jezyk rysunkowy koreanski

TW jezyk rysunkowy chinski, (Taiwan)
CH jezyk rysunkowy chifski, (mandaryn)

W pliku c:\mmc2\mmc.ini sg konfigurowane mozliwe do zastosowania jezyki HMI.
Niezbednych zmian w nizej opisanym pliku mozna dokonywac przy pomocy edytora,
do ktérego uzytkownik ma dostep pod Uruchomienie/MMC.

Z wielu jezykéw dostepnych jako opcja mozna nastawic 2 jezyki:
GR niemiecki (standard)
SP hiszpanski

FR francuski

UK angielski (standard)
IT wioski

Przykiad:

1. jezyk niemiecki, 2. jezyk angielski
Plik MMC.INI musi zosta¢ zmieniony nastepujaco.

Fragment pliku mmc.ini:

[LANGUAGE]
Language=GR
LanguageFont=Europe
Language2=UK
LanguageFont2=Europe

Wskazéwka

Przy edycji pliku MMC.INI powinny by¢ zmieniane tylko teksty zaznaczone. Nalezy
przy tym bezwarunkowo zwréci¢ uwage na poprawny sposoéb pisanial

Mozna skonfigurowaé 2 jezyki z wielu jezykéw dostepnych jako opcja:
GR niemiecki (standard)
SP hiszpanski

FR francuski
UK angielski (standard)
IT wioski

T™W jezyk rysunkowy chinski, (Taiwan)
CH jezyk rysunkowy chinski, (mandaryn)

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 810D Instrukcja uruchomienia (IAC) - wydanie 11.02



11.02 3 Ustawienia, uzytkownicy magistrali MPI
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Przyktad:
1. jezyk niemiecki, 2. jezyk chinski

Plik MMC.INI musi zosta¢ zmieniony nastepujgco.

Fragment pliku mmc.ini:

[LANGUAGE]
Language=GR
LanguageFont=Europe
Language2=CH
LanguageFont2=China

;LanguageList=GR, SP, FR, UK, IT
;FontList=Europe, Europe, Europe, Europe, Europe
;LBList=espanol, francais, english, italiano

LanguageList=GR, CH, TW, SP, FR, UK, IT

FontList=Europe, China, China, Europe, Europe, Europe, Europe
LBList=chinese, taiwan, espanol, francais, english, italiano
AddOnProd=c:\cstar20\cstar20.exe

Produkty Ad- W celu pracy sterowania z jezykami rysunkowymi musi dla kazdego mozliwego do
dOn nastawienia jezyka rysunkowego zosta¢ zainstalowany odpowiedni produkt AddOn.
Jest niemozliwe rownoczesne skonfigurowanie jezykdw, ktére bazujg na réznych
produktach AddOn.
Wskazowka

Przy zmianie wierszy "LanguageList”, "FontList", "LBList" i "AddOnProd" nalezy
zwracac uwage, ze dla komentarza nastepuje manipulowanie (przesuwanie, kaso-
wanie) tylko znakiem ";"!

Przy edycji pliku MMC.INI powinny byé zmieniane tylko zaznaczone teksty. Nalezy
przy tym bezwarunkowo zwraca¢ uwage na prawidtowg pisownie!
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Notatki
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Ochrona przeciwzaktoceniowa EMV | EGB 4

4.1 Eliminacja zaktocen

Ekranowane W celu bezpiecznej wolnej od zakitécen pracy urzadzenia nalezy stosowac kable
przewody sy- wyspecyfikowane na poszczegoélnych schematach.
gnatowe Z zasady ekran musi by¢ z obydwu stron elektrycznie potaczony z obudowami.
Wyjatek:
. Jezeli sg przytaczane urzadzenia obce (drukarki, przyrzady do programowa-

nia itd.), wolno stosowac réwniez jednostronnie przytagczone standardowe ka-
ble ekranowane.

Podczas normalnej pracy urzadzenia te nie moga jednak pozostawaé przyta-
czone do sterowania. Jezeli praca z obcymi urzgdzeniami jest nie do uniknie-
cia, ekrany muszg zostac¢ przytgczone obustronnie. Poza tym urzadzenie ob-
ce musi zosta¢ potgczone ze sterowaniem poprzez przewod wyréwnujacy po-
tencjaty.

Zasady montazu Aby uzyskac jak najwieksza odpornos¢ catej instalacji (sterowanie, modut mocy,
maszyna) na zaktécenia, nalezy przestrzegac nastepujacych zasad tolerancji elek-

tromagnetycznej:

. Miedzy przewodami sygnatowymi i sitowymi nalezy zapewni¢ rozdzielenie
przestrzenne.

. Jako kable sygnatowe od i do NC wzgl. PLC stosowac tylko kable oferowane

przez firme SIEMENS.

. Przewodéw sygnatowych nie wolno prowadzi¢ w matej odlegtosci od silnych
obcych pd6l magnetycznych (np. silnikow albo transformatorow).

. Obcigzone impulsowo przewody wysokopradowe/wysokonapieciowe nalezy
z zasady prowadzi¢ oddzielnie od pozostatych przewodow.

. Jezeli wystarczajace przestrzenne oddzielenie jest niemozliwe, przewody
sygnatowe nalezy uktada¢ w ekranujgcych kanatach kablowych (metalowe).

. Odstep (powierzchnia wpromieniowywania zaktdcen) miedzy nastepujacymi
przewodami musi by¢ mozliwie mata:

- przewdd sygnatowy i przewdd sygnatowy
- przewdd sygnatowy i przynalezny przewod wyréwnujacy potencjaty

- przewdd wyréwnujacy potencjaty i réwnolegle prowadzony przewdd ochron-

ny.
Wazne
I Dalsze wskazéwki dot. eliminacji zaktécen i przytaczenia kabli ekranowanych patrz
= Literatura: /EMV/, wytyczne EMV
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4 Przedsiewziecia EMV (EGB)

4.4 Odprowadzanie ciepfa

4.2 Ochrona zespotéw zagrozonych elektrostatycznie (EGB)
Wazne
I Obchodzenie sie z zespotami konstrukcyjnymi zagrozonymi elektromagnetycznie:
- . Przy obchodzeniu sie z zespotami konstrukcyjnymi zagrozonymi elektroma-

gnetycznie nalezy zwraca¢ uwage na dobre uziemienie cztowieka, miejsca
pracy i opakowanial

. Zasadniczo obowigzuje, ze zespoty elektroniczne powinny by¢ dotykane tylko
wtedy, gdy jest to nie do unikniecia z powodu wykonywanych przy nich czyn-
nosci. Przy tym ptaskie zespoty konstrukcyjne dotykajcie zawsze tak, by nie
dotyka¢ pinoéw ani $ciezek przewodowych.

. Elementéw konstrukcyjnych wolno jest dotykac¢ tylko wtedy, gdy
- o0soba dotykajaca jest stale uziemiona poprzez branzoletke

- osoba dotykajaca nosi buty przewodzace albo pasek przewodzacy na bu-
tach w potaczeniu z uziemiong podfoga.

. Zespoty konstrukcyjne wolno jest ktasc¢ tylko na podtozu przewodzacym (stoét
z naktadkg przewodzaca, przewodzacy materiat piankowy, torebka do pako-
wania czesci zagrozonych elektromagnetycznie, pojemnik transportowy na
czesci zagrozone elektromagnetycznie).

. Zespotow konstrukcyjnych nie zbliza¢ do wyswietlaczy, monitoréw ani telewi-
zoréw (minimalny odstep od ekranu > 10 cm).

o Zespotow konstrukcyjnych nie wolno styka¢ z podlegajacymi natadowaniu i
wysoko izolujgcymi materiatami jak folie z tworzywa sztucznego, izolujgce
ptyty stotowe albo czesci odziezy wykonane z widkien sztucznych.

. Na zespotach konstrukcyjnych wolno jest wykonywa¢ pomiary tylko wtedy,
gdy
- przyrzad pomiarowy jest uziemiony (np. poprzez przewdd ochronny) albo
- przed pomiarem w przypadku bezpotencjatowego przyrzadu pomiarowego

gtowica pomiarowa zostanie roztadowana (np. dotkngé obudowy sterowa-
nia w miejscu bez powtoki izolujgcej).

4.3 Odprowadzanie ciepta

Prosze przestrzegac:

Ostroznie

Przy montazu zespotu napedowego nalezy pozostawi¢ przestrzen wentylacyjng
100 mm u goéry i u dotu.
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Wiaczenie i rozruch

5.1 Kolejnosé uruchamiania

Przebieg uruchamia- Mechaniczny i elektryczny montaz instalacji musi by¢ zakonczony. Dla rozpo-

nia czecia uruchamiania jest wazne, by rozruch sterowania z jego komponentami
nastepowat bez bteddw i by przy wykonywaniu instalacji byty przestrzegane
wytyczne dot. tolerancji elektromagnetycznej.
Ponizej wymieniono kroki do wykonania przy uruchamianiu. Kolejnos¢ nie
musi by¢ wprawdzie koniecznie przestrzegana ale jest zalecana:

N o o~ O WON P

. Sprawdzi¢ rozruch sterowania SINUMERIK 810D (rozdz. 5)

. Skalujgce dane maszynowe (punkt 6.7)

. Przesta¢ program uzytkownika PLC i teksty alarmow (rozdziat 7 i 8)
. Nastawi¢ konfiguracje (punkt. 9.1)

. Konfiguracja i parametryzacja napedéw (punkt 9.2)

. Nastawi¢ dane maszynowe osi i wrzecion (punkt 9.2.x)

predkosci osi (punkt 9.2.6)

dane regulacji potozenia osi (punkt 9.2.7)

nadzory osi (punkt 9.2.8)

punkt odniesienia osi (punkt 9.2.9)

dane wrzeciona, 0$ obrotowa (kap 9.2.10)

konfiguracja wrzecion (punkt 9.2.11)

dopasowanie przetwornika wrzeciona (9.2.12)

predkosci i dopasowanie wartosci zadanej (punkt 9.2.13)
pozycjonowanie i synchronizacja wrzeciona (punkt 9.2.14 i 9.2.15)

nadzory wrzecion (punkt 9.2.16)

8. Praca testowa osi i wrzecion (rozdziat 10)

9. Optymalizacja napedéw (rozdziat 11)

pomiary charakterystyki czestotliwosciowej

wyjscie analogowe (punkt 11.9)

10. Zapisanie danych (punkt 12)
11. HMI (rozdziat 14)
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5 Wigczenie/rozruch

11.02

5.2 Wfgczenie i rozruch

5.2 Wiaczenieirozruch

5.2.1 Wiaczenie

Kontrola wzrokowa

Ustawienie przelacz-
nikéw

Kolejnosé wiaczania

Wiaczenie

W celu rozpoznania duzych btedéw nalezy przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg
urzadzenia. Prosze przy tym zwréci¢ uwage na budowe mechaniczng z do-
brze zamocowanymi potgczeniami elektrycznymi (np. w obwodzie posrednim).
Przed wtaczeniem sprawdzcie poprawnos¢ potaczen elektrycznych wszystkich
komponentow. Zwracajcie uwage na napiecia przytaczeniowe 230 V AC i 24V
DC oraz na ekranowanie i uziemienie.

Wskazoéwka

Sprawdzcie, czy bateria na zespole konstrukcyjnym CCU jest przytagczona.
W stanie przy dostawie bateria nie jest przytaczona (roztadowanie). Przy ma-
nipulowaniu zespoftami konstrukcyjnymi nalezy przestrzegac¢ srodkéw dla
ochrony przed zagrozeniem ze strony tadunku elektrostatycznego!

W celu uruchomienia nalezy dokona¢ odpowiedniego ustawienia wzgl. spraw-
dzi¢ ustawienie przetacznikdw w przypadku komponentéw MSTT, BHG7,
peryferia PLC (patrz rozdziat 3).

Literatura: /BH/, Podrecznik komponentéw obstugi

Kolejnos¢ wtaczania komponentdw jest dowolna.

Zataczcie zasilanie elektryczne wszystkich komponentéw i zasilanie sieciowe.
Na zasilaniu sieciowym nie musi by¢ najpierw zadnych zezwoleh. Diody na
module E/R nie moga jednak wykazywac¢ zadnych btedow zasilania. W przy-
padku modutu nie ma zadnych zezwolen, rozruch rozpoczyna sie natychmiast.

Niebezpieczenstwo

Przed wtaczeniem musi w przypadku zasilania sieciowego by¢ zagwaranto-
wane zamontowanie ostony ochronnej i wtyczki X181.

5.2.2 Rozruch sterowania numerycznego

Po zatagczeniu napiecia nastepuje natychmiast rozruch sterowania. Oprogra-
mowanie systemowe znajduje sie przy wysytce z zaktadu producenta na we-
wnetrznej Flash-EPROM. Gdy jest wetknieta karta PCMCIA (z oprogramowa-
niem systemowym), wéwczas rozruch nastepuje z oprogramowaniem syste-
mowym z tej karty.
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5 Wigczenielrozruch

Zresetowanie catko-
wite NCK

Koniec rozruchu NCK

Zresetowanie catko-
wite PLC

5.2 Wtgczenie i rozruch

Aby przywrdci¢ sterowanie do zdefiniowanego stanu podstawowego, przy
pierwszym witaczeniu wymagana jest inicjalizacja (zresetowanie catkowite
NCK). W tym celu obrdcécie przetacznik uruchomieniowy S3 na CCU do pozy-
cji 1 i wigczcie sterowanie. Nastepuje rozruch sterowania, pamie¢ SRAM jest
kasowana a dane maszynowe sg wyposazane w wartosci standardowe.

Tablica 5-1 Znaczenie pozycji przetacznika uruchomieniowego S3 na NCK

Pozycja Znaczenie
0 Tryb normalny: rozruch jest przeprowadzany z
nastawionymi danymi
1 Tryb uruchomieniowy: Dane w buforowanej pa-

mieci RAM (SRAM) sg kasowane i sg fadowane
standardowe dane maszynowe.

2 Aktualizacja oprogramowania: tadowanie opro-
gramowania z PCMCIA-Card, mozliwe tylko dla
wariantu eksportowego CCU3

3-7 Zarezerwowano

Po bezbtednym rozruchu jest na wy$wietlaczu statusu CCU wys$wietlana licz-
ba "6". Diody "+5V" i "SF" (SINUMERIK READY") Swiecq sie. Przetaczcie
teraz przetacznik uruchomieniowy S3 z powrotem na 0.

Przez ZRESETOWANIE CALKOWITE jest kasowana pamie¢ programow
PLC. Bufor diagnostyczny PLC pozostaje zachowany.

Po rozruchu NC nalezy PLC, przez zresetowanie catkowite, réwniez przywro-
ci¢ do stanu podstawowego. Sg przy tym dwie mozliwosci resetu:

1. poprzez przyrzad do programowania SIMATIC Step 7

2. poprzez przetgcznik uruchomieniowy S4 PLC na zespole konstrukcyjnym
CCuU

Tablica 5-2 Nastawienia przy pomocy przetacznika uruchomieniowego S4 PLC

Pozycja Znaczenie

0 PLC-RUN-PROGRAMMING: stan roboczy RUN.
Ingerencje w program PLC sg mozliwe.

1 PLC-RUN: stan roboczy RUN.
Poprzez przyrzad do programowania jest mozliwy tylko odczyt.

2 PLC-STOP: stan roboczy STOP.

3 MRES: poprzez to potozenie mozna wykonac zresetowanie
modutu (funkcja zresetowania catkowitego).
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5.2 Wfgczenie i rozruch

Wskazowka

Przy pierwszym uruchomieniu, wymianie zespotu konstrukcyjnego, odmowie-
niu postuszenstwa przez baterie, wymogu zresetowania catkowitego przez
PLC i przy aktualizacji systemu operacyjnego PLC jest koniecznie wymagane
kompletne zresetowanie catkowite:

1. Przetgcznik uruchomieniowy PLC S4 przetaczy¢ do pozycji 3.
2. Przeprowadzi¢ POWER ON wzgl. RESET sprzetu.
3. Przeprowadzi¢ zresetowanie catkowite PLC

4. Przetacznik uruchomieniowy NC S3 przetgczy¢ do potozenia 1 (przez to
nastepuje skasowanie DRAM miedzy NC i PLC).

Obstuga przy zrestar-  Nastepujacy krok obstugowy wytwarza ZRESTARTOWANIE PLC:

towaniu PLC Przetacznik uruchomieniowy PLC S4 obréci¢ z potozenia "2" (stan roboczy

STOP) do potozenia "1" wzgl. "0" (stan roboczy RUN).

Obstuga przy zrese- Nastepujace kroki obstugowe przy uzyciu przetgcznika uruchomieniowego
towaniu catkowitym PLC S4 wytwarzajg ZRESETOWANIE CALKOWITE PLC:
PLC 1. Obrdci¢ do pozycji "2" (stan roboczy STOP)

= dioda PS Swieci sie.

2. Obréci¢ do potozenia "3" (stan roboczy MRES, zazgdanie zresetowania
catkowitego) i przytrzymac w tej pozycji (ok. 3 sekundy) az dioda STOP PS
ponownie zaswieci sie
= dioda PS gasnie i ponownie za$wieca sie.

3. W ciggu 3 sekund przetaczy¢ do potozen
STOP-MRES-STOP ("2"-"3"-"2")
= dioda PS miga najpierw z czestotliwoscig ok. 2 Hz na nastepnie swieci
sie ponownie
= dioda PF zaswieca sie

4. Po zaswieceniu sie diod PS i PF, przetacznik S4 ustawi¢ w pozycji "0"
= diody PS i PF gasng a dioda PR (zielona swieci sie
= hastgpito zresetowanie catkowite PLC i znajduje sie ono w pracy cy-
klicznej

Wskazowka

Jezeli w potozeniu "3" przetacznika uruchomieniowego PLC S4 zostanie wy-
zwolone zresetowanie sprzetowe albo POWER ON, jest inicjalizowana kom-
pletha SRAM w PLC, bufor diagnostyczny nie jest kasowany, wszystkie dane
uzytkownika muszg zostac przestane ponownie.

Gdy pozycja "3" (MRES" jest wybrana przez mniej niz 3 sekundy, nie nastepu-
je zazadanie zresetowania catkowitego. Poza tym dioda STOP nie zaswieci
sie, gdy przetaczenie STOP-MRES-STOP nie nastgpi w ciggu 3 sekund po
zazadaniu zresetowania catkowitego.

Literatura: /STH/, SIMATIC Step7-300
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5 Wigczenielrozruch

5.2 Wtgczenie i rozruch

5.2.3 Rozruch PCU 20 - PCU 50

Rozruch PCU

Problemy przy rozru-
chu

Po zatgczeniu zasilania elektrycznego rozruch PCU nastepuje bez dalszych
czynnosci obstugowych. Oprogramowanie systemowe jest juz zainstalowane
w zaktadzie producenta i jest zdolne do pracy. Gdy proces rozruchu zostat
pomysinie zakonczony, ukazuje sie obraz podstawowy.

PCU 20

Jezeli PCU 20 nie moze utworzy¢ potaczenia z NC, ukazuje sie komunikat:
"wait for NCU-connection: "x" seconds", "x" = 1 do 60. Jezeli po uptywie tego
czasu pofaczenie nie jest utworzone, wkrétce nastepuje ponowna inicjalizacja.

Sprawdzcie:

. czy sterowanie SINUMERIK 810D (zespét konstrukcyjny CCU) jest
gotowe do pracy (cyfra 6 na H3)

. czy kabel MPI jest wetkniety wzgl. prawidtowo przytaczony we wtyczce

. czy inni uzytkownicy MPI (MSTT, BHG, ...) nie zakiocajg komunikaciji
MPI (dla przetestowania roztgczy¢ potaczenie)

. Jezeli podczas rozruchu jeszcze raz nacisnieto przycisk Reset na NCU
(jak to sie dzieje np. przy aktualizacji oprogramowania [pozycja 1 / zre-
setowanie catkowite PLC], wéwczas w celu pomysinego rozruchu PCU
sterowanie musi zostac jeszcze raz wylgczone i wigczone.

PCU 50

Jezeli rozruch PCU 50 nie nastepuje, a wiec ekran pozostaje ciemny, nalezy
sprawdzi¢ zasilanie elektryczne 24V DC. Jezeli na zasilaczu PCU 50 jest
prawidtowe napiecie a wyswietlacz siedmiosegmentowy na tylnej stronie po-
zostaje ciemny, wowczas ma miejsce awaria PCU 50.

Gdy rozruch PCU 50 nastepuje, ale nie moze zosta¢ nawigzane potaczenie
z NC, wowczas w dolnym wierszu komunikatow ukazuje sie "Brak komunikacji
z NC". W takim przypadku sprawdzcie:

. czy 810D (zespét konstrukcyjny CCU) jest gotowe do pracy (cyfra 6 na

H3)
. czy kabel MPI jest wetkniety wzgl. prawidtowo przytaczony we wtyczce
. nastawienie szybkosci transmisji w menu Uruchomienie/HMI/Pulpit

obstugi, szybkos¢ transmisji musi wynosi¢ 187,5 (wymagane hasto
stopnia ochrony 2)

. czy inni uzytkownicy MPI (MSTT, BHG, ...) nie przeszkadzajg w komu-
nikacji MPI (roztaczy¢ w celu przetestowania)

5.2.4 Btedy przy rozruchu sterowania (NC)

Wys$wietlenie na wy-
swietlaczu statusu

Podczas rozruchu sa na wyswietlaczu (7-segmentowy wyswietlacz H3) wy-
Swietlane rézne sygnalizacje statusu CCU. Na koncu rozruchu ukazuje sie "6".
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5.2 Wfgczenie i rozruch

Problemy przy rozru-
chu NCK

Zmiany stanu PLC

LED PRiLED PS

Jezeli po uptywie ok. 1 min nie nastgpi wyswietlenie "6", lecz:

. jest wyswietlana inna cyfra
. wyswietlacz pozostaje ciemny
o wyswietlacz miga

wowczas nalezy postapi¢ nastepujgco:
1. Powtdrzcie zresetowanie catkowite NCK
2. Przetacznik S3 (CCU) musi zosta¢ przetgczony na "0"

3. Jezeli zresetowanie catkowite NCK nie da rezultatu, ponownie zainstalujcie
oprogramowanie NCK (patrz punkt "Wymiana oprogramowania / sprzetu”).

4. Jezeli te przedsiewziecia nie dadza rezultatu, woéwczas nalezy wymieni¢
zespot konstrukeyjny CCU.

Wskazowka

Do wewnetrznej Flash-Eprom mozna zatadowacé tylko oprogramowanie wa-
riantu eksportowego CCU (pozycja 2 przetacznika). W przypadku oprogramo-
wania standardowego CCU3 funkcja ta jest niemozliwa

Na ptycie frontowej zespotu konstrukcyjnego CCU znajdujg sie nastepujace
diody do sygnalizacji stanéw roboczych PLC:

PR PLC-RUN (zielona)

PS PLC-STOP (czerwona)

PF PLC-Watchdog (czerwona)

PFO  PLC-FORCE (z6#ta)

Tablica 5-3 Wyswietlenia stanu diod PR i PF

LED Swieci | nie miga miga nie $wieci sie nie Swieci sie
PR sie Swieci | 0,5 Hz 2 Hz
sie
LED nie Swieci | Swieci sie | Swiecisie | - Swieci sie - Swieci sie
PS Swieci | sie - przez 3 sek - miga 2 Hz
sie wyt (co najmniej
- Swieci sie 3 sek)
- $wieci sie
Zna- RUN STOP | ZATRZY | RE- zazadane ZRESETOWA
czenie MANIE START zresetowanie NIE
catkowite CALKOWITE
w trakcie
RUN:
Jest wykonywany program PLC.
STOP:

Program PLC nie jest wykonywany. STOP mozna nastawi¢ przez program
PLC, przez rozpoznania btedow albo przez czynno$é obstugowa.
ZATRZYMANIE:

"Zatrzymanie" programu uzytkownika PLC (wyzwolone przez funkcje testowa).
ZRESTARTOWANIE:

Rozbieg jest przeprowadzany (przejscie ze STOP na RUN). Przy anulowaniu
rozbiegu nastepuje przetaczenie na stan STOP.
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11.02 5 Wigczenielrozruch
5.2 Wigczenie i rozruch
LED PF Dioda $wieci sie, gdy zadziatat uktad zabezpieczajacy PLC.
LED PFO Przy pomocy funkcji FORCE zmienna jest wyposazana w zdefiniowang war-

tos¢. Zmienna jest wyposazona w ochrone przed zapisem i nie moze zosta¢
zmieniona z zadnego miejsca. Ochrona przed zapisem trwa tak dtugo, az
zostanie zniesiona przy pomocy funkcji UNFORCE. Gdy dioda PFO nie swieci
sie, nie ma zadnego zlecenia FORCE.

Wskazowka

Jezeli po wymianie sprzetu CCU3 migajg wszystkie 4 diody sygnalizacji stanu,
wowczas nalezy jeszcze raz przeprowadzi¢ rozruch NCK. Nastepnie mozna
przeprowadzi¢ ewentualnie konieczne zresetowanie catkowite PLC.

5.2.5 Rozruch napedow

Rozruch napedow

Uruchomienie nape-
dow

Po zresetowaniu catkowitym NCK aktywnos$¢ napeddw jest wytaczona i nie ma
zadnych zestawow danych dla napedoéw (tak zwane pliki inicjalizacyjne, bootfi-
les). Diody na zespole konstrukcyjnym CCU3 "SF" i, jezeli jest, na regulacji
611D sSwiecq sie.

PCU 20:

Przy pomocy narzedzia uruchomieniowego SinuCom NC istniejagce napedy
musza zosta¢ skonfigurowane i sparametryzowane.

PCU 50:

W zakresie czynnosci obstugowych Uruchomienie istniejace napedy musza
zosta¢ skonfigurowane i sparametryzowane.

Wskazéwka

Diody "SF" na CCU3 i czerwona dioda na zespole regulacyjnym 611D gashg
dopiero wtedy, gdy uruchomienie napedu zostato pomysinie przeprowadzone.
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5.2 Wfgczenie i rozruch

Notatki
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Parametryzacja sterowania 6

6.1 Dane maszynowe i dane nastawcze

Parametryzacja

Dane maszynowe

Dane nastawcze

Dane opcji

Przeglad danych
maszynowych i

danych nastaw-
czych

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

Dopasowanie sterowania do maszyny nastepuje poprzez dane maszynowe i dane
nastawcze.

Dane maszynowe (MD) sa podzielone na nastepujgce zakresy:

. ogolne dane maszynowe

. dane maszynowe specyficzne dla kanatu
. dane maszynowe specyficzne dla osi

. dane maszynowe dla pulpitu obstugi

. dane maszynowe napedu posuwu

dane maszynowe napedy wrzeciona gtbwnego

Dane nastawcze (SD) sg podzielone na nastepujace zakresy:

. 0golne dane nastawcze
. dane nastawcze specyficzne dla kanatu
. dane nastawcze specyficzne dla osi

Dane opcji sg zawarte w zakresie dostawy opcji.

Dane maszynowe i nastawcze sg podzielone na nastepujace zakresy:

Tablica 6 - 1 Przeglad danych maszynowych i danych nastawczych

Zakres Okreslenie

od 1000 do 1799 dane maszynowe napedéw

od 9000 do 9999 dane maszynowe pulpitu obstugi

od 10000 do 18999 | ogdlne dane maszynowe

od 19000 do 19999 zarezerwowano

od 20000 do 28999

Dane maszynowe specyficzne dla kanatu
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6 Parametryzacja sterowania

6.2 Obchodzenie sie z danymi maszynowymi i danymi nastawczymi

Tablica 6-1 Przeglad danych maszynowych i danych nastawczych

Zakres Okreslenie
od 29000 do 29999 | zarezerwowano
od 30000 do 38999 | dane maszynowe specyficzne dla osi
od 39000 do 39999 | zarezerwowano
od 41000 do 41999 | ogdlne dane nastawcze
od 42000 do 42999 | dane nastawcze specyficzne dla kanatu
od 43000 do 43999 | dane nastawcze specyficzne dla osi

Literatura: LIS/, Listy
Wprowadzanie Dla wprowadzania danych maszynowych sg do dyspozycji odpowiednie obrazy.
danych maszyno- Wybor obrazéw:
wych Przez nacisniecie przycisku "Przetaczenie zakresu” na HMI ukazuje sie pasek

menu z zakresami: maszyna, parametry, program, ustugi, diagnoza i uruchomie-
nie. Nacisnijcie "Uruchomienie" a nastepnie "Dane maszynowe".

Wskazéwka

Dla wprowadzania danych maszynowych musi zosta¢ wprowadzone co najmniej
hasto stopnia ochrony 2 "EVENING".

6.2 Obchodzenie sie z danymi maszynowymi i nastawczymi

Numer i identyfika- Do danych maszynowych i danych nastawczych uzyskuje sig¢ dostep poprzez
tor numer albo tez poprzez nazwe (identyfikator). Numer i nazwa sg wyswietlane na
HMI. Ponadto nalezy jeszcze przestrzegac co nastepuje:

3 dziatanie
. stopien ochrony
. jednostka
. wartos¢ standardowa
. zakres wartosci
6-74 © Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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Dziatanie

Stopnie ochrony

Jednostka

Wartos¢ standardo-
wa

Zakres wartosci
(wartos¢ minimalna
i maksymalna)

6.2 Obchodzenie sie z danymi maszynowymi i danymi nastawczymi

Stopnie dziatania sg wyszczegdlnione odpowiednio do swojego priorytetu. Zmiana
danej dziala jeszcze:

. POWER ON (po) NCK-RESET

. NEW_CONF (cf) - przycisk programowany "nastawienie
dziatania MD" na HMI
- przycisk "RESET" na MSTT
- Zmiany w pracy programowej na granicach
blokéw sg mozliwe

. RESET (re) - na koncu programu M2/M30, albo
- przycisk "RESET" na MSTT

. NATYCHMIAST (so0) po wprowadzeniu wartosci

W celu wyswietlenia danych maszynowych nalezy uaktywni¢ co najmniej stopien
ochrony 4 (przetgcznik z zamkiem w potozeniu 3)

W celu uruchomienia nalezy powszechnie przy pomocy hasta "EVENING" zwolni¢
odpowiedni stopien ochrony.

Jednostka odnosi sie do nastawienia standardowego danych maszynowych:

MD 10220: SCALING_FACTOR_USER_DEF_MASK, (uaktywnienie wspotczyn-
nikdw normalizujgcych)

MD 10230: SCALING_FACTOR_USER_DEF (wspétczynniki normalizujgce wiel-
kosci fizycznych)

MD 10240: SCALING_SYSTEM IS METRIC = 1 (nastawienie podstawowe me-
tryczne)

Jezeli podstawg MD nie jest jednostka fizyczna, wowczas pole jest oznaczone

przez "-".

Na tg wartos$¢ jest domyslnie nastawiana MD albo SD.

Wskazowka

Przy wprowadzaniu poprzez HMI nastepuje ograniczenie do 10 miejsc plus prze-
cinek i znak liczby.

Podaje granice wprowadzania. Gdy zakres wartosci nie jest podany, typ danych
granice wprowadzania a pole jest 0znaczone przez "***",
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6.3 Koncepcja stopni ochrony

6.3 Koncepcja stopni ochrony

Stopnie ochrony

Stopien ochrony
0-3

Stopien ochrony
4-7

SINUMERIK 810D zawiera koncepcje stopni ochrony do udostepniania zakreséw
danych. Sg stopnie ochrony 0 do 7, przy czym 0 jest stopniem najwyzszym

a 7 najnizszym. Blokowanie stopni ochrony 0 do 3 nastepuje przy pomocy hasta
a 4 do 7 poprzez potozenia przetgcznika z zamkiem. Osoba obstugujgca ma do-
step tylko do informacji, ktére odpowiadaja temu okreslonemu stopniowi ochrony
i stopniom nizszym. Dane maszynowe sg standardowo przypisywane réznym
stopniom ochrony.

W celu wyswietlenia danych maszynowych nalezy co najmniej uaktywnic stopien
ochrony 4 (przetgcznik z zamkiem w potozeniu 3).

W celu uruchomienia nalezy powszechnie hastem "EVENING" zwolni¢ odpowied-
ni stopien ochrony.

Wskazowka

Zmiana stopni ochrony patrz
Literatura: /BAD/ Instrukcja obstugi HMI Advanced
[FB1/ A2, R6zne sygnaly interfejsowe

Tablica 6-2 Koncepcja stopni ochrony

Stopien Blokowany przez Zakres
ochrony
0 hasto Siemens
1 hasto: SUNRISE (domysInie) producent maszyny
2 hasto: EVENING (domysinie) uruchamiajgcy
3 hasto: CUSTOMER (domysinie) uzytkownik koncowy, serwis
4 przetgcznik, potozenie 3 programista, ustawiacz
5 przetacznik, potozenie 2 kwalifikowana osoba obstugu-
Jaca
6 przetacznik, potozenie 1 przeszkolona osoba obstugu-
Jaca
7 przetacznik, potozenie 0 przyuczona osoba obstuguja-
ca

Stopnie ochrony 0 do 3 wymagaja wprowadzenia hasta. Hasto stopnia ochrony

0 zwalnia wszystkie zakresy. Hasta moga po uaktywnieniu by¢ zmieniane (nie jest
zalecane). Jezeli np. hasta nie sa juz znane, wéwczas musi zosta¢ przeprowa-
dzona nowa inicjalizacja (zresetowanie catkowite NCK). Wszystkie hasta sa przy
tym ponownie nastawiane na standard tego stanu oprogramowania.

Hasto pozostaje tak dtugo nastawione, az zostanie skasowane przyciskiem pro-
gramowanym "SKASUJ HASEO". POWER ON nie przywraca hasta.

Stopnie ochrony 4 do 7 wymagajg odpowiedniej pozycji przetacznika z kluczykiem
na pulpicie obstugi maszyny. Sa 3 klucze o réznych kolorach. Kazdy moze udo-
stepnic tylko okreslone zakresy. Przynalezne sygnaty interfejsowe znajdujq sie

w DB10DBB56.
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Zmiana definicji
stopni ochrony

Tablica 6-3 Znaczenie potozen przetgcznika z zamkiem

6.3 Koncepcja stopni ochrony

Kolor klucza Potozenie klucza Stopien ochrony
klucz nie wetkniety 0 = potozenie wyjecia 7
czarny 0il 6-7
zielony 0do2 5-7
pomaranczowy 0do3 4-7

Uzytkownik ma mozliwo$¢ zmiany stopni ochrony dla odczytu wzgl. zapisu da-
nych. W ten sposéb mozna zapobiec wys$wietlaniu a réwniez wprowadzaniu okre-
Slonych danych. W przypadku danych maszynowych mogg by¢ nadawane tylko
stopnie ochrony o nizszym priorytecie, w przypadku danych nastawczych réwniez
0 wyzszym priorytecie. Do zmiany stopni ochrony sg uzywane polecenia APR

i APW.

Przyktad:

% N_UGUD DEF
:$PATH=/_N_DEF_DIR
REDEF $MA_CTRLOUT_SEGMENT_NR APR 2 APW 2

(APR ... prawo do odczytu)

REDEF $MA_ENC_SEGMENT_NR APR 2 APW 2

(APW ... prawo do zapisu)

REDEF $SN_JOG_CONT_MODE_LEVELTRIGGRD APR 7 APW 2
M30

plik dla zmiennych globalnych

Plik staje sie aktywny z wczytaniem nastepnego _N_INITIALINI.
Dla zapisu (zmiany) wzgl. odczytu (program obrobki wzgl. PLC) mozna zapro-
gramowac rézne stopnie ochrony.

Przyktad:

MD 10000 ma stopien ochrony 2 / 7, tzn. do zapisu jest wymagany stopien ochro-
ny 2 (odpowiednie hasto) a do odczytu stopien ochrony 7. Aby dotrze¢ do zakresu
danych maszynowych, jest wymagane co najmniej potozenie 3 przetacznika.

Literatura: /PGA/, Instrukcja programowania, Przygotowanie pracy
/FB1/, A2, "R6zne sygnaly interfejsowe"
© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 6-77

SINUMERIK 810D Instrukcja uruchomienia (IAC) - wydanie 11.02




6 Parametryzacja sterowania 11.02

6.4 Filtr maskujgcy danych maszynowych

6.4  Filtry maskujace dane maszynowe

6.4.1 Dziatanie

Przez zastosowanie filtréw maskujacych jest mozliwe celowe zmniejszenie liczby
wyswietlanych danych maszynowych a przez do dopasowanie do potrzeb uzyt-
kownika.

Wszystkie dane maszynowe w zakresach

. ogdblne dane maszynowe
. dane maszynowe specyficzne dla kanatu
. dane maszynowe specyficzne dla osi

. dane maszynowe napedu (VSA/HSA)
sg przyporzadkowane do okreslonych grup.

Przynalezno$¢ danej maszynowej do grupy mozna odczytaé z listy danych ma-
szynowych.
Literatura /LIS/ Listy

. Kazdy zakres ma wtasny podziat na grupy

. Kazda dana maszynowa w zakresach moze by¢ przyporzadkowana do
wielu grup.

6.4.2 Wybdr i nastawienie filtrow maskujacych

Wybér obrazéw
listowych

Wybér filtréw i ich uaktywnienie nastepuje poprzez obraz listowy, ktéry jest otwie-
rany przy pomocy pionowego przycisku programowanego Opcje wyswietlania w
poszczegdinych zakresach danych maszynowych.

Opcje wyswietlania Wybierz
wszystkie
CIEIFittr maskowania aktywny [ Indeks od 0
(Cofnij wybér
B Tryb ekspercki do 0 wszystkich

(] Kenfiguracja / skalowanie ] Funkcje technologiczne
[ Konfiguracja pamieci B Konfiguracja peryferii
[ Dane maszynowe PLC [ Dane OEM

[ Nasterowanie napedu 5 Wszystkie inne

@ Dane statusu / diagnoza
[ Nadzory / ograniczenia

24 Funkcje pomocnicze

E Korekeje / kompensacje

Rysunek 6-1 Obraz opcji wyswietlania do nastawiania filtrow maskowania
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Kryteria wyswie-
tlania

Uaktywnianie fil-
trow grupowego
poprzez pola wy-
boru

6.4 Filtry maskowania danych maszynowych

Gdy prawa dostepu (hasto) uzytkownika nie wystarczajg, dana maszynowa nie
jest wyswietlana. Gdy prawa dostepu sag spetnione, nastepuje sprawdzenie, czy
filtry maskujace sg uaktywnione.

Wskazowka

Przynaleznos¢ danej maszynowej do grupy mozna odczyta¢ z listy danych ma-
szynowych.

Tablica 6-4 Kryteria wyswietlania

Typ filtra Znaczenie
Filtr maskujacy aktywny . nie aktywny: sa wyswietlane wszystkie dane
maszynowe
. aktywny: badanie na filtry grupowe
Tryb ekspercki . nie aktywny: MD jest przyporzadkowana do

trybu eksperckiego => brak wyswietlania MD

. aktywny: MD jest przyporzgadkowana do trybu
eksperckiego => wyswietlanie MD (przestrze-
gac indeksu)

Filtr grupowy . nie aktywny: MD jest przyporzadkowana do
grupy => brak wyswietlania MD

. aktywny: MD jest przyporzadkowana do grupy
=> wys$wietlanie MD (przestrzegac¢ indeksu)

Wszystkie inne . nie aktywny: w przypadku MD, ktére nie sg
przyporzadkowane do zadnej grupy => brak
wyswietlania MD

. aktywny: w przypadku MD, ktére nie sg przy-
porzadkowane do zadnej grupy => wyswietla-
nie MD (przestrzegac¢ indeksu)

Indeks od do . nie aktywny: sg wy$wietlane wszystkie podpa-
rametry MD

. aktywny: sg wyswietlane tylko podane podpa-
rametry MD

Pola wyboru sg wybierane przyciskami kursora i zaznaczane przyciskiem Toggle.

. Gdy aktywnos¢ filtra jest wytaczona (nie jest zaznaczony krzyzykiem), od-
powiednie dane maszynowe nie sg wy$wietlane

. Gdy filtr jest uaktywniony (zaznaczony krzyzykiem), sg wyswietlane odpo-
wiednie dane maszynowe, przy tym nalezy jednak uwzglednic filtr "indeks
od do".

Wskazowka

Gdy jest aktywny filtr "indeks od do", nalezy uwzgledni¢ co nastepuje:

Jezeli ma by¢ wyswietlany tylko "pierwszy" indeks (0), rowniez dalsze nastawienia
dla np. przetacznika override (MD 12000.1: OVR FACTOR_AX_SPEED) sa nie-
widoczne.
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6.4 Filtr maskujgcy danych maszynowych

Pionowe przyciski
programowane

Tryb ekspercki

Maskowanie
wszystkich danych
maszynowych

. Przycisk programowany Wybierz wszystkie
Jest wtgczana aktywnos¢ pot wyboru grupy.
Ten przycisk programowany nie ma zadnego wptywu na nastepujace pola
wyboru:
- filtr aktywny
- tryb ekspercki
- indeks od do
- wszystkie inne

. Przycisk programowany Cofnij wybor wszystkich
Aktywnos¢ pol wyboru grup jest wylaczana.
Ten przycisk programowany nie ma zadnego wptywu na nastepujace pola
wyboru:
- filtr aktywny
- tryb ekspercki
- indeks od do
- wszystkie inne

Przycisk programowany Anuluj

- Powr6t do obrazu danych maszynowych

- Stare nastawienia filtrbw pozostajg zachowane.
- Ewentualne zmiany ulegaja utraceniu

Przycisk programowany OK

- Zmienione nastawienia filtrow sg zapisywane.

- Obraz danych maszynowych jest budowany na nowo.

- Pole wprowadzania jest ponownie pozycjonowane na aktualng dang ma-
szynowg. Gdy MD jest maskowana, pozycjonowanie nastepuje na pierw-
szg MD.

Nastawienie "Tryb ekspercki" powinno stuzyé uproszczeniu i lepszemu przegla-

dowi przy pierwszym uruchamianiu.

Zalecany spos6b postepowania:

. Uaktywni¢ wszystkie filtry (zaznaczy¢ krzyzykiem).

. Uaktywni¢ filtr maskowania (zaznaczy¢ krzyzykiem).

. Wytaczyé aktywnose¢ trybu eksperckiego (odznaczyc).

. Sa wyswietlane tylko dane maszynowe niezbedne dla podstawowych funk-
cji (np. wzmocnienie proporcjonalne, czas nadazania, filtry).

Jezeli przez nastawienie filtrow sg maskowane wszystkie dane maszynowe za-
kresu, przy wyborze tego zakresu ukazuje sie komunikat:

"Z obecnymi prawami dostepu i aktualnym nastawieniem filtrow zadne dane ma-
szynowe nie moga by¢ wyswietlane".

Po pokwitowaniu przyciskiem programowanym OK ukazuje sie puste okno da-
nych maszynowych.
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6.4 Filtry maskowania danych maszynowych

6.4.3 Zapisanie nastawien filtrow

Zapisanie Nastawy filtréw sg zapisywane w pliku C:\MMC2\IB.INI specyficznie dla zakresu.
Przed aktualizacjg oprogramowania musi zosta¢ wykonana kopia zapasowa tego
pliku i wgrana po aktualizacji, aby nastawy pozostaly zachowane.

Odnosnie zachowania danych patrz rozdziat 12, Zapisanie danych.
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6.5 Dane systemowe

6.5 Dane systemowe

6.5.1 Nastawy podstawowe

Takty czasowe
sterowania

Sterowanie pracuje wedtug taktéw czasowych, ktére sg definiowane poprzez
dane maszynowe. Takt podstawowy systemu jest ustalany w sekundach, inne
takty czasowe wynikajg przez przemnozenie przez takt podstawowy systemu.

Takty czasowe sg standardowo nastawione na optimum i powinny by¢ zmieniane
tylko wtedy, gdy wymogi pod adresem NC nie mogg by¢ spetnione przy domysinie
nastawionych wartosciach.

Tablica 6-5 Takty czasowe sterowania

Dana maszynowa Nazwa Przyktad
MD 10050: SYSCLOCK_CYCLE_TIME MD 10050 = 0.0025 s —» 2.5 ms
MD 10060: POSCTRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO MD 10060=1(1-25ms=25ms)*
(chroniona stopniem ochrony 0)
MD 10070: IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO MD 10070 =4 (4 - 2.5 ms =10 ms)
MD 10072: COM_IPO_TIME_RATIO MD 10072 = 0.5 (10 ms - 0.5 =5 ms)

Przetaczenie z
systemu metrycz-
nego na calowy

*  Wspéiczynnik taktu regulacji potozenia jest na state rowny 1 i przez to odpowia-
da taktowi podstawowemu systemu z MD 10050 SYSCLOCK_CYCLE_TIME.

Ostrzezenie

W przypadku zmiany taktéw czasowych przed zakonczeniem uruchamiania
sprawdzcie prawidtowos¢ zachowywania sie sterowania we wszystkich rodzajach

pracy.

Przetgczenie sterowania z systemu metrycznego na calowy nastepuje przy po-
mocy MD 10240: SCALING_SYSTEM_IS_METRIC (system podstawowy me-
tryczny, dziata po power on). Dodatkowy wspotczynnik przeliczeniowy jest poda-
wany w MD 10250: SCALING_VALUE_INCH (wspétczynnik przeliczeniowy dla
przetaczania na system calowy, wspétczynnik = 25,4). Po power on istniejace
dane sg przeliczane na cale i wyswietlane. Po przeliczeniu dane nalezy wprowa-
dzac w calach.

Przy pomocy nastawienia MD 10260: CONVERT_SCALING_SYSTEM=1 po-
czawszy od wersji oprogramowania 3 przetgczanie systemow miar ulega znacz-
nemu uproszczeniu.

. Dostepnos¢ przycisku programowanego HMI w zakresie "MASZYNA" do
przetaczania systeméw miar.

. Automatyczne przeliczanie aktywnych danych NC przy przetaczeniu sys-
temu miar.
Zapisywanie danych z aktualnym oznaczeniem systemu miar.
Dziatanie MD 10240: SCALING_SYSTEM_IS_METRIC jest Seret.

. Projektowanie systemu miar dla kompensacji zwisu nastepuje poprzez MD
32711:CEC_SCALING_SYSTEM_METRIC.

Przetgczenie pozycji podstawowej programowania (G70, G71, G700, G710) na-
stepuje specyficznie dla kanatu w MD 20150: GCODE_RESET_VALUES [12].
Przy przetaczaniu przyciskiem programowanym poprzez HMI warto$é zmienia sie
miedzy G700 (calowa) i G710 (metryczna).
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Wewnetrzne wiel-

kosci fizyczne

6.5 Dane systemowe

Przy pomocy G700/G710 sg od wersji oprogramowania 3 oprocz danych dot.
dtugosci interpretowane dodatkowo posuwy (cali/min wzgl. mm/min) w systemie
miar

Wielko$ci fizyczne danych maszynowych sg standardowo ustalone na nastepuja-
ce jednostki:

Wielkosci fizyczne metryczne calowe
Pozycja liniowa 1 mm 1 cal
Pozycja katowa 1 stopien 1 stopien
Predkos¢ liniowa 1 mm/min 1 cal/min
Predkos¢ katowa 1 obr/min 1 obr/min
Przyspieszenie liniowe 1 mm/s? 1 calls®
Przyspieszenie katowe 1 obr/s? 1 obr/s?

. S . . 3 3
Przyspieszenie liniowe drugiego stopnia 1 mm/s 1 calls
Przyspieszenie katowe drugiego stopnia 1 obr/s® 1 obr/s®
Czas 1s 1s
Wspétczynnik Ky 1/s 1/s
Posuw na obrot 1 mm/obr 1 callobr
Pozycja liniowa (warto$¢ kompensacji) 1 mm 1cal
Pozycja katowa (warto$¢ kompensaciji) 1 stopien 1 stopien

Wielkosci fizyczne
dla wprowadzania /
wyprowadzania

Wielko$ci fizyczne do wprowadzania/wyprowadzania danych maszynowych i
nastawczych (V24, HMI) moga byé¢ ustalane dla catego systemu poprzez MD
10220: SCALING_USER_DEF_MASK (uaktywnienie czynnikdw normalizacyj-

nych) i MD 10230: SCALING_FACTORS_USER_DEF (czynniki normalizacyjne

wielkosci fizycznych).

Jezeli w MD 10220: SCALING_USER_DEF_MASK (uaktywnienie czynnikéw
normalizacyjnych) odpowiedni bit uaktywniajgcy nie jest nastawiony, wéwczas
normalizacja odbywa sie wewnetrznie z nizej wymienionymi wspoétczynnikami
przeliczeniowymi (nastawienie standardowe, wyjatek wspotczynnik Ky).

Jezeli w MD 10220 wszystkie bity zostang nastawione a nastawienie standardowe
ma zosta¢ zachowane, wéwczas muszg w MD 10230:
SCALING_FACTORS_USER_DEF zosta¢ wpisane nastepujace czynniki normali-

zacyjne.
Nr indeksu Wielkosé fizyczna Wprowadzanie Jednostka Czynnik nor-
/ wyprowadza- wewnetrzna malizacyjny
nie

0 Pozycja liniowa 1 mm 1 mm 1
1 Pozycja katowa 1 stopieh 1 stopieh 1
2 Predkos¢ liniowa 1 mm/min 1 mm/s 0,016666667
3 Predkosc¢ katowa 1 obr/min 1 stopien/s 6
4 Przyspieszenie liniowe 1 m/s® 1 mm/s® 1000
5 Przyspieszenie katowe 1 obrét/s? 1 stopief/s” 360
6 Przyspieszenie liniowe drugiego 1 m/s® 1 mm/s® 1000

stopnia
7 Przyspieszenie katowe drugiego 1 obr/s® 1 stopief/s® 360

stopnia
8 Czas 1ls ls 1
9 Wsp6tczynnik Ky 1 m/min*mm 1/s 16,66666667
10 Posuw na obrét 1 mm/obrét 1 mm/stopien 1/360
11 Pozycja liniowa (warto$¢ kompensa- 1 mm 1 mm 1

cji)
12 Pozycja katowa (wartos¢ kompensa- 1 stopien 1 stopieh 1

cji)
© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 6 - 83

SINUMERIK 810D Instrukcja uruchomienia (IAC) - wydanie 11.02




6 Parametryzacja sterowania 11.02

6.5 Dane systemowe

Przyktad

Wewnetrzne do-
ktadnosci oblicza-
nia

Doktadnosé wy-
swietlania

Wartosci graniczne
dlawprowadzania i
wyswietlania

Wartosci wprowadzanych danych maszynowych

Mormalizacja
wewnetrzna

Czynnik normalizacyjny uaktywniony 7

MD 10230

Czynnik normalizacyjry

Wevwnetrzna wielkosc fizyczna

Rysunek 6-2 Zmiana wielkosci fizycznych

Predkosc liniowa powinna by¢ mozliwa do wprowadzenia w m/min. Wewnetrzng
jednostka fizyczng jest mm/s.

1 m*1000 mm * 1 min
[M/min]= " min*1m*60s = -1000/60 [mm/s] = 16,666667

Dane maszynowe muszg byé wprowadzane jak nastepuje:

MD 10220: SCALING_USER_DEF_MASK = ‘H4' (uaktywnienie nowego czynnika)
i MD 10230: SCALING_FACTORS_USER_DEF [2] = 16.6666667 (czynnik nor-
malizacyjny dla predkosci liniowej w m/min)

Przeliczenie danych maszynowych na te wielkosci fizyczne nastepuje po wpro-
wadzeniu nowej normalizacji przy power on automatycznie. Nowe wartosci sg
wyswietlane na HMI.

Jednostka wielkosci fizycznych dla programowania w programie obrébki jest po-
dawana w instrukcji programowania.

W MD 10200: INT_INCR_PER_MM (doktadnos¢ obliczania dla pozycji liniowych) i
MD 10210: INT_INCR_PER_DEG (doktadnos$¢ obliczania dla pozycji katowych)
sg wpisywane wewnetrzne doktadnosci obliczania sterowania.

Jako wartos$¢ standardowa jest w tych danych maszynowych wpisywana warto$é
"1000". Sterowanie liczy przez to standardowo w 1/1000 mm wzgl. 1/1000 stop-
nia. Jezeli jest konieczna wieksza doktadnos¢, te obydwie dane maszynowe mu-
szg zostaé zmienione. Sensowne wprowadzenie danych maszynowych odbywa
sie w 10-tych potegach (1000, 1000, 10000). Niezbedne zaokraglenie (a przez to
réwniez zafatszowanie) wartosci wewnetrznych odbywa sie dopiero przy mniej-
szych jednostkach. Warunkiem jest jednak system pomiarowy dopasowany do
doktadnosci. Wewnetrzna doktadnos¢ obliczania okresla réwniez doktadnosc
obliczania w przypadku pozycji i wybranych korekcji. Zmiana danych maszyno-
wych nie ma wplywu na mozliwe do uzyskania predkosci i czasy cykli.

W MD 9004: DISPLAY_RESOLUTION (dokfadnos¢ wyswietlania) nalezy nastawi¢
liczbe miejsc po przecinku dla wartosci pozycji na pulpicie obstugi.

Ograniczenie wprowadzanych wartosci zalezy od mozliwo$ci wyswietlania i od
mozliwosci wprowadzania na pulpicie obstugi.
Ta granica wynosi 10 miejsc plus przecinek plus znak liczby.
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11.02

6 Parametryzacja sterowania

6.6 Konfiguracja pamieci

Obszary pamieci

6.6 Konfiguracja pamieci

Obszary pamieci dla danych uzytkownika w NC sg przy zresetowaniu catkowitym

NCK s nastawiane domyslnie. W celu optymalnego wykorzystania dostepnej
pamieci uzytkownika moga zosta¢ dopasowane nastepujgce obszary

. zarzadzanie narzedziami
. korekcje narzedzi

. zmienne uzytkownika

. parametry R

. kompensacje (np. SSFK)

. obszary ochrony

. frame

Podziat pamieci musi nastgpi¢ juz przed wtasciwym uruchomieniem, poniewaz
przy nowym podziale wszystkie buforowane dane uzytkownika ulegajg utraceniu
(np. programy obrébki, dane napeddéw)!

Dane maszynowe, dane nastawcze jak tez opcje pozostajg zachowane.

Statyczna pamieé
RAM

Tablica 6-6 MD do podziatu pamigeci SRAM

Nalezy nastawi¢ nastepujace dane maszynowe:

MD dla SRAM

Znaczenie

MD18080 MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK

Przydziat pamieci dla zarzadzania narzedziami.
Nastawcie zarzadzanie narzedziami odpowiednio do
wymogow maszyny. Gdy zarzadzanie narzedziami
nie jest stosowane, nastawcie MD18084 i 18086 na
"0". Uzyskacie przez to wiecej pamieci dla progra-
mow obroébki.

MD18082 MM_NUM_TOOL

Liczba narzedzi odpowiednio do maszyny.

MD 18084 MM_NUM_MAGAZINE

Zarzadzanie narzedziami tylko gdy jest nastawiona
MD WZV i opcja WZW: liczba magazynéw, ktérg
moze obstugiwac zarzadzanie narzedziami.

MD18086 MM_NUM_MAGAZINE_LOCATION

Zarzgdzanie narzedziami tylko gdy jest nastawiona
MD WZV i opcja WZW: liczba miejsc w magazynie,
ktérg moze obstugiwa¢ zarzadzanie narzedziami.

MD18088 MM_NUM_TOOL_CARRIER

Maksymalna liczba nosnikéw narzedzi

MD18090 MM_NUM_CC_MAGAZINE_PARAM

Liczba danych magazynowych OEM

MD18092 MM_NUM_CC_MAGLOC_PARAM

Liczba danych miejsc w magazynie OEM

MD18094 MM_NUM_CC_TDA_PARAM

Liczba danych narzedzi OEM

MD19096 MM_NUM_CC_TOA_PARAM

Liczba danych OEM na ostrze

MD18098 MM_NUM_CC_MON_PARAM

Liczba danych nadzoru OEM
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6 Parametryzacja sterowania

11.02

6.6 Konfiguracja pamieci

Tablica 6-6 MD do podziatu pamigeci SRAM

MD dla SRAM

Znaczenie

MD18100 MM_NUM_CUTTING_EDGES_IN_TOA

Liczba ostrzy narzedzi na modut TOA odpowiednio
do wymogoéw klienta koncowego

MD18102 MM_TYPE_OF_CUTTING_EDGE

Zaprogramowanie rodzaju numerow D

MD18104 MM_NUM_TOOL_ADAPTER

Przystawka narzedziowa w obszarze TO

MD18108 MM_NUM_SUMCORR

Korekcja sumaryczna w ohszarze TO

MD18114 MM_ENABLE_ORIENT

Przyporzadkowanie orientacji ostrzy narzedzi

MD18116 MM_NUM_TOOL_ENV

Catkowita liczba srodowisk narzedziowych

MD18118 MM_NUM_GUD_MODULES

Liczba modutéw danych GUD

MD18120 MM_NUM_GUD_NAMES_NCK

Liczba globalnych zmiennych uzytkownika

MD18130 MM_NUM_GUD_NAMES_CHAN

Liczba specyficznych dla kanatu, globalnych danych
uzytkownika

MD18140 MM_NUM_GUD _NAMES_AXIS

Liczba definicji GUD osi

MD18150 MM_GUD_VALUES_MEM

Miejsce w pamieci dla wartosci GUD

MD18190 MM_NUM_PROTECT_AREA

Liczba plikéw dla obszaréw ochrony odniesionych do
maszyny

MD18200 MM_NUM_CCS_MAGAZINE_PARAM

Liczba danych magazynowych OEM Siemens

MD18202 MM_NUM_CCS_MAGLOC_PARAM

Liczba danych miejsc w magazynie OEM Siemens

MD18204 MM_NUM_CCS_TDA_PARAM

Liczba danych narzedzi OEM Siemens

MD18206 MM_NUM_CCS_TOA_ PARAM

Liczba danych OEM Siemens na ostrze

MD18208 MM_NUM_CCS_MON_PARAM

Liczba danych nadzoru OEM Siemens

MD18230 MM_USER_MEM_BUFFERED

Pamie¢ uzytkownika w SRAM

MD18310 MM_NUM_DIR_IN_FILESYSTEM

Katalogi w pasywnym systemie plikow

MD18320 MM_NUM_FILES_IN_FILESYSTEM

Pliki w pasywnym systemie plikdw

MD18342 MM_CEC_MAX_POINTS

Punktu oparcia przy kompensacji zwisu

MD18350 MM_USER_FILE_MEM_MINIMUM

Minimalna pamie¢ programoéw obrdbki

MD18400 MM_NUM_CURVE_TABS

Liczba tablic krzywych

MD18402 MM_NUM_CURVE_SEGMENTS

Liczba segmentéw krzywych

MD18404 MM_NUM_CURVE_POLYNOMS

Liczba wielomiandéw tablic krzywych

MD18600 MM_FRAME_FINE_TRANS

Przesuniecie doktadne w przypadku FRAME

MD18601 MM_NUM_GLOBAL_USER_FRAMES

Liczba globalnie predefiniowanych frame uzytkowni-
ka

MD18602 MM_NUM_GLOBAL_BASE_FRAMES

Liczba globalnych frame bazowych

MD18782 MM_LINK_NUM_OF_MODULES

Liczba modutéw NCU-Link

MD18800 MM_EXTERN_LANGUAGE

Uaktywnienie zewnetrznego jezyka NC

MD28050 MM_NUM_R_PARAM

Liczba potrzebnych parametréow R

MD28080 MM_NUM_USER_FRAMES

Liczba potrzebnych frame

MD28081 MM_NUM_BASE_FRAMES

Liczba specyficznych dla kanatu frame bazowych na
kanat

MD28082 MM_SYSTEM_FRAME_MASK

Maska bitowa do projektowania specyficznych dla
kanatu frame bazowych, ktére sg uwzgledniane w
kanale

MD28085 MM_LINK_TOA_UNIT

Przyporzadkowanie jednostki TO do kanatu
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11.02 6 Parametryzacja sterowania
6.6 Konfiguracja pamieci
MD dla SRAM Znaczenie

MD28200 MM_NUM_PROTECT_AREA_CHAN Liczba plikéw dla obszaréw ochrony specyficznych
dla kanatu

MD28254 MM_NUM_AC_PARAM Liczba parametréw $AC_PARAM dla akcji synchro-
nicznych ruchu

MD28255

MD28256 MM_NUM_AC_MARKER Liczba znacznikéw $AC_MARKER dla akcji syn-
chronicznych ruchu

MD28257

MD38000 MM_ENC_COMP_MAX POINTS Liczba potrzebnych punktéw kompensacji

MD38010 MM QEC MAX POINTS Wartosci dla kompensacji btedu éwiartki kota

Kontrola SRAM

Skasowanie SRAM
przez zmiane danej

MD 18060: INFO_FREE_MEM_STATIC pokazuje jeszcze wolng pamiec uzyt-
kownika.

Wskazoéwka

W normalnym przypadku pozostawcie bez zmian wszystkie inne nastawienia
pamieci!

Ostroznie

Jest niedopuszczalne przejecie specyficznych dla osi wzgl. specyficznych dla
kanatu danych konfiguracji ze sterowania SINUMERIK 840D (dane archiwalne).

Zmiana nastepujacych danych maszynowych powoduje nowg konfiguracje SRAM
sterowania. Przy zmianie jest wyswietlany alarm "4400 Zmiana MD powoduje
reorganizacje buforowanej pamieci (utrata danych!)". W przypadku wystapienia

maszynowej : . . L
alarmy musi zosta¢ sporzadzona kompletna kopia zapasowa danych, poniewaz
przy nastepnym rozruchu wszystkie buforowane dane uzytkownika zostang ska-
sowane.
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6 Parametryzacja sterowania

11.02

6.6 Konfiguracja pamieci

Weczytanie global-
nych danych uzyt-
kownika i makr

Uaktywnienie da-
nych GUD i MAC

W celu wezytania danych definicji z globalnych danych uzytkownika i makr musza,
zostac¢ nastawione nastepujgce dane maszynowe:

MD 18118: MM_NUM_GUD_MODULES (liczba plikbw GUD w SRAM)

MD 18120: MM_NUM_GUD_NAMES_NCK (liczba globalnych zmiennych

uzytkownika w SRAM)

MD 18130: MM_NUM_GUD_NAMES_CHAN (liczba specyficznych dla kanatu

zmiennych uzytkownika w SRAM)

MD 18140: MM_NUM_GUD_NAMES_AXIS (liczba specyficznych dla osi

zmiennych uzytkownika w SRAM)

MD 18150: MM_GUD_VALUES_MEM (miejsce w pamieci dla zmiennych

uzytkownika w Kbyte w SRAM)

MD 18160: MM_NUM_USER_MACROS (liczba makr w SRAM)

Po uaktywnieniu nastawien pamieci (power ON) mozecie przestac pliki definicji.

%_N_SGUD_DEF (Siemens)
%_N_MGUD_DEF (producent maszyny)
%_N_UGUD_DEF (uzytkownik)
%_N_SMAC_DEF (Siemens)
%_N_MMAC_DEF (producent maszyny)
%_N_UMAC_DEF (uzytkownik)

Aby uaktywni¢ pliki definicji w NC, musicie wczyta¢ plik %_N_INITIAL_INI. Wéw-
czas jest NC znany typ danych zmiennych i mogq zosta¢ wczytane globalne dane
uzytkownika %_N_COMPLETE_GUD_INI.
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11.02

6 Parametryzacja sterowania

6.7 Skalujgce dane maszynowe

6.7 Dane maszynowe skalujace

Zaladowanie nor-
malizacyjnych
danych maszyno-
wych

Propozycje dot.
stopniowego fado-
wania danych ma-
szynowych

Dane maszynowe zawierajg rowniez dane, ktdre ustalajg normalizacje danych
maszynowych w odniesieniu do ich jednostki fizycznej (np. predkosci).

Sa to np. w odniesieniu do skalowania nastepujace dane maszynowe

. MD 10220: SCALING_USER_DEF_MASK (uaktywnienie czynnikéw nor-
malizacyjnych)

. MD 10230: SCALING_FACTORS_USER_DEF (czynniki normalizacyjne
wielkosci fizycznych)

. MD 10240: SCALING_SYSTEM_IS_METRIC (system podstawowy me-
tryczny)

. MD 10250: SCALING_VALUE_INCH (wspo6tczynnik przeliczeniowy dla
przetaczenia na system calowy)

. MD 30300: IS_ROT_AX (0$ obrotowa)

Przy tadowaniu danych maszynowych (poprzez HMI, V24, program) dane maszy-
nowe sg normalizowane na obowigzujgca w tym czasie jednostke fizyczng. Jezeli
w tym zestawie danych jest zawarta nowa normalizacja (np. deklaracja osi obro-
towej), woéwczas dane maszynowe zalezne od normalizacji sg przy nastepnym
"powe on" przeliczane na nowa normalizacje. Przez to w danych maszynowych sg
nie oczekiwane wartosci (np. 0$ obrotowa wykonuje ruch ze zbyt matymi warto-
Sciami F).

Przyktad:

Sterowanie zostato uruchomione z wartosciami standardowymi. W tadowanym
pliku MD czwarta 0$ jest zdefiniowana jako o$ obrotowa i zawiera nastepujace
dane maszynowe: $MA_IS_ROT_AX[A1] = 1 (0o$ obrotowa)
$MA_MAX_AX_VELO [A1] = 1000 [obr/min] (maksymalna predkos¢ osi)

Przy tadowaniu zestawu MD predkos¢ jest interpretowana w odniesieniu do osi
liniowej (nastawienie standardowe $MA_IS_ROT_AX[A1]=0) i normalizowana na
predkos¢ liniowa.

Przy nastepnym Power ON sterowanie rozpoznaje, ze ta 0$ jest zdefiniowana
jako os$ obrotowa i normalizuje predkosé w odniesieniu do obr/min. W danej ma-
szynowej jest wowczas juz nie warto$¢ "1000" lecz wartos¢ "2.77777778"
(1000/360).

Gdy plik MD zostanie jeszcze raz zatadowany, 0$ jest juz zdefiniowana jako 0$
obrotowa i predkos¢ jest interpretowana i normalizowana jako predkosc¢ osi obro-
towej. W MD jest wéwczas warto$¢ "1000" i jest interpretowana przez sterowanie
w obr/min.

1. Zmiana odpowiednich danych maszynowych recznie poprzez HMI (MD
10220, 10230, 10240, 10250, 30300) z nastepnym rozruchem NCK. Nastep-
nie weczyta¢ zestaw MD poprzez V24 i uruchomié rozruch NCK.

2. Sporzadzenie zestawu MD z normalizacyjnymi danymi maszynowymi (MD
10220, 10230, 10240, 10250, 30300). Zatadowa¢ ten zestaw MD i uruchomic
rozruch NCK. Nastepnie wczyta¢ kompletny zestaw MD i przeprowadzi¢ roz-
ruch NCK

3. Alternatywnie do wyzej podanych mozliwosci mozna rowniez dwa razy zata-
dowac zestaw MD (poprzez V24), z kazdorazowym rozruchem NCK.
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6 Parametryzacja sterowania

11.02

6.7 Skalujgce dane maszynowe

tadowanie danych
standardowych

Znaczenie wartosci
wprowadzanych w
MD11200

Wskazéwka

Gdy normalizacyjna MD zostanie zmieniona, wowczas sterowanie generuje alarm
"4070 Dana normalizacyjna zmieniona".

Standardowe dane maszynowe mogq byc¢ fadowane w rozny sposob.

. Przelacznik S3 na CCU do potozenia 1i zresetowanie NCK.

Wskazowka

Przy tym kompletna SRAM zespotu konstrukcyjnego CCU jest inicjalizowana na
nowo, wszystkie dane uzytkownika ulegajg utraceniu.

. MD 11200: INIT_MD (tadowanie standardowych MD przy "nastepnym"
rozruchu)

Poprzez wprowadzenie okreslonych wartosci w MD: INIT_MD mogg przy nastep-
nym rozruchu NCK by¢ fadowane ré6zne obszary danych z warto$ciami standar-
dowymi. Dana maszynowa jest wyswietlana w formacie HEX. Po nastawieniu MD:
INIT_MD musi zostaé dwa razy przeprowadzony Power On:

. przy 1. Power On nastepuje uaktywnienie MD

. przy 2. Power On jest wykonywana funkcja a MD uzyskuje z powrotem
wartosc "0".

Wartosé "0"

Przy nastepnym rozruchu zostang zatadowane dane maszynowe zapisane w
pamieci.

Wartosé "1"

Przy nastepnym rozruchu sg zastepowane wartosciami standardowymi wszystkie
MD, za wyjatkiem danych konfigurujgcych pamiec.

Wartosé "2"

Przy nastepnym rozruchu sg zastepowane wartosciami standardowymi wszystkie
MD konfigurujace pamiecé.

Wartosé "4"

zarezerwowana
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Opis PLC

v

7.1 Uruchomienie PLC

Modut PLC

Program pod-
stawowy, pro-
gram uzytkowni-
ka

PLC sterowania 810D jest kompatybilne z SIMATIC Step7 AS315-2DP. Wielkosé
pamigci wynosi 96 kB w wykonaniu podstawowym i moze zosta¢ rozbudowana o 64
kB do facznie 288 kB (opcja).

Program PLC dzieli sie na program podstawowy i program uzytkownika. W modutach
organizacyjnych 1, 40 i 100 na OB1, OB40, i OB100 programu podstawowego sg
zaznaczone nastawy dla programu uzytkownika.
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Wprowadzenie

7.1 Uruchomienie PLC

Restart
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Zatadowanie
programu PLC

Program podstawowy PLC jest czescig sktadowg SINUMERIK 810D-Tool-Box.

Ewentualnie nastawi¢ opcje "Pamieé¢ PLC"

Sa dwie mozliwosci zatadowania gotowego programu PLC:

1. Przy pomocy SIMATIC Step7 (lub HiGraph) zatadowac¢ program PLC, przetesto-
wac i zmieni¢ (patrz tez plik Read Me na dyskietce programu podstawowego).

2. Przy pomocy PCIN albo z PCU zatadowac¢ archiwizowany program PLC.

7 - 92
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11.02

7 Opis PLC

Status PLC

Zachowanie sie
PLC przy rozru-
chu

Rodzaj rozruchu

7.1 Uruchomienie PLC

Wskazéwka

W menedzerze projektéw STEP 7 (S7-TOP) standardowo nie sg wyswietlane SDB.
Wyswietlanie SDB jest uaktywniane w menu Widok/Nastaw filtr/Wszystkie moduty
z SDB".

Do sterowania i obserwacji wejs¢, wyjsé, znacznikéw PLC itd., jest pod menu "Dia-
gnoza" mozliwos¢ wyswietlenia statusu PLC.

Rozruch PLC nastepuje zawsze w rodzaju rozruchu ZRESTARTOWANIE, tzn. sys-
tem operacyjny PLC po inicjalizacji przechodzi przez OB100 i nastepnie rozpoczyna
prace cykliczng na poczatku OB1. Nie nastepuje skok do miejsca przerwania (np. w
przypadku przerwy w zasilaniu sieciowym).

W przypadku znacznikéw, czaséw i licznikéw sg obszary zarowno trwate jak i nie-

ZRESTARTOWANIE trwate. Obydwa obszary sg wspoétzalezne i sg rozdzielane przez parametryzowane

Praca cykliczna

Nadz6r na znak
zycia

granice, przy czy obszar z adresami 0 wyzszej wartosci jest ustalany jako obszar
nietrwaty. Moduty danych sg zawsze trwate.

Gdy obszar trwaty nie jest buforowany (bateria jest roztadowana), wéwczas rozruch
jest uniemozliwiony. Prze zrestartowaniu sg wykonywane nastepujgce punkty:

. Skasowanie UStack, BStack i nietrwatych znacznikéw, czasow i licznikow
. Skasowanie odwzorowania procesu wyjs¢ (PAA)

. Zignorowanie alarméw procesowych i diagnostycznych

. Aktualizacja listy stanu systemu

. Wyznaczenie wartosci obiektéw parametryzacji zespotéw konstrukcyjnych

(od SD100) wzgl. w pracy jednoprocesorowej wyprowadzenie parametréw
domysinych do zespotdéw konstrukcyjnych

. Opracowanie modutu organizacyjnego zrestartowania (OB100)
. Wczytanie odwzorowania procesu wejsé (PAE)
o Zniesienie blokady wyprowadzania polecen

Program podstawowy przebiega, patrzac pod wzgledem czasu, przed wykonywaniem
programu uzytkownika PLC. W pracy cyklicznej nastepuje kompletne opracowanie
interfejsu NC/PLC. W ptaszczyznie alarméw procesowych nastepuje przestanie aktu-
alnych funkcji G do PLC, w przypadku gdy funkcja jest uaktywniona.

Miedzy PLC i NCK jest po zakonczonym rozruchu i pierwszym cyklu OB1 uaktywnia-
ny nadzér cykliczny. W przypadku awarii PLC ukazuje sie alarm "2000 Nadzér PLC
na znak zycia".

Literatura: /FB1/ P3, "Program podstawowy PLC"
/STH/, SIMATIC Step7-300
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Wprowadzenie

7.1 Uruchomienie PLC

Parametry FB1 Modut funkcyjny FB 1 (modut rozruchu programu podstawowego PLC) musi zostaé

wyposazony w nastepujgce parametry.

Tablica 7-1 Parametry modutu rozruchu (FB 1)

Sygnat Ro- Typ Zakres wartosci Uwagi
dzaj
MCPNum E Int 0do2 Liczba aktywnych MSTT
0: brak MSTT
MCP1In E Pointer | E0.0 do E120.0 albo Adres poczatkowy dla sygnatow wej-
MCP2In MO0.0 do M248.0 albo Sciowych odnosnego pulpitu obstugi
DBn.DBX0.0 do DBXm.0 maszyny
MCP10ut E Pointer | A0.0 do A120.0 albo Adres poczatkowy dla sygnatow wyj-
MCP20ut MO0.0 do M248.0 albo $ciowych odno$nego pulpitu obstugi
DBn.DBX0.0 do DBXm.0 | maszyny *
MCP1StatRec E Pointer | A0.0 do A124.0, Adres poczatkowy dla podwdjnego
MCP2StatRec MO0.0 do M252 albo stowa statusu dla odbioru od pulpitu
DBNn.DBX0.0 do DBXm.O | obstugi maszyny:
DW#16#00040000: nadzér czasu
uptynat, ponadto 0 b
MCP1Timeout E Sb6time | Zalecenie: 700 ms Cykliczny nadzér na znak zycia dla
MCP2Timeout pulpitu obstugi maszyny
BHG E Int Interfejs recznego przyrzadu obstugo-
wego
0 - brak recznego przyrzadu obstugo-
wego
1 - reczny przyrz. obstugowy na MPI
BHGIn E Pointer | E0.0 do E124.0, Adres poczatkowy
NO0.0 do M252.0 albo Dane odbierane PLC od recznego
DBn.DBX0.0 do DBXm.0 przyrzadu obstugowego 2
BHGOut E Pointer | A0.0 do A124.0, Adres poczatkowy
MO0.0 do M252.0 albo Dane wysytane PLC
DBn.DBX0.0 do DBXm.O | do recznego przyrzadu obstugowego 2
HHUStatRec E Pointer | A0.0 do A124.0, Adres poczatkowy dla podwdjnego
MO0.0 do M252.0 albo stowa statusu dla odbioru od recznego
DBn.DBX0.0 do DBXm.0 przyrzadu obstugowego:
DW#16#00040000: nadzér czasu
uptynat, ponadto 0 2
HHUTimeout E S5time | Zalecenie: 700 ms Cykliczny nadzér na znak zycia dla
recznego przyrzadu obstugowego
NCCyclTimeout E S5time | Zalecenie: 200 ms Cykliczny nadzér na znak zycia NCK
NCRunupTimeout E Sb5time | Zalecenie: 50 s Nadzor rozruchu NCK
ListMDecGrp E Int 0
NCKomm E Bool Ustugi komunikacyjne PLC-NC (FB
2/3/4/5: Put/Get/PI/GETGUD)
1: aktywne
MMCTolF E Bool Przesytanie sygnatéw HMI do interfej-
su (rodzaje pracy, sterowanie progra-
mem, itd.)
true: aktywne
HWheelMMC E Bool True: wybdr kétka recznego poprzez
HMI
False: wybor kotka recznego poprzez
program uzytkownika
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11.02 7 Opis PLC
7.1 Uruchomienie PLC

Tablica 7-1 Parametry modutu rozruchu (FB 1)

Sygnat Ro- Typ Zakres wartosci Uwagi
dzaj
MsgUser E Int 0..25 Liczba zakresow uzytkownika dla
komunikatéw (DB2)

1)

W celu nadzoru MSTT z GP nalezy w przypadku 810D poda¢ adresy, jak nastawiono w SDB
210. Adres poczatkowy jest w przypadku 810D nastawiany poprzez SDB 210. Przy dostarcza-
nym SDB 210 jest zadawany adres poczatkowy dla sygnatéw wejsciowych EB 0 i dla sygnatow
wyjsciowych AB 0. Jezeli jest pozgdany inny adres poczatkowy, wéwczas nalezy to zadac po-
przez pakiet STEP7 Communication-Configuration.

2)

W celu nadzoru recznego przyrzadu obstugowego z GP nalezy w przypadku 810D poda¢ adre-
sy, jak nastawiono w SDB 210.

Doktadny opis zmiennych i mozliwosci zmian parametryzacji nalezy przeczytac z

Literatura: /FB1/, P3, "Program podstawowy PLC"

Wskazowka

Czasy TO do T9 sg stosowane przez program podstawowy.

Przenoszenie Programy ze sterowan 840D (SW 6) moga by¢ stosowane dla SINUMERIK 810D, po
programoéw z dopasowaniu i wywotania modutu rozruchu FB1 (parametryzacja).
840D PLC

Wskazowka

Uwzglednijcie dostepne zasoby pamieci.
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Wprowadzenie

7.1 Uruchomienie PLC

7.2 Przeglad modutow organizacyjnych, modutow funkcyjnych,
modutdéw danych

Literatura: [FB1/, P3, "Program podstawowy PLC"
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Sporzadzanie plikow tekstow alarmow 8

8.1 Pliki tekstow alarmoéw dla PCU 20

Opis

Warunki

Teksty alarmow /
teksty komunika-
tow

Proces inicjalizacji dyskietki aplikacji PCU-20 (patrz rozdziat 13) przenosi

nastawienia konfiguracyjne
teksty
projektowang otoczke graficzng

oprogramowanie uzytkownika

z katalogu Update na Waszym PC/PG do sprzetu PCU 20. Ponizej zostang najpierw
opisane mozliwe dopasowania plikow tekstéw alarmow.

PC z DOS 6.x

Kabel V.24 miedzy COM1 w PCU 20(X6) i
interfejsem COM1 albo COM2 Waszego PC

Zapotrzebowanie na pamie¢ ok. 3 MByte na dysku twardym

Ponizszy opis zakfada, ze zgodnie z rozdziatem 13 juz dokonaliscie przestania
oprogramowania z otrzymanej dyskietki aplikacji PCU 20 (dyskietka 2) na dysk
twardy PC/PG.

Teksty sg zapisane z wpisami standardowymi Siemens na Waszym PC na wybra-
nym przez Was dysku twardym. Dla uproszczenia w ponizszym opisie zawsze przyj-
muje sie C:. Katalogiem jest:

C:\mmc 100 pj\proj\textt<KATALOG_JEZYKOWY>
Przy tym zaleznie od jezyka w miejscu <KATALOG_JEZYKOWY> jest:

D dla jezyka niemieckiego
G dla jezyka angielskiego
F dla jezyka francuskiego
E dla jezyka hiszpanskiego
I dla jezyka wtoskiego
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8 Sporzgdzanie plikow tekstow alarmow 11.02

8.1 PIliki tekstow alarméw dla PCU 20

Pliki

Edytor

Wiele jezykow

Jezyk wiodacy

Konwersja
i przesytanie

8- 98

Nazwy plikow tekstowych rozpoczynajg sie od a i konczg na .txt

- ALZ.TXT teksty alarmow cykli
- ALC.TXT teksty alarméw cykli kompilacyjnych
- ALP.TXT teksty alarméw / komunikatéw PLC

Do opracowywania powinien by¢ uzywany edytor DOS edit.

Teksty standardowe zawarte w plikach tekstowych moga by¢ zastepowane tekstami
specyficznymi dla uzytkownika. W tym celu nalezy uzywac edytora ASCII, np. edytora
DOS. Pliki tekstéw alarméw mogg zostac¢ rozszerzone o0 nowe wpisy.

Obowigzujace zasady sktadni znajdziecie w punkcie 8.4.

PCU 20 moze on line zosta¢ wyposazona w dwa jezyki. Jezyki te sg okreslane jako
pierwszoplanowy i drugoplanowy. Jezyk pierwszoplanowy i drugoplanowy systemu
HMI moga zosta¢ zmienione przy pomocy dyskietki aplikacji, jak opisano w rozdziale
13 "Zmiana oprogramowania i sprzetu".

Instalacja pozwala na wybdr dowolnej kombinacji dwéch z tych jezykow z dyskietki
aplikacji jako jezyk pierwszoplanowy wzgl. drugoplanowy.

Jezykiem wiodgcym jest z definicji jezyk niemiecki. On ustala liczbe i kolejnosé tek-
stéw alarmow/komunikatéw dla jezykéw wybranych przez uzytkownika.

Liczba i kolejnos¢ tekstow alarmow/komunikatéw wybranych jezykéw i jezyka wioda-
cego muszg by¢ ze sobg zgodne.

Po przeprowadzeniu zmian pliki tekstowe nalezy przekonwertowaé i przenies¢ do
HMI (rozdziat 13 "Zmiana oprogramowania i sprzetu").

Wskazéwka

Uzytkownik ma do dyspozycji dla dodatkowych plikow tekstowych 128 kByte.
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11.02

8 Sporzgdzanie plikow tekstow alarmow

8.2 PIliki tekstow alarméw dla PCU 50

8.2 Pliki tekstow alarmoéw dla PCU 50

Zapisywanie
plikdw teksto-
wych

Budowa
mbdde.ini

Pliki standardo-
we

Pliki uzytkownika

Pliki z tekstami bledéw sg zapisywane na dysku twardym w katalogu C:\dh\mb.dir\.
Pliki tekstow bteddw przewidziane do zastosowania sg uaktywniane w pliku
F:\mmc2\mbdde.ini.

Fragment z mbdde.ini, majacy znaczenie dla konfiguracji pliku tekstow alarméw:

[Textfiles]
MMC=f\dh\mb.dinalm_
NCK=f\dh\mb.dinaln_
PLC=f\dh\mb.dir\plc_
ZYK=f\dh\mb.dinalc_
CzYK=f\dh\mb.dinalz_
UserMMC=

UserNCK=
UserPLC=f:\dh\mb.dinmyplc_
UserZyk=

UserCzyk=

Na dysku twardym w PCU 50 teksty standardowe w formacie ASCII sg zapisane
w nastepujacych plikach:

MMC F:\dh\mb.dinalm_XX.com

NCK F:\dh\mb.dinaln_XX.com

PLC F:\dh\mb.dinalp_XX.com

ZYK F:\dh\mb.dinalc_XX.com

CZYK F:\dh\mb.dinalz_XX.com

"XX" oznacza tutaj skrétowe oznaczenie odpowiedniego jezyka. Pliki standardowe
uzytkownika nie powinny by¢ zmieniane przez uzytkownika, w celu zapisu wtasnych
tekstéw btedéw. Gdy te pliki przy zmianie oprogramowania PCU 50 zostang zasta-
pione nowymi plikami, wstawione albo zmienione alarmy specyficzne dla uzytkownika
ulegna utracie. Uzytkownik powinien wiasne teksty btedéw zapisywac

w plikach uzytkownika:

Uzytkownik moze zapisane w plikach standardowych teksty btedéw zastepowaé
whasnymi tekstami wzgl. wstawia¢ nowe. W tym celu musi on wgra¢ dodatkowe pliki
poprzez zakres czynnosci obstugowych "Ustugi" do katalogu f:\dh\mb.dir. Nazwy
swoich plikéw tekstowych nastawia w pliku f:\mmc2\mbdde.ini. W tym celu jest

w zakresie Diagnoza\Uruchomienie\MMC udostepniany edytor.

Przyktady konfiguracji dwéch dodatkowych plikow uzytkownika (teksty dla alarméw
PLC, zmienione teksty alarméw NCK) w pliku mbdde.ini:

User MMC =

User NCK = fA\dh\mb.dinmynck_
User PLC = f\dh\mb.dir\myplc_
User ZYK =

User CZYK =
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8 Sporzgdzanie plikow tekstow alarmow 11.02

8.2 PIliki tekstow alarméw dla PCU 50

Teksty z plikow uzytkownika zastepujg teksty standardowe z takim samym numerem
alarmu. Numery alarméw nie istniejace w tekstach standardowych sg uzupetniane.

Edytor Do opracowywania musi by¢ uzywany edytor ASCII (np. edytor DOS edit).

Zaleznosé tekstow Przyporzadkowanie jezyka tekstow alarméw uzytkownika nastepuje poprzez nazwe
alarméw od jezyka pliku tekstowego. W tym celu do nazwy pliku uzytkownika wpisanej do mbdde.ini
jest dodawany odpowiedni skrét i rozszerzenie .com:

Jezyk Kod
niemiecki gr
angielski uk
francuski fr

wioski it
hiszpanski sp

Przyktad myplc_gr.com  plik dla niemieckojezycznych tekstow alarméw PLC

mynck_uk.com plik dla angielskojezycznych tekstéw alarméw NCK

Wskazowka
Zmiany tekstéw alarmow dziatajg dopiero po ponownym rozruchu HMI.

Przy sporzadzaniu plikéw tekstowych nalezy zwraca¢ uwage, by data i czas zegaro-
wy na PC byty prawidtowo nastawione. W przeciwnym przypadku moze sie zdarzyé,
ze teksty uzytkownika nie beda wyswietlane na ekranie.

Przyktad dla PCU Plik z niemieckimi tekstami uzytkownika, PLC:
50 myplc_gr.com

700000 0 0 "DB2.DBX180.0 nastawiony"
700001 0 O "Brak cisnienia smarowania"

Maksymalna dtugosc¢ tekstu alarmu przy przedstawieniu w dwéch wierszach wynosi
110 znakow.
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11.02

8 Sporzgdzanie plikow tekstow alarmow

8.3 PIliki tekstow alarmoéw dla HT6

8.3 Pliki tekstow alarmoéw dla HT6

Opis

Pliki tekstow alarméw dla NC jak tez dla PLC sg sporzadzane i wprowadzane jak
w przypadku PCU 20.

Proces instalacji "HPUSETUP" dyskietki systemowej HT6 przenosi

nastawienia konfiguracji
teksty
projektowang otoczke graficzng

oprogramowanie uzytkownika

z katalogu Update na Waszym PC/PG do oprogramowania HT6. Ponizej opisano
przedtem mozliwe dopasowania plikéw tekstow alarméw.

Warunki .

Postepowanie

Tek

teksty komunika-

téw

A wn e

PC z DOS 6.x

Kabel V.24 miedzy COM1 w HT6 i
interfejsem COM1 albo COM2 Waszego PC

Zapotrzebowanie na pamie¢ ok. 3 MByte na dysku twardym

Ponizszy opis zakfada, ze zgodnie z plikiem ReadMe juz dokonaliscie przesta-
nia oprogramowania z otrzymanej dyskietki systemowej na dysk twardy
PC/PG.

Wywota¢ HPUSETUP
Po skopiowaniu oprogramowania na dysk twardy przerwa¢ instalacje ("NO")
Zmieni¢ pliki tekstow alarméw w <katalog_instalacyjny>\proj_hpu\text\al\...

Po przeprowadzeniu zmian pliki tekstowe nalezy przekonwertowaé ("Mkalarm™)
i przenies¢ do HT6.

W <katalog_instalacyjny> wywotaé INSTALL.

sty alarmow /  Teksty sg zapisane z wpisami standardowymi dokonanymi przez firme Siemens

w Waszym PC na wybranym dysku. Dla uproszczenia w ponizszym opisie zawsze

przyjmuje sie C:. Katalogiem jest:
F:\hpu_dvk\proj_hpu\text\a\<KATALOG_JEZYKOWY>
Przy tym zaleznie od jezyka w miejscu <KATALOG_JEZYKOWY> jest:

—mTOOo

dla jezyka niemieckiego
dla jezyka angielskiego
dla jezyka francuskiego
dla jezyka hiszpanskiego
dla jezyka wioskiego
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8 Sporzgdzanie plikow tekstow alarmow 11.02

8.3 PIliki tekstow alarmoéw dla HT6

Pliki

Edytor

Wiele jezykow

Jezyk wiodacy

Konwersja i
przesytanie

8 - 102

Nazwy plikow tekstowych rozpoczynajg sie od a i konczg na .txt

- ALZ.TXT teksty alarmow cykli
- ALC.TXT teksty alarméw cykli kompilacyjnych
- ALP.TXT teksty alarméw / komunikatéw PLC

Do opracowywania powinien by¢ uzywany edytor DOS edit.

Teksty standardowe zawarte w plikach tekstowych moga by¢ zastepowane tekstami
specyficznymi dla uzytkownika. W tym celu nalezy uzywac edytora ASCII, np. edytora
DOS. Pliki tekstéw alarméw mogg zostac¢ rozszerzone o0 nowe wpisy.

Obowigzujace zasady sktadni znajdziecie w punkcie 8.4.

PHT moze on line zosta¢ wyposazony w dwa jezyki. Jezyki te sg okreslane jako
pierwszoplanowy i drugoplanowy. Jezyk pierwszoplanowy i drugoplanowy systemu
HMI moga zosta¢ zmienione przy pomocy dyskietki aplikacji.

Instalacja pozwala na wybdr dowolnej kombinaciji dwéch z tych jezykow z dyskietki
systemowej jako jezyk pierwszoplanowy wzgl. drugoplanowy.

Jezykiem wiodgcym jest z definicji jezyk niemiecki. On ustala liczbe i kolejnosé tek-
stéw alarmow/komunikatéw dla jezykéw wybranych przez uzytkownika.

Liczba i kolejnos¢ tekstow alarmow/komunikatéw wybranych jezykéw i jezyka wioda-
cego muszg by¢ ze sobg zgodne.

Po przeprowadzeniu zmian pliki tekstowe nalezy przekonwertowac i przesta¢ do HT®6.
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11.02

8 Sporzgdzanie plikow tekstow alarmow

8.4 Skiadnia dla plikow tekstow alarmow

8.4 Skfadnia dla plikéw tekstow alarmow

Numery alarmoéw  Dla alarmow cykli, cykli kompilacyjnych i PLC sg do dyspozycji nastgpujace numery:

Tablica 8-1 Numery alarméw cykli, cykli kompilacyjnych i PLC

Zakres numeréw Okreslenie Dziatanie Kasowanie

60000-60999 Alarmy cykli (Siemens) Wyswietlanie, blokowanie Reset
startu NC

61000-61999 Wyswietlanie, blokowanie Reset
startu NC, stan zatrzymania
ruchu

62000-62999 Wyswietlanie Cancel

63000-64999 Zarezerwowano

65000-65999 Alarmy cykli Wyswietlanie, blokowanie Reset

(uzytkownik) startu NC

66000-66999 Wyswietlanie, blokowanie Reset
startu NC, stan zatrzymania
ruchu

67000-67999 Wyswietlanie Cancel

68000-69000

Zarezerwowano

70000-79999

Alarmy cykli kompila-
cyjnych

400000-499999

Alarmy PLC ogélne

500000-599999

Alarmy PLC dla kanatu

600000-699999

Alarmy PLC dla osi i
wrzeciona

700000-799999

Alarmy PLC dla uzyt-
kownika

800000-899999

Alarmy PLC dla prze-
biegow / grafow

Format pliku Nie kazdy numer z zakresu wymienionego na liécie jest dostepny.

tekstowego dla  Literatura:

[FB1/P3: Listy

tekstow alarmow  pii tekstowy dla alarméw cykli i alarméw cykli kompilacyjnych ma nastepujaca struk-

Tablica 8-2 Struktura pliku tekstowego dla tekstéw alarmow cykli

cykli ture:
alarmu
60100 1
60101 1
65202 0

Numer Wyswietlenie ID pomocy

1

Tekst albo numer alarmu

"Nie zaprogramowano numeru D %1"

60100

"0$ %2 w kanale %1 nie jest zatrzymana"

// Olik tekstéw alarmu dla cykli w jezyku niemieckim

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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8 Sporzgdzanie plikow tekstow alarmow 11.02

8.4 Skfadnia dla plikéw tekstow alarmow

Numer alarmu

Wyswietlanie

ID pomocy

Tekst albo numer
alarmu

Format pliku
tekstowego dla
tekstow alarmoéw
PLC

Numer alarmu

8 - 104

Wyszczegoblnienie numeréw alarmoéw

Tutaj jest ustalany rodzaj wyswietlania alarmu:
0: wyswietlenie w wierszu alarméw
1: wyswietlenie w okienku dialogowym

Tylko PCU 50 (z dyskiem twardym):

Standardowe wyposazenie w "0" oznacza: udostepniony przez firme Siemens plik
WinHelp daje szczego6towe objasnienie alarmu. Warto$é miedzy 1 i 9 odsyta poprzez
wpis przyporzadkowujacy w pliku MBDDE.INI do sporzgdzonego przez uzytkownika
pliku WinHelp. Patrz tez 8.4.1, HelpContext.

Przynalezny tekst jest z parametrami potozenia podawany w cudzystowie.

. W tekstach alarméw nie wolno uzywac znakow " i #. Znak % jest zarezerwo-
wany dla wyswietlania parametréw.

. Jezeli ma by¢ uzyty istniejacy tekst, wéwczas moze to nastapi¢ przez odesta-
nie do odpowiedniego alarmu.

. W pliku tekstéw alarméw moga znajdowac sie wiersze komentarzy, te musza

jednak rozpoczynac sie od "//". Maksymalna dtugosé tekstu alarmu przy wy-
$wietlaniu w 2 wierszach wynosi 110 znakdéw. Jezeli tekst jest za diugi, zosta-
nie obciety i zaznaczony symbolem "*".

. Parametr "%1": numer kanatu
Parametr "%2": numer bloku

Plik ASCII dla tekstow alarméw PLC jest zbudowany nastepujaco:

Tablica 8-3 Struktura pliku tekstowego dla tekstéw alarmoéw PLC

Numer Wyswie- ID Tekst Tekst na HMI

tlenie pomocy
alarmu

1 0 "Usterka kanatu %K VSP" Usterka kanatu 1 VSP
510000

1 0 "Blok. posuwu 0$ %A" Blokada posuwu 0$ 1
600124

1 0 600124 Blokada posuwu 0$ 2
600224

1 0 600224 Blokada posuwu 0$ 3
600324

1 1 "Tekst uzytkownika" Tekst uzytkownika
703210

1 1 "Tekst uzytkownika %A..." Tekst uzytkownika
703211 0$1 ...
/I Plik tekstow alarméw PLC

Numer alarmu sktada sie z numeru wydarzenia (2 miejsca), grupy sygnatowej (2
miejsca) i numeru sygnatu (2 miejsca). Te parametry sg czesciami elementu diagno-
stycznego w AS315.

Literatura: /FB1/, P3, "Program podstawowy PLC"
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8 Sporzgdzanie plikow tekstow alarmow

Wyswietlanie

ID pomocy

Tekst albo numer
alarmu

8.4 Skfadnia dla plikéw tekstow alarmow

Numer wydarzenia Grupa sygnatéw Numer sygnatu

5x (dla kanatéw) 00-03 (blokada) 00-99
11-16 (osie GEO)
21-28 (osie dodatkowe)

60 (dla osi i wrzeciona) 01-18 (nr osi) 00-99
70 (dla uzytkownika) 00-09 (nr uzytkownika) 00-99
80 (alarmy graféw stanéw) | 00-99 (grupa graféw) 00-99 (numer grafu)

Tutaj jest ustalany rodzaj wysSwietlania alarmu:
0: wyswietlanie w wierszu alarméw
1: wyswietlanie w okienku dialogowym

Tylko PCU 50 (z dyskiem twardym): standardowe wyposazenie w warto$¢ "0" ozna-
cza: udostepniony przez firme Siemens plik WinHelp daje szczego6towe objasnienie
alarmu. Warto$¢ miedzy 1 i 9 odsyta poprzez wpis przyporzadkowujacy w pliku
MBDDE.INI do sporzadzonego przez uzytkownika pliku WinHelp. Patrz tez 8.4.1,
HelpContext.

Przynalezny tekst jest podawany z parametrami potozenia w cudzystowie.

. W tekstach alarméw nie wolno uzywaé znakoéw " i #. Znak % jest zarezerwo-
wany dla wyswietlania parametrow.

. Jezeli ma by¢ uzyty istniejacy tekst, wéwczas moze to nastapi¢ przez odesta-
nie do odpowiedniego alarmu. 7-cyfrowy numer alarmu zamiast "tekst".

. W pliku tekstow alarméw moga znajdowac sie wiersze komentarzy, komenta-

rze muszg jednak rozpoczynac sie od "//". Maksymalna diugos$¢ tekstu alarmu
przy wyswietlaniu w 2 wierszach wynosi 110 znakow. Jezeli tekst jest za dtugi,
zostanie obciety i zaznaczony symbolem "*".

. Parametr "%K": numer kanatu (2. miejsce numeru alarmu)
Parametr "%A": parametr jest zastepowany przez numer grupy sygnatéw (np.
nr osi, nr zakresu uzytkownikow, nr fancucha przebiegu)
Parametr "%N": numer sygnatu
Parametr "%Z": numer stanu
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8 Sporzgdzanie plikow tekstow alarmow 11.02

8.4 Skfadnia dla plikéw tekstow alarmow

8.4.1 Wiasciwosci listy alarmow

"Alarmy"

8 - 106

Wiasciwosci listy alarméw moga zosta¢ zmienione w pliku MBDDE.INI.

Tablica 8-4 Sekcje pliku MBDDE.INI

Sekcja Znaczenie

Alarmy Ogdlne informacje listy alarméw (np. format czasu/daty komunikatow)

Pliki tekstowe Podanie $ciezki / pliku list tekstowych alarméw (np.
MMC=..\dh\mb.dinalm_ <moduty komunikatéw w katal. mb>)

HelpContext Nazwy i $ciezki plikéw pomocy (np. FileO=hlp\alarm_)

DEFAULTPRIO Priorytety ré6znych typéw alarméw (np. POWERON=100)

PROTOCOL Wiasciwosci protokotu (np. File=.\proto.txt<nazwa i $ciezka pliku
dziennika>)

KEYS Informacja o przyciskach, przy pomocy ktérych alarmy moga by¢
kasowane (np. Cancel=+F10 (kasowanie alarméw kombinacja przyci-
skow Shift+F10>)

Dalsze szczegéty dot. wpiséw w plikach znajdziecie w:
Literatura: /BN/, Instrukcja uzytkownika: Pakiet OEM HMI

Nastawienia w tej sekcji ustalajg nastepujace wtasciwosci listy alarmow:

. TimeFormat
Tutaj jest wpisywany wzorzec, ktory ma byé stosowany przy wyprowadzaniu
daty i czasu. Odpowiada to CTime::Format Microsoft Foundation Classes.

. MaxNr
Ustala maksymalng wielkos¢ listy alarméw.

. ORDER
Ustala kolejnos$¢, w jakiej alarmy sg sortowane na liscie alarméw:
FIRST powoduje, ze alarmy o nowszej dacie sg umieszczane na liscie jako
pierwsze.
LAST powoduje, ze nowe alarmy sg na koncu.

Przyktad:

[Alarmy]

TimeFormat=%d.%m.%y %H:%M:%S
MaxNr=50

ORDER=LAST
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Dopasowanie danych maszynowych 9
9.1 Konfiguracja osi

Sterowanie SINUMERIK 810D jest standardowo wysytane z nastepujaca konfigura-
cja: 1 kanat i 5 osi z symulowanym kanatem wartosci zadanej wzgl. rzeczywiste;.

Liczba kanatéw Zalezy od zastosowanego
. CCUS3: max 2 kanaty

Osie maszynowe Sato wszystkie osie istniejagce w maszynie. Sg one definiowane albo jako osie geo-
metryczne albo jako osie dodatkowe.

Osie geome- Przy pomocy osi geometrycznych jest programowana geometria obrabianego przed-
tryczne miotu. Osie geometryczne tworzg prostokatny ukiad wspétrzednych (2- albo 3-
wymiarowy). Korekcje narzedzi sa wliczane tylko w przypadku osi geometrycznych.

Osie dodatkowe W przypadku osi dodatkowych nie ma w przeciwienstwie do osi geometrycznych
zadnej zaleznosci geometrycznej, np. w przypadku
- osi obrotowych
- osi rewolweru
- wrzeciona o regulowanym potozeniu

Konfiguracja osi  Konfiguracja osi jest definiowana w 3 ptaszczyznach:
1. ptaszczyzna maszyny
2. ptaszczyzna kanatu

3. ptaszczyzna programu

MD 10000: AXCONF_MACHAX_NAME_TAB [0..4] (nazwa osi maszyny)

1. pfaszczyzna Dla kazdej osi maszyny jest tutaj ustalana nazwa osi.

maszyny
Przyktad:
Tokarka Frezarka
z osig X, Z, C / wrzecionem 4 osie+wrzeciono/o$ C
MD 10000 X1]z1[cC1 X1 Y1 Z1 Al Cl
Indeks [0..4] 0 1 2 3 4 0 1 2 3 4
© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 9- 107
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9 Dopasowanie danych maszynowych

9.1 Konfiguracja osi

2. ptaszczyzna
kanatu

3. Plaszczyzna
programu

9- 108

Przyktad dla frezarki: MD10000

AXCONF_MACHAX_NAME_TABI0] = X1
AXCONF_MACHAX_NAME_TABI[1] =Y1
AXCONF_MACHAX_NAME_TAB|[2] =71
AXCONF_MACHAX_NAME_TAB[3] = Al
AXCONF_MACHAX_NAME_TAB[4] = C1

Przy pomocy specyficznej dla kanatu MD 20070: AXCONF_MACHAX_USED]IO...4]
(numer osi maszyny obowiazujacy w kanale) osie maszyny sg przyporzadkowywane
do kanatu geometrycznego.

Tokarka Frezarka

MD 20070 [1
Indeks [.] 0

[2[3]o0fo0] 1] 2]3]4]s
1 2 3 4 o 1 2 3 4

MD 20080: AXCONF_CHANAX_NAME_TABIO0...4] (nazwa osi kanatu w kanale)
ustala nazwy osi w kanale. Wpiszcie tutaj nazwy osi geometrycznych i osi dodatko-
wych.

MD 20080 [ X T z]c] | | [ X T Yyl zJ] AT]c]
Indeks [.] 0 1 2 3 4 0 1 2 3 4

MD 20060: AXCONF_GEOAX_NAME_TAB|O...4] (nazwa osi geometrycznej w kana-
le) ustala nazwy, ktére w programach obrébki sg stosowane dla osi geometrycznych
(niezalezne od maszyny osie obrabianego przedmiotu.

MD 20060 [XTY[z] | | [ X T Y ]z ] | |
Indeks [.] 0 1 2 3 4 0 1 2 3 4

* W przypadku transformacji np. TRANSMIT
réwniez 2. wspétrzedna osi geometrycznej
musi otrzymac¢ nazwe (np. "Y")

MD 20050: AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TABJO0...4] (przyporzadkowanie osi geome-
trycznej doi osi kanatu) ustala przyporzadkowanie osi geometrycznych do osi kanatu
(MD20070) bez transformacji. (Przyporzadkowanie przy aktywnej transformaciji
patrz: Literatura: /FB/, K2)

Uwzglednijcie zwigzek z wliczeniem korekcji narzedzia (G17, G18, G19).

MD 20050 [1
Indeks [.] 0
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11.02

7 Opis PLC

7.1 Uruchomienie PLC

Przy przebiegu programu wspoétrzedne, ktére nie sg przyporzadkowane poprzez MD
20060/MD 20050, sg zawsze bezposrednio odwzorowywane na osie kanatu (na
przykfad we frezarce na osie Ai C).

Nr osi maszyny dla kanatu
1 2 3 4 5

X Y 2 A C

Mazwa osi w kanale (osie dodatkowe)

Przyporzadkowanie
asi GEO

X Y 2z A C
05 GEO Osie dodatkowe

MD 20070: AXCONF_MACHAX_USED [0..4]
Osie maszyny uzywane w kanale

MD 20070: AXCONF_MACHAX_USED[0]=1
MD 20070: AXCONF_MACHAX_USED[1]=2
MD 20070: AXCONF_MACHAX_USED[2]=3
MD 20070: AXCONF_MACHAX_USED[3]=4
MD 20070: AXCONF_MACHAX_USED[4]=5

MD 20080: AXCONF_CHANAX_NAME_TAB [0..4]

Nazwa osi dodatkowych w kanale (do stosowania w programie
obrébki)

MD 20080: AXCONF_CHANAX_NAME_TAB [0]=X

MD 20080: AXCONF_CHANAX_NAME_TAB [1]=Y

MD 20080: AXCONF_CHANAX_NAME_TAB [2]=Z

MD 20080: AXCONF_CHANAX_NAME_TAB [3]=A

MD 20080: AXCONF_CHANAX_NAME_TAB [4]=C

MD 20050: AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB [0..4]
Przyporzadkowanie osi GEO do osi w kanale.

MD 20050: AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB [0]=1 (1. to X)
MD 20050: AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB [1]=2 (2. to Y)
MD 20050: AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB [2]=3 (3. to Z)

MD 20060: AXCONF_GEO_AX_NAME_TABJ0..4]

Nazwa osi GEO

MD 20060: AXCONF_GEO_AX_NAME_TAB[0]=X

MD 20060: AXCONF_GEO_AX_NAME_TAB[1]=Y

MD 20060: AXCONF_GEO_AX_NAME_TAB[2]=Z

Osie, ktore nie sg przyporzadkowywane jako osie geometryczne,
sg osiami dodatkowymi z nazwg osi kanatu, np. Ai C.

Rysunek 9-1 Przyktad dla frezarki: 4 osie + wrzeciono/o$ C

Nazwy ustalone w MD 10000: AXCONF_MACHAX_NAME_TAB (nazwa osi maszy-
ny) wzgl. przynalezny indeks jest stosowany przy

pomiarze

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

dostepie do danych maszynowych specyficznych dla osi
bazowaniu do punktu odniesienia G74

ruchu do punktu statego G75

wykonywaniu ruchu z PLC

wys$wietlaniu alarméw specyficznych dla osi

wyswietlaniu systemu wartosci rzeczywistych (w odniesieniu do maszyny)
funkcji kétka recznego DRF

tescie ksztattu kotowego
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9 Dopasowanie danych maszynowych 11.02

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

9.2 Konfiguracjai parametryzacja napedow (HSA, VSA)

W stanie przy dostawie wzgl. po zresetowaniu catkowitym w sterowaniu nie ma zad-
nych parametrow napedu.

Zanim napedy beda mogty by¢ parametryzowane, musi najpierw na sterowaniu zo-
sta¢ wprowadzona istniejgca konfiguracja hapedu (moduty mocy i silniki) i przy po-
mocy MD 20070: AXCONF_MACHAX_USED/MD 10000: AXCONF_
MACHAX_NAME_TAB zostac¢ przyporzadkowana do zadeklarowanych osi.

Dane maszyno- Wprowadzenie konfiguracji nastepuje poprzez obraz konfiguracji napedu na HMI albo
we dla konfigu- narzedzie uruchomieniowe SimuCom NC.
racji napedu Do kazdego modutu mocy jest przydzielony numer miejsca wtykowego.

SINUMERIK 810D zajmuje zawsze pierwszych 6 miejsc wtykowych modutu mocy.
Zintegrowane moduty mocy sg w miejscach wtykowych 1-3. Przez nastawienie do-
myslne sa wpisane kody zintegrowanych modutéw mocy a te sg juz uaktywnione.

Jezeli miejsce wtykowe nie jest uzywane albo nie ma modutu mocy, wéwczas nalezy
je oznaczy¢ jako pasywne (nastawienie domysine dla miejsc wtykowych 4-6).

Do kazdego uzywanego miejsca wtykowego jest przyporzadkowywany adres logicz-
ny, poprzez ktory jest uzyskiwany dostep do odnosnego napedu (przyporzadkowanie
wartosci zadanej/rzeczywistej, dostep do parametréw).

Przez wprowadzanie na obrazie konfiguracji napedu sa parametryzowane MD 13000
do 13040. Alternatywnie mogg by¢ bezposrednio wprowadzane réwniez MD 13000
do 13040. Konfiguracja napedu jest zapisywana jako tablica, z danymi do kazdego
numeru miejsca wtykowego (n):

MD Znaczenie Nastawienie domysine
MD 13000: DRIVE_IS_ACTIVE [0] Miejsce wtykowe aktywne/pasywne Wszystkie nie aktywne
MD 13010: DRIVE_LOGIC_NR [0] Przyporzadkowanie do logicznego nr | 1/2/3/4/5/6
napedu

MD 13020: DRIVE_INVERTER_CODE [0] Kod modutu mocy (natezenie pradu), | OEH/13H/13H/-/-/-
3-osiowy CCU-Box

MD 13020: DRIVE_INVERTER_CODE [0] | Kod modutu mocy (natezenie pradu), | 14H/14H/-/-/-/-
2-osiowy CCU-Box

MD 13030: DRIVE_MODULE_TYPE [0] MODUL.: 810D ("6" albo 611 ("1" dla | 6/6/6/6/6/6
modutu 1-osiowego wzgl. "2" dla
modutu 2-osiowego

MD 13040: DRIVE_TYPE [0] Naped: 1=VSA albo 2=HSA 2/1/1/-1-1-

Moduty mocy 3-osiowy CCU-Box

wewnetrzne Miejsce Kod Typ napedu Natezenie pradu Modut
wtykowe mocy
1 E HSA 24/32/40A 50 A
1E VSA 18/36 A 50 A
2 13 VSA 6/12A 15A
3 13 VSA 6/12A 15A
9- 110 © Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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11.02 9 Dopasowanie danych maszynowych
9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

2-osiowy CCU-Box

Miejsce Kod Typ napedu Natezenie pradu Modut
wtykowe mocy
1 14 VSA 9/18A 25A
2 14 VSA 9/18A 25A
Zewnetrzne
moduty mocy
Modut Typ napedu Kod Natezenie pradu
mocy
8A HSA/VSA 11 3/6A
15A HSA/VSA 12 5/10A
25A HSA/VSA 14 9/18A
50 A HSA/VSA 6 24/32/32A
50 A HSA/VSA 16 18/36 A
80 A HSA/VSA 7 30/40/51A
80 A HSA/VSA 17 28/56 A
108 A HSA/VSA D 45/60/76 A
120 A HSA/VSA 8 45/60/76 A
160 A HSA/VSA 19 56/112 A
200A HSA/VSA A 85/110/127 A
200 A HSA/VSA 1A 70/140 A
300 A HSA/VSA 6/12A
400 A HSA/VSA 6/12A
Wskazowka
Moduty mocy 300 i 400 wolno jest montowac tylko na lewo od CCU3 (obcigzalnosé
pradowa CCU3).
Mozliwe zwiek- 1. Z panelem zwiekszenia liczby osi (X304-X306): miejsca wtykowe 4-6.

szenia liczby osi 2. Zregulacjg zewnetrzng (X130): miejsca wtykowe 7-9.
3. Dodatkowy interfejs impulsowy (0$ 3), oznaczenie wtyczki X307.

Systemy pomia- W przypadku SINUMERIK 810D mozna przytaczy¢ do 3 systemow pomiarowych.

rowe 1. Przetwornik silnika, do regulacji predkosci obrotowej (state, sprzetowe przypo-
rzadkowanie)

2. 1. system pomiaru potozenia dla NC. MD 30200: NUM_ENCS (liczba przetworni-

kow) =1
3. 2. system pomiaru potozenia dla NC. MD 30200: NUM_ENCS (liczba przetworni-
kow) = 2
System pomia- System pomiarowy silnika moze by¢ réwniez uzywany do regulacji potozenia.
rowy silnika W normalnym przypadku jest to wowczas 1. system pomiaru potozenia. W tym celu

musi w MD 30220: ENC_MODULE_NRJ0] zosta¢ wpisany logiczny nr napedu wejscia

i regulacja poto-
g jap wartosci rzeczywistej przetwornika silnika.

Zenia
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9 Dopasowanie danych maszynowych

11.02

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

Przyporzadkowanie Do kazdej osi/wrzeciona musi zosta¢ przyporzadkowany jeden kanat wartosci za-

kanatow wartosci
zadanej / rzeczywi-
stej

danej (tzn. jeden logiczny nr napedu) i co najmniej jeden kanat wartosci rzeczywi-
stej dla systemu pomiaru potozenia (tzn. logiczny nr napedu wejscia przetwornika
X411-416 na CCUS3 albo na zewnetrznej regulacji 611). Jako opcja moze zostaé
podany drugi kanat dla drugiego systemu pomiarowego potozenia.

Dla regulacji predkosci obrotowej jest stale uzywany system pomiarowy silnika. Dla
definicji przytacza systemu pomiarowego silnika nie ma zadnej MD. Miedzy przyta-
czem silnika i przytgczem systemu pomiarowego silnika jest nastepujgce state przy-

porzadkowanie:

Przylacze silnika / przytacze zwiekszenia liczby Przykacze systemu pomiarowego silnika
osi (miejsce wtykowe)
Al (1) X411
A2 (2) X412
A3 (3) X413
X304 (4) X414
X305 (5) X415
X306 (6) X416
X307 (3) X413

Ostrzezenie

Przyporzadkowania systemu pomiarowego silnika do przytacza silnika nalezy ko-
niecznie przestrzegac i nie wolno jest dokona¢ zamiany réwniez do celdw testowych.

Przyktad 1 Przyktad parametryzacji sterowania SINUMERIK 810D z 4 osiami + 1 wrzecionem
Konfiguracja napeddow:
HSA (zintegrowany) miejsce wtykowe 1
VSA (zintegrowany) miejsce wtykowe 2
VSA (zintegrowany) miejsce wtykowe 3
VSA (zewnetrzny) miejsce wtykowe 4 (modut mocy 9/18A)
VSA (zewnetrzny) miejsce wtykowe 5 (modut mocy 9/18A)
mele_|CHAN1 | moa aner.svr
Kanal RESET
Konfiguracja napedu madul
Miejsce Nrnap.  AKywny Naped Modul Modul mocy NateZenie pradu
1 4 tak a10D-1 OCH 24/32/404 ﬂ maﬂr‘mfy
2 1 rtak VsA ~| B10D-2 1IH  6/12A
3 2 tak VSA v 8100-3 13H  6/12A
4 2 tak vsa +| 810D-4 14H 9718A
] D tak VSA : B10D-5 T4H 318A
-] B nie VSA : B10D-6 H
7 - H
0 = H
a9 H
H
Rysunek 9-2 Obraz konfiguracji napedu do przykiadu 1
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11.02 9 Dopasowanie danych maszynowych
9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)
Nazu:;osi m;iZYY": 21 " | 2. system pomiarowy
Logiczny nr napedu |
© 0O 6 6 |
| Przetwornik Przekl
M | rzetworni rzekla-
D']LI | zawsze jest dnia %- :)
| W siiniku P " Przetwornik
UDD ] - rotacyjny
X416 | \- L
Modut A —
NE | I \ Liniat I
810D Przekfad- ,
I nia =| os I
HSA VSA
9/18A |
24/32A 6/124]| 9/18A |
|
O P & O |
|

Miejsce wtykowe modutéw

6. wejscie pomiarowe (X416, miejsce wtykowe 6) jest stosowane dla bezposredniego systemu pomiarowego,
tutaj dla osi X1. Do miejsca wtykowego 6 jest w tym przyktadzie przyporzadkowany logiczny numer napedu
6, tzn. w MD30220[1] X1 ma wartos¢ 6. a w MD30200 wartos¢ 2.

Rysunek 9-3 Przyktad 1: Uktad napeddw z 2 panelami zwiekszenia liczby osi i jednym bezposrednim syste-
mem pomiarowym

Przyporzadkowanie kanalu wartosci zadanej (specyficznie dla osi)

MD Znaczenie Wprowadzenie dla przyktadu 1

MD 30110: CTRLOUT_MODULE_NR | Przyporzadkowanie logicznego | X1="1" dla CCU-A2 (6/12A) m. wtykowe 2

nr napedu do kanatu wartosci Y1="2" dla CCU-A3 (6/12A) m. wtykowe 3

zadanej Z1="3" dla CCU-X304 m. wtykowe 4
A1="5" dla CCU-X305 m. wtykowe 5
C1="4" dla CCU-A1 (24/32A) m. wtykowe 1
MD 30130: CTRLOUT_TYPE Kanat warto$ci zadanej jest "1

Przyporzadkowanie kanatu wartosci rzeczywistej (specyficznie dla osi)

MD Znaczenie Wprowadzenie dla przyktadu 1
MD 30200: NUM_ENCS Liczba kanatéw pomiarowych "1" gdy dla NC jest tylko jeden system pomia-
rowy potozenia (przetwornik silnika albo
liniat)
"2" gdy sg dwa systemy pomiarowe potozenia
MD 30240: ENC_TYPEJ0] Typ przetwornika "1" dla przetwornika sygnatu surowego

("4" dla przetwornika wartosci absolutnej z
interfejsem EnDat)

MD 30220: ENC_MODULE_NRJO0] Przyporzadkowanie logiczne-
go nr napedu do kanatu war-
tosci rzeczywistej dla systemy

pomiaru potozenia 1

X1 ="1" dla CCU-X412 m. wtykowe 2

Y1 ="2" dla CCU-X413 m. wtykowe 3

Z1 ="3" dla CCU-X414 m. wtykowe 4

Al ="5" dla CCU-X415 m. wtykowe 5

C1 ="4" dla CCU-X411 m. wtykowe 1

("7” dla kanatu pomiarowego pierwszej ze-
wnetrznej regulaciji)

MD 30220: ENC_MODULE_NR([1] Przyporzadkowanie logiczne-
go nr napedu do kanatu war-
tosci rzeczywistej dla systemu

pomiarowego potozenia 2

X1(1) ="6" dla CCU-X416 m. wtykowe 6

MD 30230: ENC_INPUT_NR[0]

MD 30230: ENC_INPUT_NR[1]

Przyporzadkowanie systemu
pomiarowego potozenia 1
Przyporzadkowanie systemu
pomiarowego potozenia 2

"1" dla CCU-X411-416

"1” dla CCU-X411-416

"2" dla bezposredniego wejscia systemu po-
miarowego 611 w przypadku zewnetrznej
regulacji 611
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9 Dopasowanie danych maszynowych 11.02

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

Przyktad 2 Przyktad parametryzaciji SINUMERIK 810D z 4 osiami i 1 wrzecionem
Konfiguracja napedu:
HSA (zintegrowany miejsce wtykowe 1
VSA (zintegrowany) miejsce wtykowe 2
VSA (zintegrowany) miejsce wtykowe 3
VSA (zewnetrzny) miejsce wtykowe 7 (przytaczenie silnika Al)
VSA (zewnetrzny) miejsce wtykowe 8 (przytaczenie silnika A2)

I 306G

Konfiguracja napedu
M. wiykowe Nrnap. Aktywno&té  Naped Modul Modul mocy MNate?. pradu
1 5 nie nsa =] M0D-1 OFH  24/32740A il
2 1 nie V5A ~| @102 13H  6/12A
3 2 nis VSA ~[| s;0D-3 13H  BM2a
4 14 e VSA <[ #1004 H
5 15 nie VSA E 81005 H
3 € nie VSA ~|| 81oD-& H
7 3tk VSA =] 2-osiowy-1 14H 9/18A
8 4tk vsA =l 2osiomy2 14H 97184
9 - H
10 - H =]

Rysunek 9-4 Obraz konfiguracji napedu do przyktadu 2

Cc1 X1 Y1 21 A1
Logiczne nr napedow

® O0G®

oo e
oo ot

810D —}— Modut 2-osiowy
Z regulacja 611

Nazwa osi maszyny

Modut

HSA  VSA || 2x
24/32A 6/12A]| 9/18A

O ®O0G

Miejsce wiykowe 7 = przylacze silnika A1
Miejsce wtykowe 8 = przylacze silnika A2

Miejsce wiykowe modulow (w przypadku modulu 2-osiowego)

Rysunek 9-5 Przyktad 2: parametryzacja CCU3 z regulatorem zewnetrznym z modutem 2-osiowym i regula-
Cjg 611
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11.02 9 Dopasowanie danych maszynowych

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

Wskazéwka

. Na obrazie konfiguracji kazdy logiczny numer napedu moze wystepowac tylko
jeden raz. Wszystkie uaktywnione miejsca wtykowe musza by¢ przyporzadko-
wane do osi (kanat wartosci zadanej).

. Jezeli osie/wrzeciona podczas uruchamiania majg przejsciowo pozostaé wyta-
czone, wéwczas MD 30240: ENC_TYPE i MD 30130: CTRLOUT_TYPE nalezy
nastawi¢ na "0" a przynalezne miejsce wtykowe modutu mocy zadeklarowaé
jako pasywne.

. Nastawienie domysine MD 30100: CTRLOUT_SEGMENT_NR=1, MD 30210:
ENC_SEGMENT_NR"=1 nalezy zachowac.

Wskazéwka

Przy stosowaniu zewnetrznych modutéw napedowych 611D w potaczeniu z
SINUMERIK 810D wejscia obwoddéw pomiarowych sterowania 810D moga by¢ wow-
czas uzywane jako dodatkowe bezposrednie obwody pomiarowe modutéw napedo-
wych 611D, jezeli nie sg potrzebne dla osi/wrzecion regulowanych przez 810D. Inicja-
lizacja nastepuje na podstawie MD samoczynnie dla takich osi 810D, ktére same nie
majg jeszcze bezposredniego systemu pomiarowedo; tzn. wolne obwody pomiarowe
6-0siowego zespotu konstrukcyjnego 810D moga tylko na tyle by¢ uzywane dla ze-
wnetrznych modutéw napedowych, na ile konfiguracja napedu w ramach 6-osiowego
zespotu konstrukcyjnego 810D ma w rezerwie "nie uzyte bezposrednie przyporzad-
kowania systemu pomiarowego".

Zresetowanie Gdy konfiguracja napedu i przyporzadkowania wartosci zadanych/rzeczywistych sg
NCK wprowadzone, musi przez zresetowanie NCK zosta¢ wyzwolony ponowny rozruch
sterowania, aby nastawiona konfiguracja dziatata.

Dla wszystkich uaktywnionych napedéw ukazuje sie komunikat alarmowy "Urucho-
mienie zakonczono pomysinie”, ktéry wzywa do parametryzacji danych napedu. Gdy-
by byly aktywne jeszcze inne alarmy, komunikat "Uruchomienie zakoriczono pomysl-
nie" nie ukazuje sie. Aby kontynuowac¢ uruchamianie, nalezy usungé przyczyne tych
alarmoéw.

Wskazoéwka

W przypadku alarméw, ktore wskazujg na btad przetwornika, oprécz przewodow
wartosci rzeczywistej przy stosowaniu rozdzielacza kablowego 6FX2006-1BA01,
skontrolujcie prawidtowe nastawienie fgcznika DIP-FIX. Jeden nieprawidiowo nasta-
wiony tacznik DIP-FIX moze zewrze¢ zasilanie elektryczne przetwornika. Ponizsza
tablica 9-1 pokazuje prawidtowe nastawienie fgcznika DIP-FIX S1 - S6.

Tablica 9-1 Nastawienie fgcznikdw DIP-FIX (S1...S6) w rozdzielaczu kablowym

tacznik S1 S2 S3 S4 S5 S6
otwarty X X X X
zamkniety X X
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9 Dopasowanie danych maszynowych

11.02

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

9.2.1 Parametryzacja napedow (VSA, HSA)

Parametryzacja
napedow

o- 116

Dla wszystkich napedéw nalezy poprzez IBN-Tool PCU 50 wzgl. SIMODRIVE 611

w menu "Dane maszynowe VSA" wzgl. "Dane maszynowe HSA" poda¢ typ silnika
(patrz pionowy pasek przyciskéw programowanych). Wybdr nastepuje poprzez MLFB
silnika (1FT6OOO-0000O, 1FT7000-0000, 1PHOOO-00O0OO patrz tabliczka
znamionowa) z listy.

. W przypadku VSA jest widoczny tylko wybor silnika 1.
. W przypadku HSA jest widoczny wybor silnikdw 1 do 4 (np. dla przetaczania

/A,

Aby unikng¢ nieprawidtowej parametryzacji w przypadku HSA, przycisk OK jest
tak dtugo zablokowany, az dla silnika 1 bedzie wybrany silnik obowigzujacy
wzgl. silnik obcy.

. Po wybraniu silnika jest przez potwierdzenie przyciskiem programowanym OK
wys$wietlane menu do wprowadzenia danych przetwornika.

. Z wyborem typu silnika najwazniejsze dane regulacyjne sg wstepnie nastawio-
ne.

Po pokwitowaniu obrazu "Wybor silnika" ukazuje sie obraz "Dane systemu pomiaro-
wego".

Dane systemu pomiarowego 04: 2 Naped: 2
r iny system i ~Synchr, zgrubna przy pomocy

@ Przy y ze Tkl y @ sciezki

O Interfejs EnDat O czujnikow Hallsena

() Pray bez ik 1 () identyfikacji polozenia wimika
 Odwrocenie Sciezki

@ nie

O tak

Liczba kresek przetwornika 2048

Rysunek 9-6 Przyktad danych systemu pomiarowego przy wyborze silnika dla VSA

Na tym obrazie musi zosta¢ wybrany system pomiarowy znajdujacy sie w silniku:
przetwornik przyrostowy albo przetwornik absolutny z interfejsem EnDat. Przez wyboér
systemy pomiarowego sg automatycznie wstepnie nastawiane pozostate wymagane
wartosci. Pokwitujcie je przyciskiem "OK".

Wskazéwka

Dla HSA jest réwniez mozliwe nastawienie "bez systemu pomiarowego".

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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11.02 9 Dopasowanie danych maszynowych
9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)
Przyktad:
. Przyrostowy przetwornik silnika (ERN1387)
1FO06eOO0O-0000-0AO0
Przyrostowy ze znacznikiem zerowym: Przy pomocy "OK" mozna przeja¢ ob-
raz, poniewaz pozostate parametry dla silnikéw standardowych sg prawidtowo
nastawiane domysinie.
. Absolutny przetwornik silnika (EQN 1325)
1FO06eO0O-0000-0e010
Interfejs EnDat: Przy pomocy "OK" mozna przejg¢ obraz, poniewaz pozostate
parametry dla silnikow standardowych sa prawidtowo nastawiane domysinie.
Wskazowka
W przypadku systemow przetwornikéw bez $ciezki absolutnej ($ciezka c/d) mozna
przez procedure identyfikacji okresli¢ elektryczne potozenie wirnika. Przy tym nie sg
mechanicznie przekraczane ruchy < £5 stopni. Proces identyfikacji jest przeprowa-
dzany przy kazdym rozruchu.
Silnik obcy Gdy jest stosowany silnik obcy, musi przy pomocy przycisku programowanego Silnik

Zapisanie pliku
inicjujacego

obcy zosta¢ otwarte menu do wprowadzania danych takiego silnika. Po wprowadze-
niu danych i powrocie do menu wyboru silnika, jest w polu wyboru silnika 1 wzgl.
silnika 2 automatycznie wyswietlany wpis "Silnik obcy"

Silnik obcy: /FBA/ MD1 Parametry silnika i modutu mocy

Po wybraniu silnika musi zosta¢ zapisany zestaw danych napedu, dla kazdej
osi/wrzeciona, przy pomocy czynnosci obstugowej "Zapisz plik inicjalizacyjny". Ze-
staw danych jest zapisywany jako plik VSAxx.BOT wzgl. HSAxx.BOT w pamieci uzyt-
kownika (SRAM).

Po wprowadzeniu i zapisaniu wszystkich zestaw6w danych napeddw jest konieczne

ponowne zresetowanie NCK. Nastepnie dioda SF gasnie i napedy moga wykonywaé
ruchy z nastawieniem domys$inym regulatora predkosci obrotowej i po uruchomieniu

PLC.

Po dopasowaniu specyficznych dla osi granic predkosci i granic zakresu ruchu po-
winno jeszcze zosta¢ zoptymalizowane nastawienie domysine regulacji predkosci
obrotowe;.
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9 Dopasowanie danych maszynowych

11.02

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

9.2.2 Parametryzacja przyrostowych systeméw pomiarowych

Przetwornik ro-
tacyjny

W ponizszej tablicy sg wymienione wszystkie dane, ktére musza zosta¢ wprowadzo-
ne przy dopasowywaniu przetwornika.

Tablica 9-2 Dane maszynowe dla dopasowania przetwornika w przypadku przetwornikéw rotacyjnych

Dana maszynowa Os liniowa Os obrotowa

Przetwornik na Przetwornik na Przetwornik na Przetwornik na
silniku maszynie silniku maszynie

30300: IS_ROT_AX 0 0 1 1

31000: ENC_IS_LINEAR 0 0 0 0

31040: ENC_IS_DIRECT 0 1 0 1

31020: ENC_RESOL kresek/obrot kresek/obrot kresek/obrét kresek/obrot

31030: LEADSCREW_PITCH mm/obr. mm/obr. - -

31080: DRIVE_ENC RATIO NUMERA obr. silnika obr. obciazenia obr. silnika obr. obciazenia

31070: DRIVE_ENC_RATIO_DENOM obr. przetworn. obr. przetworn. obr. przetworn. obr. przetworn.

31060: DRIVE_AX_RATIO_NUMERA obr. silnika obr. silnika obr. silnika obr. silnika

31050: DRIVE_AX RATIO DENOM obr. wrzeciona obr. wrzeciona obr. obcigzenia obr. obcigzenia

Os$ liniowa z
przetwornikiem ENC_IS_LINEAR=0 IS_ROT_AX=0
obrotowym na n i
silniku y praetomic ENC_IS_DIRECT=0
'Przekiadnia Przektadnia
! i o P
\ Jomiarawa obciazenia sor |
(G 1 { ?_E < M ; —1 ] Sruba pociagowa toczna
/ ' i e v "
» ’ *
* A N gruba —* LEADSCREW_PITCH
Nsilnik pociagowa
ENC_RESOL
of DRIVE_AX_RATIO_NUMERA _jiczba obrotow sinika
DRIVE_AX_RATIO_DENOM liczba obrotow sruby
| DRIVE_ENC_RATIO_NUMERA  |iczba obrotéw silnika
DRIVE_ENC_RATIO_DENOM = liczba obrotow przetwornika
Rysunek 9-7 Os$ liniowa z przetwornikiem obrotowym na silniku
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9 Dopasowanie danych maszynowych

Os$ liniowa z
przetwornikiem
obrotowym na
maszynie

Os obrotowa z
przetwornikiem
obrotowym na
silniku

Os$ obrotowa z
przetwornikiem
obrotowym na
maszynie

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

DRIVE_AX_RATIO_NUMERA _ liczba obrotow silnika

DRIVE_AX_RATIO_DENOM liczba. obrotow sruby

ENC_IS_DIRECT=1

IS_ROT_AX=0
e Przekiadnia ENC_IS_LINEAR=0
pomiarowa

Przekiadnia ENC_RESOL

L
obciazenia :
LEADSCREW_PITCH :
n L]
sruba n .
i przetwornik
DRIVE_ENC_RATIO_NUMERA _ jicsba obrotow &ruby
DRIVE_ENC_RATIO_DENOM ~ liczba obrotow przetw.

Rysunek 9-8 Os liniowa z przetwornikiem obrotowym na maszynie

ENC_IS_LINEAR=0

ENC_IS_DIRECT=0
Mprzetwornik

IS_ROT_AX=1
az.
N

stot obrotowy

’

Y + Przektadnia

;’}ani':ﬁ‘_'ia v ¢ ohbciazenia
LT ) RA RA

DRIVE_AX_RATIO_NUME - liczba obr. silnika

Ay
Inik =
= DRIVE_AX_RATIO_DENOM liczba obr. obciazenia

ENC_RESOL

DRIVE_ENC_RATIO_NUMERA liczba obrotor silnika

DRIVE_ENC_RATIO_DENOM liczba obrotdw przetwornika

Rysunek 9-9 O$ obrotowa z przetwornikiem obrotowym na silniku

nobciazellie

Stot
obrotowy

ENC_RESOL
ENC_IS_LINEAR_=0

DRIVE_ENC_RATIO_NUMERA _ liczba obr. obciazenia

) DRIVE ENC RATIO DENOM ~ liczba obr. przetwornika
Przekiadnia Przekladnia - - -
obciazenia pomiarawa

DRIVE_AX_RATIO_NUMERA _ liczba obrotdw silnika
DRIVE_AX_RATIO_DENOM liczba obrotow obciazenia

Rysunek 9-10 O$ obrotowa z przetwornikiem obrotowym na maszynie
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9 Dopasowanie danych maszynowych 11.02
9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

Dopasowanie W ponizszych tablicach sg wymienione wszystkie dane, ktére muszg zosta¢ wprowa-
przetwornika dzone w przypadku liniowych systeméw pomiarowych.

w przypadku

liniowych syste-

mow pomiaro-

wych
Tablica 9-3 Dane maszynowe dla dopasowania przetwornika w przypadku liniowych
systeméw pomiarowych
Dana maszynowa Os$ liniowa
MD 30300: IS_ROT_AX 0
MD 31000: ENC_IS_LINEAR 0
MD 31030: LEADSCREW_PITCH mm/obrét
MD 31040: ENC_IS_DIRECT przetwornik na silniku: O
przetwornik na maszynie: 1
MD 31010: ENC_GRID_POINT_DIST podziat siatkowy
MD 32110: ENC_FEEDBACK_POL znak wartosci rzeczywistej (kierunek
regulacji) [1; -1]
MD 31060: DRIVE_AX_RATIO_NUMERA obrét silnika
MD 31050: DRIVE_AX_RATIO_DENOM obrét Sruby
Os liniowa z li-
niatem liniowym
o.| DRIVE_AX RATIO_NUMERA  _jiczba obrotow silnika
DR|VE_AX_RAT|O_DENO|\.I‘| liczha obrotow SI’LIb\_.'
IS_ROT_AX=0
Stot
@ f | Stuba pociagowa
| - [T - = LEADSCREW_PITCH
. ] Liniat pomiarowy
Przektadnia liniowy
obciazenia
ENC_IS_LINEAR=1
ENC_IS_DIRECT=1
ENC_GRID_POINT_DIST (dla przetwornika liniowego)
ENC_FEEDBACK_POL= [1wzgl.-1]

Rysunek 9-11 Os$ liniowa z liniatem liniowym
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9 Dopasowanie danych maszynowych

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

9.2.3 Parametryzacja absolutnych systeméw pomiarowych (EnDat-SS)

Warunek

W celu dopasowania przetwornika absolutnego do warunkéw panujacych w maszynie
nalezy przeprowadzi¢ dopasowanie przetwornika analogicznie do przetwornika rota-
cyjnego wzgl. liniowego.

W przypadku przetwornikéw absolutnych musza zosta¢ uwzglednione nastepujace
dodatkowe dane maszynowe osi:

Tablica 9-4 Dane maszynowe osi w przypadku przetwornikdw absolutnych

Rotacyjny przetwornik absolutny Liniowy przetwor-

nik absolutny

MD

na silniku na maszynie na maszynie

1005: ENC_RESOL_MOTOR

kresek/obrot - -
(silnik stand. 2048 *)

1007: ENC_RESOL_DIRECT - kresek/obrét podziat siatkowy w
[nm]

1011: ACTUAL_VALUE_CONFIG bit *) - -

1030: - bit 3 bit 3 + bit 4

ACTUAL_VALUE_CONFIG_DIRECT

34200: ENC_REFP_MODE [n]: 0 0 0

0...max liczba przetwornik -1

34220: ENC_ABS_TURNS_MODULO
[n]: O...max liczba przetwornik -1

rozdzielczo$é Multi- Rozdzielczos¢ Multi- | -
turn (silnik standar- turn
dowy 4096)

*) Parametr systemu pomiarowego zostat juz automatycznie nastawiony z wyborem silnika.

Ustawienie prze-
twornika abso-
lutnego

Ponowna kom-
pensacja

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

W celu ustawienia przetwornika jest okreslane przesuniecie miedzy punktem zero-
wym maszyny i punktem zerowym przetwornika absolutnego i zapisywane w pamieci
SRAM zespotu konstrukcyjnego NC.

Wykalibrowany stan jest zaznaczany poprzez MD 34210: ENC_REFP_STATE =2

Literatura: /FB1/, R1, "Bazowanie do punktu odniesienia"

Ustawienie przetwornikéw absolutnych jest konieczne przy uruchomieniu maszyny,
po tym jak osie sg gotowe do wykonywania ruchu. Ponowna kalibracja przetwornika
absolutnego moze by¢ jednak konieczna réwniez w pozniejszym czasie.

Ponowna kompensacja jest wymagana:

. po demontazu i montazu przetwornika albo silnika z przetwornikiem absolut-
nym

. ogolnie: gdy potaczenie mechaniczne miedzy przetwornikiem i obcigzeniem
zostato przerwane i przy faczeniu pozostato odchylenie niemozliwe do tolero-
wania

. przy utracie danych w pamieci SRAM w NC, braku napiecia baterii buforujacej,
PRESET

przy przetaczeniu przektadni miedzy obcigzeniem i przetwornikiem absolutnym
jest kasowana MD 34210: ENC_REFP_STATE

9- 121
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9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

Ponowna kom-
pensacja prze-
twornika abso-
lutnego

Przebieg

Obrotowy prze-

twornik absolut-
ny o duzym za-

kresie ruchu

9- 122

Wskazéwka

We wszystkich innych przypadkach uzytkownik musi sam zatroszczyé sie o przeta-
czenie MD 34210: ENC_REFP_STATE na "0" wzgl. "1" i o nowg kompensacije.

Przed kompensacja nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace MD:

MD 34200: ENC_REFP_MODE=0 (w przypadku przetwornika absolutnego: przejecie
REFP_SET_POS)

MD 34220: ENC_ABS_TURNS_MODULO (konieczne tylko w przypadku osi obroto-
wych)

o

©CoNOo

Nastawi¢ MD 30240: ENC_TYPE=4

Nastawi¢ MD 34200: ENC_REFP_MODE=0

Przeprowadzi¢ zresetowanie NCK

Przesungc¢ os$ do pozycji odniesienia, przedtem wprowadzi¢ MD 34010:
REFP_CAM_DIR_IS_MINUS odpowiednio do kierunku dosunigcia. (Gdy o$ wyko-
nuje ruch do pozycji odniesienia w kierunku ujemnym, woéwczas nalezy nastawi¢
MD 34010=1.)

MD 34100: REFP_SET_POS nastawi¢ na wartos¢ rzeczywistg pozycji odniesie-
nia.

MD 34210: ENC_REFP_STATE nastawi¢ na 1 aby uaktywni¢ kompensacje.
Wybra¢ na MSTT i nacisng¢ przycisk RESET na pulpicie MSTT.

Wybra¢ rodzaj pracy JOG/REF, da¢ dla osi zezwolenie ha posuw.

Odpowiednio do MD 34010: REFP_CAM_DIR_IS_MINUS i kierunku dosuwu do
pozycji odniesienia nalezy uruchomic proces kompensacji przyciskiem ruchu "+"
albo "-". (Luz zostat usuniety).

Os$ przy tym nie wykonuje ruchu. Zamiast tego przesuniecie miedzy prawidtowg
wartoscig rzeczywista (pozycja odniesienia) i wartoscig rzeczywista, ktora daje
przetwornik, jest wpisywane do MD 34090: REFP_MOVE_DIST_CORR. Na obra-
zie podstawowym ukazuje sie aktualna wartosé rzeczywista, 0o$ sygnalizuje "ba-
zowana". Jako wynik jest do MD 34210 wpisywana wartosc¢ 2.

Przyktad:

MD 34010=1 (minus) i dosuniecie do pozycji odniesienia nastapito w kierunku
ujemnym. Nastepnie musi zosta¢ nacisniety réwniez przycisk "-" na MSTT.

Przetwornik EQN 1325 moze przedstawi¢ 4096 obrotdw. Oznacza to, ze okreslana
wartosé pozycji jest jednoznaczna w maksymalnie podanych zakresach.

0$ obrotowa, przetwornik na obcigzeniu: 4096 obrotéw obcigzenia
0s$ obrotowa, przetwornik na silniku: 4096 obrotéw silnika

o$ liniowa, przetwornik na silniku: 4096*ef. skok $ruby
W przypadku osi liniowej o efektywnym skoku sruby pociggowej 10 mm jest
pokrywany zakres ruchu wynoszacy 40,96 m.
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11.02 9 Dopasowanie danych maszynowych
9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

Zresetowanie Po wprowadzeniu i zapisaniu wszystkich zestawow danych napedu jest ponownie

NCK konieczne zresetowanie NCK. Nastepnie gasnie dioda SF i po uruchomieniu PLC
napedy moga wykonywacé ruchy (nastawienie domysine regulatora predkosci obroto-
wej).

Po dopasowaniu specyficznych dla osi granic predkosci i zakresu ruchu nastawienie
domysine regulacji predkosci obrotowej powinno jeszcze zostaé zoptymalizowane.
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9 Dopasowanie danych maszynowych

11.02

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

9.2.4 Przeglad parametrow napedu
Optymalizujcie naped przy pomocy nastepujacych parametrow (patrz tez rozdziat 11)

Tablica 9-5 Nastawienie regulatora pradu

Nr Identyfikator Nazwa Naped

1000 CURRCTRL_CYCLE_TIME Takt regulatora pradu VSA/HSA

zewnetrzna regulacja Performance-2: MD 1000=5
zewnetrzna regulacja Performance-1: MD 1000=4

1101 CTRLOUT_DELAY Czas martwy obliczania obwodu regu- VSA/HSA
lacji pradu

1120 CURRSTRL_GAIN Wzmocnienie P regulatora pradu VSA/HSA

1121 CURRCTRL_INTEGRATOR_TIME Czas nadgzania regulatora pradu VSA/HSA

1124 CURRCTRL_REF_MODEL_DELAY Symetryzacja modelu odniesienia VSA/HSA
obwodu regulacji pradu

1122 MOTOR_LIMIT_CURRENT Prad graniczny silnika VSA/HSA

1180 CURRCTRL_ADAPT_CURRENT _1 Dolna granica pradu adaptaciji VSA

Tablica 9-6 Nastawienia regulatora predkosci obrotowej

Nr Identyfikator Nazwa Naped

1401 MOTOR_MAX_SPEED[0...7] Normalizacja warto$ci zadanej VSA/HSA

1001 SPEEDCTRL_CYCLE_TIME[DRX] Takt regulacji predkosci obrotowej VSA/HSA

1407 SPEEDCTRL_GAIN_1[0...7, DRx] Wzmocnienie P regulatora predkosci VSA/HSA
obrotowej

1409 SPEEDCTRL_INTEGRATOR_TIME_1[0...7, DRX] Czas nadgzania regulatora predkosci VSA/HSA
obrotowej

1413 SPEEDCTRL_ADAPT_ENABLE[DRX] Wybér adaptacji regulatora predkosci VSA/HSA
obrotowej

1408 SPEEDCTRL_GAIN_2[0...7,DRX] Wzmocnienie P goérnej predkosci obro- | VSA/HSA
towej adaptaciji

1410 SPEEDCTRL_INTEGRATOR_TIME_2[0...7,DRX] Czas nadazania gérnej predkosci VSA/HSA
obrotowej adaptacji

1411 SPEEDCTRL_ADAPT_SPEED_1[DRX] Dolna predko$¢ obrotowa adaptacji VSA/HSA

1412 SPEEDCTRL_ADAPT_SPEED_2[DRX] Gorna predkos¢ obrotowa adaptacii VSA/HSA

1421 SPEEDCTRL_INTEGRATOR_FEEDBK]O0...7,DRX] Stata czasowa sprzezenia zwrotnego VSA/HSA
integratora

Tablica 9-7 Ostabienie pola w przypadku HSA

Nr Identyfikator Nazwa Naped

1142 FIELD_WEAKENING_SPEED[DRX] Predkos¢ obrotowa poczatku ostabie- HSA
nia pola

Tablica 9-8 Filtr wartosci zadanej filtra

Nr Identyfikator Nazwa Naped

1200 NUM_CURRENT_FILTERSIO...7,DRx] Liczba filtrow warto$ci zadanej pradu VSA/HSA

1201 CURRENT_FILTER_CONFIG|0...7,DRX] Typ filtra warto$ci zadanej pradu VSA/HSA

1202 CURRENT_FILTER_1_FREQUENCY]0...7,DRx] | Czestotliwo$¢ witasna filtra wartosci zada- VSA/HSA

nej pradu 1
1203 CURRENT_FILTER_1 _DAMPINGJO...7,DRX] Ttumienie filtra wartosci zadanej pradu 1 VSA/HSA
1204 CURRENT_FILTER_2_FREQUENCY]|O0,..7,DRx] | Czestotliwo$¢ witasna filtra wartosci zada- VSA/HSA
nej pradu 2
1205 CURRENT_FILTER_2_DAMPINGJO...7,DRX] Ttumienie filtra wartosci zadanej pradu VSA/HSA
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11.02 9 Dopasowanie danych maszynowych
9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)
Tablica 9-8 Filtr wartosci zadanej pradu
Nr Identyfikator Nazwa Naped
1206 CURRENT_FILTER 3 FREQUENCY]|O0...7,DRx] Czestotl. wiasna filtra wart. zad. pradu 3 VSA/HSA
1207 CURRENT_FILTER_3 DAMPINGJO...7,DRX] Ttumienie filtra warto$ci zadanej pradu 3 VSA/HSA
1208 CURRENT_FILTER_4_FREQUENCY][O0...7,DRx] Czestotl. wiasna filtra wart. zad. pradu 4 VSA/HSA
1209 CURRENT_FILTER_4 DAMPINGJO...7,DRX] Ttumienie filtra warto$ci zadanej pradu VSA/HSA
1210 CURRENT FILTER 1 SUPPR_FREQIO0...7,DRx] | Czestotl. blokujaca filtra wart. zad. pradu 1 VSA/HSA
1211 CURRENT_FILTER_1_BANDWIDTHI[O0...7,DRX] Szer. pasma filtra wart. zadanej pradu 1 VSA/HSA
1212 CURRENT _FILTER 1 BW_NUMIO...7,DRX] Licznik szer. pasma filtra wart. zad. pradu 1 VSA/HSA
1213 CURRENT_FILTER_2_SUPPR_FREQIO0...7,DRx] | Czestotl. blokujgca filtra wart. zad. pradu 2 VSA/HSA
1214 CURRENT_FILTER_2 BANDWIDTHIO...7,DRX] Szer. pasma filtra wartosci zadanej pradu 2 VSA/HSA
1215 CURRENT _FILTER 2 BW_NUM]IO0...7,DRX] Licznik szer. pasma filtra wart. zad. pradu 2 VSA/HSA
1216 CURRENT_FILTER 3_SUPPR_FREQI0...7,DRx] | Czestotl. blokujgca filtra wart. zad. pradu 3 VSA/HSA
1217 CURRENT _FILTER 3 BANDWIDTHI[O0...7,DRx] Szer. pasma filtra warto$ci zadanej pradu 3 VSA/HSA
1218 CURRENT_FILTER_3_BW_NUM]I0...7,DRX] Licznik szer. pasma filtra wart. zad. pradu 3 VSA/HSA
1219 CURRENT_FILTER_4_SUPPR_FREQI0...7,DRx] | Czestotl. blokujaca filtra wart. zad. pradu 4 VSA/HSA
1220 CURRENT_FILTER_4 BANDWIDTHI[O...7,DRX] Szer. pasma filtra warto$ci zadanej pradu 4 VSA/HSA
1221 CURRENT_FILTER_4 BW_NUM]I0...7,DRX] Licznik szer. pasma filtra wart. zad. pradu 4 VSA/HSA
Tablica 9-9 Filtr warto$ci zadanej predkosci obrotowej
Nr Identyfikator Nazwa Naped
1500 NUM_SPEED_FILTERS|O...7,DRx] Liczba filtréw wartosci zad. predk. obr. VSA/HSA
1501 SPEED_FILTER_TYPE[O...7,DRx] Typ filtra wartosci zadanej predkosci VSA/HSA
obrotowej
1502 SPEED_FILTER_1_TIME[O...7,DRX] Stata czasowa filtra wartosci zadanej VSA/HSA
predkosci obrotowej 1
1506 SPEED_FILTER_1_FREQUENCY]JO0...7,DRX] Czest. wiasna filtra wart. zad. predk. obr. VSA/HSA
1507 SPEED_FILTER_1_DAMPING Ttumienie filtra wart. zadanej predkosci VSA/HSA
1514 obrotowej 1
1515 SPEED_FILTER_1_SUPPR_FREQO...7,DRX] Czest. blok. filtra wart. zad. predk. obr. 1 VSA/HSA
1516 SPEED_FILTER_1 BANDWIDTH]IO...7,DRX] Szerokos$¢ pasma filtra wartosci zadanej VSA/HSA
predkosci obrotowej 1
SPEED_FILTER_1 BW_NUMERATORJ[0...7,DRX] | Licznik szerokosci pasma filtra wartosci VSA/HSA
zadanej predkosci obrotowej 1
1520 SPEED_FILTER_1_BS_FREQ|0...7,DRX] Czestotliwos¢ whasna blokady pasma VSA/HSA
filtra wartosci zadanej predkosci obroto-
1503 wej 1
1508 SPEED_FILTER_2_TIME[O...7,DRX] Stata czasowa filtra wartosci zadanej VSA/HSA
predkosci obrotowej 2
SPEED_FILTER_2_FREQUENCY]O0...7,DRX] Czestotliwo$¢ whasna filtra wartosci zada- | VSA/HSA
nej predkosci obrotowej2
1509 SPEED_FILTER_2_BS_DAMPINGJO...7,DRX] Ttumienie filtra wartosci zadanej predko- VSA/HSA
$ci obrotowej 2
1517 SPEED_FILTER_2_SUPPR_FREQ[O0...7,DRX] Czest. blok. filtra wart. zad. predk. obr. 2 VSA/HSA
1518 SPEED_FILTER_2_BANDWIDTHIO...7,DRX] Szer. pasma filtra wart. zad. predk. obr. 2 | VSA/HSA
1519 SPEED_FILTER_2_BW_NUMERATOR]O0...7,DRX] | Licznik szerokosci pasma filtra wartosci VSA/HSA
zadanej predkosci obrotowej 2
1521 SPEED_FILTER_2_BS_FREQI0...7,DRx] Czestotliwos$¢ wiasna blok. pasma filtra VSA/HSA
wartosci zadanej predkosci obrotowej 2
Tablica 9-10 Najwazniejsze nadzory i ograniczenia
Nr Identyfikator Nazwa Naped
1145 STALL_TORQUE_REDUCTION[DRX] Wspétczynnik redukcji momentu utyku HSA
1230 TORQUE_LIMIT_1[0...7,DRX] 1. wart. graniczna momentu obrotowego VSA/HSA
1239 TORQUE_LIMIT_FOR_SETUP[DRX] Granica momentu przy ustawianiu VSA/HSA
1235 POWER_LIMIT_1[0...7,DRX] 1. warto$¢ graniczna mocy VSA/HSA
1237 POWER_LIMIT_GENERATOR[DRX] Generatorowa moc maksymalna VSA/HSA
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9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

1105 MOTOR_MAX_CURRENT_REDUCTION[DRX] Redukcja maksymalnego pradu silnika VSA

1238 CURRENT_LIMIT[DRX] Warto$¢ graniczna pradu HSA

1605 SPEEDCTRL_LIMIT_TIME[DRX] Stopien czasowy regulatora n w nasyceniu | VSA/HSA

1606 SPEEDCTRL_LIMIT_THRESHOLD[DRX] Prég regulatora n w nasyceniu VSA/HSA

1405 MOTOR_SPEED_LIMIT[O...7,DRx] Predko$¢ obrotowa nadzoru silnika VSA/HSA

1420 MOTOR_MAX_SPEED_SETUP[DRX] Max predkosé¢ obrotowa silnika przy usta- VSA/HSA
wianiu

[ 1147 | SPEED_LIMIT[DRX] | Ograniczenie predkosci obrotowej | VSA/HSA

Tablica 9-11 Najwazniejsze komunikaty

Nr Identyfikator Nazwa Naped

1417 SPEED _THRESHOLD_X]|0...7,DRx] nx dla komunikatu 'n rzecz < nx' VSA/HSA

1418 SPEED_THRESHOLD_MINJ0...7,DRX] nmin dla komunikatu 'n rzecz< n min' VSA/HSA

1426 SPEED_DES_EQ_ACT_TOLJ0...7,DRX] Pasmo tolerancji dla komunikatu VSA/HSA
'n zad = n rzecz'

1428 TORQUE_THRESHOLD_ X|0...7,DRx] Moment progowy Mdx VSA/HSA

1602 MOTOR_TEMP_WARN_LIMIT[DRX] Prég ostrzegania o temperaturze silnika VSA/HSA

HSA = naped wrzeciona

VSA = naped posuwu
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11.02

9 Dopasowanie danych maszynowych

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

Generator funkcji

do analizy FFT
i PT1:

1500 NUM_SPEED_FI

Nadzor wartosci rzeczywistej
predkosci obrotowej

nrzecz =MD 1147 SPEED_LIMIT

1405 MOTOR_SPEED

Ustawlianie:

1502 SPEED_FILTER_

1503 SPEED_FILTER_2_TIME

==ograniczenie wart. zadanej momentu =0 1420 MOTOR_MAX_SPEED SETUR

LTERS
1_TIME

CLIMIT

1411 SPEEDCTRL_ADAPT_SPEED_1
1412 SPEEDCTRL_ADAPT SPEED 2

1421 SPEEDCTRL_INTEGRATOR_FEEDEK [n] |

Sprzezenie zwrotne integratora

Czas nadazania

1409 SPEEDCTRL_INTEGRATOR_TIME_1 ’egsLatgr?
1413 SPEEDCTRL_ADAPT ENABLE predkosci
1410 SPEEDCTRL_INTEGRATOR_TIME 2  Obrotowej

N_ zad.

Obwad regulacii
Filtr wartose, PT@AKOSCI obrotowej

zadanej predkosci
obrotowej: 611D /CCU3: 2 szt.

811D /CCU3

2. filtr wartosci zadanej predk. obrot.

z filtrem dolnoprzepust. i blok. pasma
611D/ CCU3:

Sterow. wyprzedzajace wart. zadanej predk. obr.
Ograniczenie wartosci zadanej
predkosci obrotowej

Regulator predkosci obrotowej
Wzmocnienie P

1407 SPEEDCTRL_GAIN 1[n]
1413 SPEEDCTRL_ADAPT_ENABLE
1408 SPEEDCTRL_GAIN_2[n]
1411 SPEEDCTRL_ADAPT SPEED 1

1725 MAXIMAL_TORQUE_FROM_NC
1230 TORQUE_LIMIT 1

1233 TORQUE_LIMIT_GENERATOR

1235 POWER_LIMIT 1

1237 POWER_LIMIT_GENERATOR

1145 STALL_TORQUE_REDUCTION (HSA)

Ustawianie:
1239 TORQUE_LIMIT_FOR_SETUP

nego

PT2:

1208 CURRENT_FILTER_4_FREQUENCY
1209 CURRENT_FILTER_4_DAMPING
Blokada pasma:

1219 CURRENT_FILTER_4_SUPPR_FREQ
1220 CURRENT_FILTER_4_BANDWIDTH
1221 CURRENT_FILTER_4_BW_NUM

PT2:

1206 CURRENT_FILTER_3_FREQUENCY
1207 CURRENT_FILTER_3_DAMPING
Blokada pasma:

1216 CURRENT_FILTER_3_SUPPR_FREQ
1217 CURRENT_FILTER_3_BANDWIDTH
1218 CURRENT_FILTER_3_BW_NUM

PT2:

1204 CURRENT_FILTER_2_FREQUENCY
1205 CURRENT_FILTER_2_DAMPING
Blokada pasma:

1213 CURRENT_FILTER_2_SUPPR_FREQ
1214 CURRENT_FILTER_2 _BANDWIDTH
1215 CURRENT_FILTER_2_BW_NUM

Filtr wartosci zadanej
predkosci obrotowej PT1:
1522 ACT_SPEED_FILTER_TIME

[a

N_rzecz

Przeliczenie momentu
wg pradu poprzecz-

Filtr 3 |:K:|

Filtr 2 [@

[]
Filtr 4 [E

I9_zad

1412 SPEEDCTRL_ADAPT_SPEED_2

611D: wyréwnanie ciezaru/
moment sterowania wyprzedzajacego

Ograniczenie wartosci zadanej
momentu

¢
— MNadzér wartosci zadanej

momentu

1605 SPEEDCTRL_LIMIT_TIME

N_rzecz<1606 SPEEDCTRL
LIMIT_THRESHOLD

\

ALARM: 300608 o$ %1, naped %2
wyjscie regulatora predkosci obr. ograniczone

Filtr wartoéci zadanej

pradu

1200 NUM_CURRENT_FILTERS
1201 CURRENT _FILTER_CONFIG
Filtr [4321

Bit 13210

0:=f. dolnoprz.
1:=blok. pasma

611D/ CCU3:
Filtr 1-4 z regulatorem pradu

Y

Rysunek 9-12 Regulator predkosci obrotowej z najwazniejszymi nastawianymi parametrami
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9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

9.2.5 Dane osi

Rozréznienie osi
liniowej i osi
obrotowej

Przyktad

Rodzaje osi

Os podziatowa

o- 128

Literatura: /FBA/ DD2, obwadd regulacji predkosci obrotowe;j

Wskazowka

Odnosnie komunikatow i alarmow patrz
Literatura: /FBA/ DU1, Diagnoza i nadzory
Wskazowka

Zmiany w MD napedu posuwu (VSA) wzgl. wrzeciona (HSA) pozostajg zachowane
po zresetowaniu NCK tylko wtedy, gdy przedtem nastapito zapisanie pliku(éw) inicja-
lizacyjnego(ych).

W przypadku silnikéw 1PH z przetwornikiem optycznym zwracajcie uwage na wska-
z6wke "ERN 1387" na tabliczce znamionowej. Tylko takie silniki moga pracowac

z SINUMERIK 810D.

Odnosnie silnikéw wrzecion gtbwnych z innymi przetwornikami patrz
Literatura: /PHC/ Projektowanie 810D

W przypadku 810D sg standardowo aktywne 4 osie liniowe, ktdre sg przyporzadko-
wane do kanatu 1. Przyporzadkowanie dla osi obrotowych i wrzeciona musi nastgpi¢
przy uruchamianiu.

Dla osi obrotowej musi zosta¢ nastawiona MD 30300: IS_ROT_AX. W ten sposob
jednostka wartosci zadanej jest przetagczana z mm na stopnie. Dla osi obrotowej
programowanie wyswietlania nastepuje w odniesieniu do 360 stopni,

MD 30320: DISPLAY_IS_MODULO (modulo 360 stopni wyswietlanie w przypadku
osi obrotowych), MD 30310: ROT_IS_MODULO (konwersja modulo dla osi obroto-
wej).

Te MD dziatajg po Power On. Przez nastawienie MD 30300 i nastepnie Power On
aktywne dane maszynowe osi (np. predkos¢, przyspieszenie, przyspieszenie drugie-
go stopnia) sg automatycznie przeliczane na nowa jednostke fizyczna.

Predkos¢ = 10000 mm/min w przypadku osi liniowej,

MD 30300: IS_ROT_AX=0

Po przestawieniu na 0$ obrotowa jest w tej MD wartos¢ 27,77777778 i jednostka jest
teraz obr/min.

W MD 30500: INDEX_AX_ASSIGN_POS-TAB (przyporzadkowanie osi podziatu)
musi zosta¢ podane, ktéra lista globalna (ogéine MD 10900:
INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB1 wzgl. MD 10910: INDEX_AX_POS_TAB1 dla listy
1iMD 10920 wzgl. MD 10930 dla listy 2) z pozycjami podziatowymi ma by¢ stosowa-
na. Wartos¢ 3 -> podziat rownolegty.
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9 Dopasowanie danych maszynowych

Zestawy parame-
trow

0s

Wrzeciono

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

W przypadku danych maszynowych z parametrem tablicy "Nr zestawu parametrow
regulacji" pierwsza tablica jest stosowana dla normalnej pracy jako 0$. W przypadku
interpolacji, w ktérych uczestniczy wrzeciono, np. w przypadku G331 (gwintowanie
otworu bez oprawki wyréwnawczej), wybrany stopien przektadni okresla odpowiednig
tablice uczestniczacych osi (1. stopien przektadni — indeks tablicy 1). Dotyczy to
wszystkich osi maszyny, ktére moga wykonywaé ruch poprzez osie geometryczne.
Patrz punkt 9.1.

W przypadku osi, ktére przy nacinaniu gwintu (G33, G331, G332) interpolujg z wrze-
cionem, réwniez dane maszynowe ze wskaznikami [1]...[5] musza zosta¢ wyposazo-
ne w odpowiednie wartosci.

W przypadku osi obrotowych, ktére maja pracowac jako wrzeciono ze zmiang stopnia
przektadni, muszg zosta¢ sparametryzowane wszystkie istniejace stopnie przektadni
(wskazniki [1]...[5])

Zestaw parametrow  O$

Wrzeciono Stopien przektadni

wrzeciona

Os interpoluje z wrzecionem (G33)
Zaleznie od danych producenta

Wrzeciono w pracy jako 0$

a b~ W N BB

Os$ interpoluje z wrzecionem (G33)
Os interpoluje z wrzecionem (G33)
Os interpoluje z wrzecionem (G33)
Os interpoluje z wrzecionem (G33)

Os interpoluje z wrzecionem (G33)

Praca jako wrzeciono
Praca jako wrzeciono
Praca jako wrzeciono

Praca jako wrzeciono

a & 0w bhPRE

Praca jako wrzeciono

Rysunek 9-13 Obowigzywanie zestawow parametrow przy pracy jako o$ i jako wrzeciono

Tablica 9-12 Dane maszynowe, dla ktorych jest przeprowadzane przetaczenie zestawu parametréw przy
zmianie stopnia przektadni.
Numer MD Praca jako Praca jako Znaczenie
os wrzeciono
Zestaw pa- Zestaw para-
rametrow 0 metrow 1-5
Indeks Indeks
MD 31050: DRIVE_AX_RATIO_DENOM [0] [1..5] Mianownik przektadni obcigzenia
MD 31060: DRIVE_AX_RATIO_NUMERA [0] [1..5] Licznik przektadni obcigzenia
MD 32200: POSCTRL_GAIN [0] [1...5] Wsp6tczynnik Ky
MD 32452: BACKLASH_FACTOR [0] [1..5] Korekcja luzu nawrotnego
MD 32800: EQUIV_CURRCTRL_TIME [0] [1..5] Zastepcza stata czasowa obwodu
regulacji pradu dla sterowania
wyprzedzajgcego
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9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

Tablica 9-12  Dane maszynowe dla ktérych jest przeprowadzane przetgczenie zestawu parametrow przy
Zmianie stopnia przektadni.

Numer MD Praca jako Praca jako Znaczenie
(o] wrzeciono
Zestaw pa- Zestaw para-
rametréw 0 metréw 1-5
Indeks Indeks
MD 32810: EQUIV_SPEEDCTRL_TIME [0] [1..5] Zastepcza stata czasowa obwodu

regulacji predkosci obrotowej dla
sterowania wyprzedzajgcego

MD 32910: DYN_MATCH_TIME [0] [1..5] Stata czasowa do dopasowania
dynamiki

MD 35310: SPIND_POSIT_DELAY_TIME [0] [1..5] Czas zwtoki pozycjonowania

MD 35500: DRILL_VELO_LIMIT [0] [1..5] Maksymalne predkosci obrotowe
dla gwintowania otworu

MD 36012: STOP_LIMIT_FACTOR [0] [1..5] Wspétczynnik zatrzymania doktad-
nego zgrubnie/doktadnie i postoju

MD 36200: AX_VELO_LIMIT [0] [1..5] Wartos$¢ progowa dla nadzoru
predkosci

MD 32200: POSCTRL_GAIN [0,Z21] = 1 (Kv dla normalnej pracy jako 0s)
Przykiad MD 32200: POSCTRL_GAIN [1,Z1] = 1 (Kv for G331, stopien 1 przekt. wrzec.)

MD 32200: POSCTRL_GAIN [3,Z21] = 1 (Kv for G331, stopien 3 przekt. wrzec.)

MD 32200: POSCTRL_GAIN [0,X1] = 1 (Kv dla hormalnej pracy jako 0$)

MD 32200: POSCTRL_GAIN [1,X1] = 1 (Kv for G331, stopien 1 przekt. wrzec.)

MD 32200: POSCTRL_GAIN [3,X1] = 1 (Kv for G331, stopien 1 przekt. wrzec.)

Wskazéwka

Aby zagwarantowac¢ niezawodny rozruch sterowania, wszystkie aktywne osig sg przy
inicjalizacji deklarowane jako osie symulowane (bez sprzetu).

MD 30130: CTRLOUT_TYPE = 0 (kanat wartosci zadanej istnieje)

MD 30240: ENC_TYPE = 0 (typ przetwornika)

Przy wykonywaniu ruchow w osiach obwad regulaciji jest symulowany i nie sg wypro-
wadzane zadne alarmy specyficzne dla sprzetu. W celu uruchomienia osi wzgl. wrze-
ciona nalezy w tej MD wprowadzi¢ warto$¢ "1" albo odpowiednig wartos¢ identyfikaciji
sprzetu.

Poprzez MD 30350: SIMU_AX_VDI_OUTPUT (wyprowadzenie sygnatéw osi w przy-
padku osi symulowanych) mozna wybrac, czy sygnaty interfejsowe osi symulowanej
maja byé wyprowadzane do PLC (np. przy testowaniu programu, gdy nie ma sprzetu
napedowego).

Sygnaly interfej-  DB31 zarezerwowano dla osi 1

sowe do przela- DB32 zarezerwowano dla osi 2

czania systemu DB33 zarezerwowano dla osi 3

pomiarowego Literatura: /FB1/A2, R6zne sygnaly interfejsowe
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9 Dopasowanie danych maszynowych

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

9.2.6 Dopasowanie predkosci osi

Dane maszyno-
we do dopaso-
wania predkosci

Maksymalna
predkosé obro-
towa silnika

Normalizacja
wartosci zadanej

Muszg zosta¢ nastawione nastepujace dane maszynowe:

MD 32000: MAX_AX_VELO (maksymalna predkos¢ osi)

MD 32010: JOG_VELO_RAPID (konwencjonalny przesuw szybki)

MD 32020: JOG_VELO (konwencjonalna predkos¢ osi)

MD 34020: REFP_VELO_SEARCH_CAM (predkos$¢ ruchu do punktu odniesienia)
MD 34040: REFP_VELO_SEARCH_MARKER [n] (predko$¢ szukania znacznika
zera)

MD 34070: REFP_VELO_POS (predkos¢ wejscia w punkt odniesienia)

Wskazéwka

Przy zmianie maksymalnej predkosci osi MD 32000: MAX_AX_VELO musi réwniez
zosta¢ dopasowany nadzoér predkosci (MD 36200: AX VELO_LIMIT).

W przypadku napeddw osi musi w MD 1401: MOTOR_MAX_SPEEDI[n] zosta¢ wpi-
sana predkos$¢ obrotowa silnika, przy ktérej powstaje predko$¢ maksymalna (MD
32000: MAX_AX_VELO).

Dla normalizacji warto$ci zadanej jest zawsze konieczne prawidtowe wprowadzenie
przektadni obcigzenial

MD 31060: DRIVE_AX_RATIO_NUMERA (liczba obrotow silnika)

MD 31050: DRIVE_AX_RATIO_DENOM (liczba obrotéw obcigzenia)
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9.2.7 Dane regulatora potozenia osi

Obwody regula- Regulacja osi sktada sie z obwodu regulacji pradu, obwodu regulacji predkosci obro-

cji towej i nadrzednego obwodu regulacji potozenia.
M ad Izad
Wartos¢ zadana
potozenia od
; Regulator Regulator
t lat :
—){m Srporatora o Re;gglat_or predkosci pradu Przetwornik
r 3 polozenia obrotowe]
"izecz 'rzecz
Wartose
rzeczywista
potozenia
(pozycja)

. Jezeli 0$ nie porusza sie w pozgdanym kierunku, nastepuje dopasowanie poprzez
Kierunek ruchu  \p 32100: AX_MOTION_DIR (kierunek ruchu). (Wartosé "-1" odwraca kierunek
ruchu. Kierunek regulacji regulatora potozenia jest przy tym wewnetrznie uwzglednia-
ny. Jezeli kierunek regulacji systemu regulacji potozenia jest odwrécony, wéwczas
jest dopasowywany przy pomocy MD 32110: ENC_FEEDBACK_POL (znak wartosci

rzeczywistej).
Wzmocnienie Aby w przypadku interpolacji uzyska¢ wysoka doktadnosé konturu, jest konieczne
obwodu wysokie wzmocnienie obwodu (wspétczynnik Ky) regulatora potozenia. Zbyt wysoki

wspotczynnik Ky prowadzi jednak do przesterowania, niestabilnosci i dodatkowych

wysokich obcigzen maszyny. Maksymalny dopuszczalny wspotczynnik Ky jest zalez-
ny od zaprojektowania i dynamiki napedu i mechanicznej jakosci maszyny.

Definicja wspdt= | | _ predkosc [m/min ]
czynnika Ky V'™ uchyb nadazania mm
Przeliczenie jednostek:
Ky mrﬁ]mmln ] = 1 odpowiada Ky [s'l] = 16,666

MD 10220: SCALING_USER_DEF_MASK (uaktywnienie czynnikbw normalizacyj-
nych i MD 10230: SCALING_FACTORS_USER_DEF (czynnik normalizacyjny wiel-
kosci fizycznych) sg standardowo tak domysinie wyposazone w wartosci, ze wspot-
czynnik Ky MD 32200: POSCTRL_GAIN (wspotczynnik Ky) musi zosta¢ wpisany

w [m/min/mm].

Dla wspoiczynnika Ky réwnego 1 musi w MD 32200: POSCTRL_GAIN zosta¢ wpisa-
na warto$¢ liczbowa 1. Wspotczynnik 16.66666667 jest uwzgledniany przez

MD 10220: SCALING_USER_DEF_MASK = 200hex (bit 9=1) i

MD 10230: SCALING_FACTORS_USER_DEF= 16.66666667.
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Jezeli wspoétczynnik Ky ma zostaé wprowadzony w [s'l], wowczas nalezy odpowied-
nio nastawi¢ MD 10220: SCALING_USER_DEF_MASK (uaktywnienie czynnikow
normalizacyjnych) i MD 10230: SCALING_FACTORS_USER_DEF (czynnik normali-
zacyjny wielkosci fizycznych)

Przyktad: MD 10220 = 200hex i MD 10230 [9]=1

Whprowadzenie
wspotczynnika KV
ws-1

Wskazowka

Osie, ktore ze sobg interpoluja, muszg przy takich samych predkosciach mie¢ taki
sam uchyb nadazania. Nalezy to uzyskaé przez nastawienie takiego samego wspot-
czynnika Ky albo poprzez dopasowanie dynamiki.

MD 32900: DYN_MATCH_ENABLE (dopasowanie dynamiki) i

MD 32910: DYN_MATCH_TIME (stata czasowa dopasowania dynamiki)

Literatura: /FB1/, G2, "Predkosci, systemy wartosci rzeczywistych, czasy taktow"

Jezeli dla danego typu maszyny wspotczynnik Ky jest juz znany, mozna go nastawic
i sprawdzi¢. W celu sprawdzenia zmniejsza sie przyspieszenie osi poprzez MD
32300: MAX_AX_ACCEL aby zagwarantowa¢, ze podczas przyspieszania i hamowa-

Sprawdzenie
wzmocnienia ob-

wodu nia naped nie osiagnie swojej granicy pradu.
W przypadku osi obrotowej i wrzeciona nalezy sprawdzi¢ wspotczynnik Ky réwniez
przy wysokich predkosciach obrotowych (np. dla pozycjonowania wrzeciona, gwinto-
wania otworu).
Przy pomocy oscyloskopu z pamiecig albo oprogramowania uruchomieniowego
SIMODRIVE 611D (w przypadku PCU 50 jest juz zintegrowane) jest sprawdzane
zachowanie sie podczas dosuwu z r6znymi predkosciami. Jest przy tym zapisywana
wartos¢ zadana i wartos¢ rzeczywista potozenia.
Grafikal <Tr. 1: 0§ B1; Tr. 2 08 B1>
Tr. 1: wartos¢ rzecz. poloz. system pom. 1
Tr. 2: wart. zadana polozenia
1702.5000 ; i : ; ; ' ;i :
1702.5000 : : i A I I : ;
" N . .
______ o TR R R e ] ‘_*__I______I____ e it | Pttt Rlatutacitel ralipiuaia Bl
i i L W ; l i ;
ssonic | \ioi L
S S promansonns [ rmmespennad : R e
o '?\ I T U B
""" R T R
1702.1000 i i | S T | Vo T2 |
wzdo0 i
0.0000 Lin/ms 2000.0000
Rysunek 9-14 Dosuwanie do pozycji / pozycjonowanie
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Grafika1 <Tr.1; 0os X1; Tr. 2; 08 X1>
Tr. 1: wartos¢ zadana poltozenia
Wart. rzecz. polozenia system pomiarowy 1

2850.0000 TR N N \2350.02&0

S .

' | "P_______: UL N .. ____:_ _____

2701.3950 " . | ";,_‘1:‘[ T 2849.9800
0.0000 Lin/ms 2000.0000

Grafika2 <Tr.3: 0 X1; Tr.4:08 X1>
Tr.3: wartosc rzeczywista pradu
Tr. 4: wartosc¢ rzecz. n silnika

41750 1255.6125
I :,_____ - - -+~ 22 obr/min
20030 ~ooon NN T 7 [ e S T W F 1254.6375

0.0000 2000.0000

Rysunek 9-15 Przebieg wartosci zadanej predkosci obrotowej - dosuniecie do pozycji / pozycjonowanie

Przy dosuwaniu do stanéw statycznych nie moga by¢ rozpoznawalne zadne przeste-
rowania, dotyczy to wszystkich zakresow predkosci.

Oprogramowanie uruchomieniowe SIMODRIVE 611D stwarza dodatkowe mozliwosci

sprawdzenia wspétczynnika Ky (np. pomiar przebiegu czestotliwosci, pomiar obwodu
regulacji predkosci obrotowej i potozenia)

Powody przeregu-

Jest nastawiony za duzy wspétczynnik Ky

lowania w obwo- . Przyspieszenie jest za duze (jest uzyskiwana granica pradu)
dzie regulacji po- . Czas wzrostu regulatora predkosci obrotowej jest za duzy (konieczna optymali-
tozenia zacja poprawkowa)

Luzy mechaniczne
Przekoszenie komponentdéw mechanicznych

Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy nastawi¢ wspdétczynnik Ky troche mniejszy niz
jest to maksymalnie mozliwe. Statyczne sprawdzenie wspotczynnika Ky nastepuje
przy pomocy przycisku programowanego "Serwis osi" w menu "Wyswietlenia serwi-
sowe". Rzeczywisty wspétczynnik Ky musi doktadnie odpowiada¢ nastawionemu,
poniewaz od tego wspotczynnika sa wyprowadzane nadzory, ktére w przeciwnym
przypadku beda reagowa¢ (np. nadzdér konturu).

Przyspieszenie Osie przyspieszajg i hamuja z przyspieszeniem wpisanym w MD 32300:
MAX_AX_ACCEL. Z tym przyspieszeniem powinno nastepowac przyspieszanie
i dosuwanie do pozycji mozliwie szybko ale tez oszczedzajgc maszyne. Wartosci

standardowe przyspieszenia lezg w zakresie od 0,5 m/s? do 2 m/s”.

Kontrola i okre- Przy okreslaniu wartosci przyspieszenia mozna siegng¢ do wartosci wynikajgcych
Slenie wartoséci z doswiadczenia albo nalezy okresli¢ maksymalne przyspieszenie. Wprowadzone
przyspieszenia dane muszg zawsze zostac sprawdzone. Jest w tym celu konieczne oprogramowanie

uruchomieniowe SIMODRIVE 611 i ewentualnie oscyloskop.
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_— MD 32300: MAX_AX_ACCEL (przyspieszenie
Nastawienie _AX_ (przysp )

Oznaka Wolne od przesterowania przyspieszenie i dosuwanie z predkoscig przesuwu szyb-
kiego przy maksymalnym obcigzeniu (ciezki obrabiany przedmiot).

Pomiar Poprzez wyjscia analogowe (rozdziat 11) albo oprogramowanie uruchomieniowe dla
SIMODRIVE 611D

Po wprowadzeniu przyspieszenia jest wykonywany ruch przesuwem szybkim, warto-
Sci rzeczywiste i zadane pradu sg rejestrowane. Wida¢ z tego nastepnie, czy naped
uzyskuje granice pradu. Przy przesuwie szybkim naped moze na krétki czas uzyskac
granice pradu. Przed uzyskaniem predkosci przesuwu szybkiego wzgl. przed uzyska-
niem pozycji prad musi by¢ jednak ponownie ponizej granicy.

Zmiany obcigzenia podczas obrébki nie moga prowadzi¢ do osiggniecia granicy pra-
du. Gdy podczas obrébki granica pradu zostanie osiggnieta, prowadzi to do zafat-
szowania konturu. Dlatego nalezy réwniez tutaj wpisaé w MD troche mniejszg war-
tos¢ przyspieszenia niz maksymalnie mozliwa do uzyskania. Osie mogg uzyskiwaé
rézne wartosci przyspieszenia, nawet jezeli interpolujg ze soba.

MD32400 AX_JERK_ENABLE
MD32410 AX_JERK TIME MD32200 POSCTRL_GAIN

|
Interpolacja Ograniczenie L Przetwarzanie
dokladna przyspieszenia Dopasowanie Sterowanie Regulator wartosci zada-
™ > drugiego dynamiki wyprzedzajace > polozenia »nej predkosci =
stopnia obrotowe)

| | [}
MD33000FIPO_TYPE  \MD32900 DYN_MATCH_ENABLE | MD32500 FRICT_COMP_ENABLE
MD32910 DYN_MATCH_TIME | MD32100 AX_MOTION_DIR

-

| MST system pomiaru polozenia 1/2 \

MD32620 FFW_MODE i
MD32630 FFW_ACTIVATION MODE s
MD32610 VELO _FFW WEIGHT eczywists
MD32830 EQUIV. SPEEDCTRL_TIME
- - MD32110 ENC_FEEDBACK_POL
MD32800 EQUIV_CURRCTRL_TIME MD32700 ENG-COMP. ENABLE

MD32450 BACKLASH

9
\
\

'Y

Rysunek 9-16 Dodatkowe parametry do regulacji potozenia

9.2.8 Nadzory osi

Literatura: /FB1/, A3, "Nadzory osi"

Nadzér pozycjo- Przy pozycjonowaniu nastepuje nadzorowanie, czy 0o$ dochodzi do okna pozycjono-

nowania wania (zatrzymanie doktadne). ROwniez nastepuje nadzorowanie, czy 0s, dla ktorej
nie ma polecenia ruchu, nie wychodzi poza okreslone okno tolerancji (nadz6r stanu
zatrzymanego, tolerancja zacisku).
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MD 36000

MD 36010

MD 36020

MD 36030

MD 36040

MD 36050

9- 136

STOP_LIMIT_COARSE (zatrzymanie doktadne zgrubnie)

. NST "pozycja uzyskana z zatrzymaniem doktadnym zgrubnie" (DB31, ...
DBX60.6)

STOP_LIMIT_FINE (zatrzymanie doktadne doktadnie)

. NST "pozycja uzyskana z zatrzymaniem doktadnym doktadnie" (DB31, ...
DB60.7)

POSITIONING_TIME (czas zwtoki zatrzymania doktadnego dokfadnie)

. MD przedstawia czas zwtoki, po uptywie ktérego przy uzyskiwaniu pozyciji
zadanej na koncu bloku wartosc¢ rzeczywista musi osiggnaé¢ okno tolerancji "za-
trzymanie doktadne doktadnie".

. Jezeli okno zatrzymania doktadnego doktadnie nie zostanie w tym czasie osia-
gniete, jest generowany alarm "25080 O$ [nazwa] nadzér pozycjonowania”.
Sterowanie przechodzi na tryb Sledzenia.

STANDSTILL_POS_POL (tolerancja stanu zatrzymanego)

. Ta dana maszynowa podaje tolerancje pozycji, poza ktérg zatrzymana o$ nie
moze wyjs¢.
. Gdy nastapi wyjscie poza okno tolerancji, ukazuje sie alarm "25040 O$ [nazwa]

nadzor stanu zatrzymanego". Sterowanie przechodzi na tryb $ledzenia.

STANDSTILL_DELAY_TIME (czas zwtoki nadzoru stanu zatrzymanego)

. Ta dana maszynowa przedstawia czas zwioki, po uptywie ktérego przy uzyski-
waniu pozycji zadanej na koncu bloku warto$¢ rzeczywista musi miescic sie
w oknie tolerancji "tolerancja stanu zatrzymanego".

. Jezeli w zadanym czasie tolerancja pozycji nie zostanie uzyskana, jest gene-
rowany alarm "25040 O$ [nazwa] nadzér zatrzymania". Sterowanie przechodzi
na tryb sledzenia.

CLAMP_POS_TOL (tolerancja zacisniecia)

. Tolerancja potozenia, podczas gdy na interfejsie PLC jest sygnat "proces zaci-
sku w trakcie". Przy przekroczeniu tolerancji jest generowany "26000 O$ [na-
zwa] kontrola zaciskania".

. NST "nadzoér zaciskania w trakcie" (DB31, ... DBX2.3)
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Pozycja
[
Wartosé
rzeczywista . .
¥ '_' Sygnat interfejsowy
"proces zaciskania w
: ! trakecie”
1 1
-------------------- | AU SR CLAMP_POS_TOL
Setpoint

______________________________ STANDSTILL_POS_TOL

_____________________ STOP_LIMIT_COARSE

-------------------- STOP_LIMIT_FINE

STANDSTILL | : :‘ isygnat zatrzym. dokladn, dok}afl_[]ie&_
DELAY_TIME o .' v :sygnai zatrz. dokladne zgrubni{ .
POSITIONING_TIME i
Rysunek 9-17 Nadzdr pozycjonowania, stanu zatrzymanego i zacisku
Nadzoér pozyciji Dla kazdej osi jest mozliwos¢ realizowania nadzoru poprzez interfejs PLC. Dla kazdej
poprzez sprze- granicy zakresu ruchu istnieje sygnat, przy pomocy ktérego nastepuje sygnalizacja,
towy wytacznik ze nastgpito dojscie do odpowiedniej granicy zakresu. Przy dojsciu do wytgcznika

krancowego nastepuje zatrzymanie odnosnej osi wzgl. osi uczestniczacych w interpo-
lacji. Hamowanie mozna nastawi¢ poprzez MD 36600: BRAKE_MODE_CHOISE
(zachowanie sie przy hamowaniu na sprzetowym wytgczniku krancowym).

krancowy

MD 36600: BRAKE_MODE_CHOICE = 1 (szybkie hamowanie z wartoscig zadang,
Dane maszynowe, "0")
Sygnaly interfej- MD 36600: BRAKE_MODE_CHOICE = 0 (charakterystyka hamowania jest dotrzy-
sowe i alarmy mana)

NST "sprzetowy wytgcznik sprzetowy minus" (DB31, ... DBX12.0)

NST "sprzetowy wytgcznik sprzetowy plus" (DB31, ...12.1)

Alarm "21614 Kanat [nazwal] o$ [nazwa2] sprzetowy wytacznik krancowy [+/-]"

O$ musi zosta¢ odsunieta w kierunku przeciwnym w rodzaju pracy JOG.

Nadzoér pozyciji W danych maszynowych mogg w kazdej osi zosta¢ podane po 2 programowe wy-
poprzez progra- taczniki krancowe. Wybor dziatajacego wytacznika krancowego nastepuje poprzez
mowy wytacznik PLC. Wyjscie poza programowy wytacznik krancowy nie nastepuje. Nadzér dziata po
krancowy bazowaniu do punktu odniesienia. Po PRESET nadzor juz nie dziata.
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MD 36100: POS_LIMIT_MINUS (1. programowy wytgcznik krancowy minus)
Dane maszynowe, np 36110: POS_LIMIT_PLUS (1. programowy wyiacznik krancowy plus)
sygnafry interfej- MD 36120: POS_LIMIT_MINUS (2. programowy wytacznik krancowy minus)
sowe i alarmy MD 36130: POS_LIMIT_PLUS (2. programowy wytgcznik kraricowy plus)

NST "2. programowy wytacznik krancowy minus" (DB31, ...DB12.2)
NST "2. programowy wytacznik krancowy plus" (DB31, ... DBX12.3)

Alarm "10620 Kanat [nazwa1l] blok [nr] 0$ [nazwa2] osiggniety krancowy wytacznik
programowy +/-"

Alarm 10621 Kanat [nazwal] 0$ [nazwa?2] znajduje sie na programowym wytaczniku
krancowym +/- (JOG)"

Alarm "10720 Kanat [nazwal] blok [nr] o$ [nazwa?2] programowy wytgcznik kranco-

wym +/-"
Nadzoér pozyciji W przypadku osi geometrycznych mozna poprzez dane nastawcze albo z programu
poprzez ograni- obrébki (przy pomocy G25/G26) zada¢ ograniczenia pola roboczego. Uaktywnienie
czenia pola ro- ograniczenia pola roboczego nastepuje poprzez dane nastawcze albo poprzez pro-

gram. Nadzor jest aktywny po bazowaniu do punktu odniesienia.

SD 43400: WORKAREA_PLUS_ENABLE (aktywne ograniczenie pola roboczego
Pane nastawcze w kierunku dodatnim)

i alarmy SD 43410: WORKAREA_MINUS_ENABLE (aktywne ograniczenie pola roboczego
w kierunku ujemnym)

SD 43420: WORKAREA_LIMIT_PLUS (ograniczenie pola roboczego plus)

SD 43430: WORKAREA_LIMIT_MINUS (ograniczenie pola roboczego)

boczego

Alarm "10630 Kanat [nazwal] blok [nr] os [nazwa2] osiggneta ograniczenie pola ro-
boczego +/-"

Alarm "10631 Kanat [nazwal] 0$ [nazwa2] znajduje sie na ograniczeniu pola robo-
czego +/- (JOG)"

Alarm 10730 Kanat [nazwal] blok [nr] 0$ [nazwa2] ograniczenie pola roboczego +/-"

Ograniczenie pola

NN\

roboczego (tylko 1 WYLACZENIE

w przypadku osi - programowy AWARYJNE

geometrycznych) 2. progr_amcwy wylacznik Sprzetow i
wylacznik krancowy  krafcowy przetowy Mechaniczne
(uaktywniany poprzez sl S ograniczenie
PLC) kraficowy ruchu

Rysunek 9-18 Przeglad ograniczenh krancowych
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11.02 9 Dopasowanie danych maszynowych

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

Nadzory dyna-

miczne
Ograniczenie Dopasowanie predkosci nastepuje wewnetrznie w SINUMERIK 810D. Wartos¢ zada-
predkosci na jest procentowo ograniczona poprzez MD 36210: CTRLOUT_LIMIT (max warto$¢

zadana predkosci obrotowej), w odniesieniu do predkosci nastawionej w MD 1401:
MOTOR_MAX_SPEED. Gdy warto$¢ zadana nastawionego czasu MD 36220:
CTRLOUT_LIMIT (czas zwioki dla nadzoru wartosci zadanej predkosci obrotowej)
zostanie przekroczona, jest generowany alarm. Osie sg przy otwartym obwodzie
regulacji potozenia zatrzymywane wedtug charakterystyki hamowania, MD
36610:AX_EMERGENCY_STOP_TIME (czas trwania charakterystyki hamowania).
W tej MD nalezy wpisa¢ czas, w ktérym 0$ moze wyhamowa¢ z maksymalnej pred-
kosci.

MD 36210: CTRLOUT_LIMIT (maksymalna warto$¢ zadana predkosci obrotowe))
MD 36220: CTRLOUT_LIMIT_TIME (czas nadzoru dla maksymalnej wartosci zadanej
predkosci obrotowej)

MD 36610: AX_EMERGENCY_STOP_TIME (czas charakterystyki hamowania

w stanach btedu)

Alarm "25060 O$ [hazwa] Ograniczenie wartosci zadanej predkosci obrotowej"

Nadzor predkosci Nadzdr powinien zagwarantowac, by osie, ktérych teoretyczna predkos¢ ze wzgledu
na warunki mechaniczne jest ograniczona (np. przez mechaniczng czestotliwosé
graniczng impulsatora), wykonywaty ruchy bez btedéw. Nadzér wartosci rzeczywistej
jest zawsze aktywny. Warunkiem jest jednak, by wybrany przetwornik znajdowat sie
ponizej swojej czestotliwosci granicznej. Przy przekroczeniu wartosci progowej na-
stepuje alarm 25030.

MD 36020: AX_VELO_LIMIT (warto$¢ progowa dla nadzoru predkosci)

MD 36610: AX_EMERGENCY_STOP_TIME (czas trwania charakterystyki hamowa-
nia w stanach btedéw)

Alarm "25030 O$ [nazwa] granica alarmowa predkosci rzeczywistej"

Nadz6r konturu Nadzor opiera sie na biezacym poréwnywaniu uchybu nadazania zmierzonego i wy-
przedzajgco obliczonego z wartosci zadanej potozenia NC. W pracy z regulacjg poto-
zenia nadzor konturu jest zawsze aktywny. Gdy nastapi wyj$cie z pasma toleranc;ji,
wowczas jest generowany alarm "Nadz6r konturu" i osie sg hamowane zgodnie
z nastawiong charakterystykg hamowania.

MD 36400: CONTOUR_TOL (pasmo tolerancji nadzoru konturu)

MD 36610: AX_EMERGENCY_STOP_TIME (czas trwania charakterystyki hamowa-
nia w stanach btedéw)

Alarm "25050 O$ [nazwa] nadzo6r konturu™.

Jest nadzorowana czestotliwosé wpisana w MD 36300: ENC_FREQ_LIMIT. Gdy

N.adzér przetyvor- zostanie ona przekroczona, nastepuje jako reakcja alarm "Przekroczona czestotli-
nika (czestotliwo-  wos¢ przetwornika” i osie s3 zatrzymywane. NST "Bazowana/synchronizowana” jest
$ci granicznej) cofany (DB31, ... DBX60.4, DBX60.5).

Przyktad:  przetwornik o 2048 impulsach bezposrednio na silniku, czestotliwos¢
graniczna 200 kHz, Nmax = (fgranicz / impulsy) * 60 sek = 5900 1/min

Wynik: musi by¢ zapewnione, ze przy max predkosci osi (MAX_AX_VELO) ta
predkos¢ obrotowa nie zostanie osiggnieta.

MD 36300: ENC_FREQ_LIMIT (czestotliwos¢ graniczna przetwornika),

NST "czestotliwo$¢ graniczna przetwornika przekroczona 1" (DB31, ... DBX60.2),

NST “czestotliwos¢ graniczna przetwornika przekroczona 2" (DB31, ...DBX60.3),

alarm "21610 Kanat [nazwa] 0$ [nazwa] przetwornik [ ] przekroczona czestotliwosé".
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9 Dopasowanie danych maszynowych

11.02

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA,

Nadzor przetwor-
nika (znacznika
zZerowego)

VSA)

Przy pomocy MD 36310: ENC_ZERO_MONITORING=1 jest uaktywniany nadzér
znacznika zerowego. Gdy impulsy sg tracone, wéwczas jest wyswietlany alarm "Nad-
z0r znacznika zerowego" i osie sg hamowane.

MD 36310: ENC_ZERO_MONITORING (nadzér znacznika zerowego)

MD 36610: AX_EMERGENCY_STOP_TIME (czas trwania charakterystyki hamowa-

nia w stanach btedéw)

Alarm "25020 Os [nazwa] nadzér znacznika zerowego aktywnego przetwornika".

Nadzor przetwor-
nika (tolerancja
przy przetaczeniu
przetwornika)

W przypadku SINUMERIK 810D jest mozliwos$¢é zdefiniowania dwdch odgatezien
wartosci rzeczywistej. Te wartosci rzeczywiste muszg wowczas istnie¢ rowniez po
stronie sprzetowej. Mozna wowczas poprzez interfejs PLC wybra¢ odgatezienie war-
tosci rzeczywistej aktywne dla regulacji potozenia. Przy tym przetaczeniu jest nadzo-
rowana réznica warto$ci rzeczywistej potozenia. Jezeli ta réznica jest wieksza niz

warto$¢ wpisana w MD 36500: ENC_CHANGE_TOL, woéwczas jest wytwarzany
alarm "Przetaczenie systemu pomiarowego jest niemozliwe" i przetaczenie zostaje

uniemozliwione.

MD 36500 ENC_CHANGE_TOL (max tolerancja przetaczania wartosci rzeczywistej

potozenia)

NST "System pomiarowy potozenia 1" (DB31, ...
NST "System pomiarowy potozenia 2" (DB31, ...

DBX1.5),
DBX1.6),

alarm "25100 Os$ %1 przetaczenie systemu pomiarowego jest niemozliwe".

MD 36610: AX_EMERGENCY_STOP_TIME

[Charakte-

CONTOUR_TOL

x“‘“‘“*%i-—

Y
— @

e N Maped
rystyka artosc zad. £
NG~y o itee

Wartosci |
zadane Przetwarzanie
——=wartosci - Regulator l
Interpolator  [2292N€] s polozenia
 J
Model
obwodu
MD 36400: regulacji

MD 36500: ENC_CHANGE_TOL

MD 36300: ENC_FREQ_LIMIT

MD 36210: CTRLOUT_LIMIT
MD 36220: CTRLOUT_LIMIT_TIME

MD 38310: ENC_ZERC_MONITORING

MD 36020: POSITIONING_TIME

MD 36030: STANDSTILL_POS_TO

MD 36040: STANDSTILLL_DELAY_TIME
MD 36050: CLAMP_POS_TOL

AX_VELO_LIMIT

Brad 'SUﬂES?r?EEOVELO TOL | Przetwarzanie war:
S - —— [tosci rzeczywistej . Naped
- _I—_ SIMODRIVE
- — — 611D
MD 36000: STOP_LIMIT_COURSE
MD 36010: STOP_LIMIT_FINE MD 36200 Przetwarzame war- | a——f

NST "system pomiarowy potoZenia 1/2 aktywny™

0SCi zec mste

Rysunek 9-19 Nadzory w przypadku SINUMERIK 810D

Wskazéwka

Czas nastawiony w MD 36620: SERVO_DISABLE_DELAY_TIME (zwtoka wytaczania
zezwolenia dla regulatora) nalezy zawsze wybrac wigekszy niz czas w MD 36610:

AX_EMERGENCY_STOP_TIME (czas trwania charakterystyki hamowania w stanach
btedow). Jezeli tak nie jest, nie moze dziala¢ czas trwania charakterystyki hamowania

w MD 36610.
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11.02

9 Dopasowanie danych maszynowych

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

9.2.9 Bazowanie osi do punktu odniesienia

Ogélne dane ma-
szynowe i sygnaly
interfejsowe

Bazowanie do
punktu odniesie-
niaw przypadku
przyrostowych
systemow po-
miarowych

Dane maszynowe
i sygnaty interfej-
sowe dla fazy 1

Dane maszynowe
dla fazy 2

Dane maszynowe
i sygnaty interfej-
sowe dla fazy 3

Buforowanie war-
tosci rzeczywistej
poprzez Power Off

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

Po wigczeniu sterowania musi ono zosta¢ zsynchronizowane z systemem pomiaro-
wym potozenia kazdej osi maszyny (bazowane).

Bazowanie nalezy przeprowadzac¢ w przypadku osi z przyrostowymi systemami po-
miarowymi i ze znacznikami odniesienia z kodowanymi odstepami.

Bazowanie jest uruchamiane po wybraniu funkcji "REF" przy pomocy przycisku PLUS
wzgl. MINUS (odpowiednio do kierunku dosuniecia do punktu odniesienia).

Literatura: /FB/, R1, "Bazowanie do punktu odniesienia"

MD 34000: REFP_CAM_IS_ACTIVE (0$ ze zderzakiem bazowym)

MD 34110: REFP_CYCLE_NR (kolejnos¢ osi przy specyficznym dla kanatu bazowa-
niu do punktu odniesienia)

MD 30240: ENC_TYPE (typ przetwornika)

MD 34200: ENC_REFP_MODE (tryb bazowania

NST "uaktywnienie bazowania" (DB21, ... DBX1.0)

NST "bazowanie aktywne" (DB21, .. DBX33.0)

Bazowanie do punktu odniesienia w przypadku przyrostowych systeméw pomiaro-
wych jest podzielone na 3 fazy:

faza 1: ruch do zderzaka bazowego

faza 2: synchronizacja ze znacznikiem zerowym

faza 3: ruch do punktu odniesienia

MD 11300: JOG_INC_MODE_LEVELTRIGGRD (INC/REF w pracy impulsowej)

MD 34010: REFP_CAM_DIR_IS_MINUS (dosuniecie do zderzaka bazowego w kie-
runku ujemnym)

MD 34020: REFP_VELO_SEARCH_CAM (predkos¢ dosuniecia do punktu odniesie-
nia)

MD 34030: REFP_MAX_CAM_DIST (maksymalny odcinek drogi do zderzaka bazo-
wego)

NST "przyciski ruchu plus/minus” (DB31, ... DBX4.7/DBX4.6)

NST "zwioka bazowania” (DB31, ... DBX12.7)

MD 34040: REFP_VELO_SEARCH_MARKER (predkos¢ wytaczenia)

MD 34050: REFP_SEARCH_MARKER_REVERSE (odwrécenie kierunku na zderza-
ku bazowym)

MD 34060: REFP_MAX_MARKER_DIST (max odcinek drogi od zderzaka do znacz-
nika odniesienia)

MD 34070: REFP_VELO_POS (predkos¢ wejscia w punkt odniesienia)

MD 34080: REFP_MOVE_DIST (odstep punktu odniesienia do znacznika zerowego)
MD 34090: REFP_MOVE_DIST_CORR (addytywne przesuniecie punktu odniesienia)
MD 34100: REFP_SET_POS (warto$¢ punktu odniesienia)

NST "wartos¢ punktu odniesienia 1...4” (DB31, ... DBX2.4, 2.5, 2.6, 2.7)

NST "bazowana/synchronizowana 1, 2” (DB31, ... DBX60.4, DBX60.5)

Od w. opr. 2.1 jest mozliwa np. dalsza praca obrabiarki konwencjonalnej z pierwot-
nymi informacjami o drodze, bez specjalnego ponownego bazowania po Power
Off/On.

Warunkiem nalezycie bazowanej dalszej pracy osi po Power Off/On jest, by odnosne
osie w miedzyczasie nie byty poruszane.
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9 Dopasowanie danych maszynowych

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

Bazowanie do
punktu odniesie-
niaw przypadku
znacznikéw od-
niesienia z ko-
dowanym odste-
pem

Ogolne dane ma-
szynowe

Dane maszynowe
i sygnaty interfej-
sowe dla fazy 1

Dane maszynowe
i sygnaty interfej-
sowe dla fazy 2

Bazowanie w
przypadku prze-
twornikéw abso-
lutnych

9- 142

Przy wiaczeniu przetwornika nastepuje synchronizacja NC na wewnetrznie buforo-
wang starg wartos¢ absolutng (warunek: MD 34210: ENC_REFPSTATE=2).

Ruchy osi sa wewnetrznie zablokowane az do zakonczenia tej synchronizacji, wrze-
ciona mogg pracowac dalej.

Wskazowka

Ta funkcja jest na state sprzezona z sygnatem osi "zatrzymanie doktadne dokfadnie".
Osie albo wrzeciona, ktdre nie obstugujg tego sygnatu, nie moga uzywac tej funkcji.

Bazowanie w przypadku osi z ktadem pomiarowym z kodowanymi punktami bazo-
wymi dzieli sie na 3 fazy:

faza 1:synchronizacja przez przejscie przez 2 znaczniki odniesienia

faza 2: ruch do punktu docelowego

MD 34310: ENC_MARKER_INC (odstep miedzy dwoma znacznikami odniesienia)
MD 34320: ENC_INVERS (system pomiarowy o kierunku przeciwnym)

MD 11300: JOG_INC_MODE_LEVELTRIGGRD (INC i REF w pracy impulsowej)
MD 34040: REFP_VELO_SEARCH_MARKER (szybko$¢ bazowania)

MD 34060: REFP_MAX_MARKER_DIST (maksymalny odcinek drogi miedzy

2 znacznikami odniesienia)

MD 34300: ENC_REFP_MARKER_DIST (odstep znacznikdw odniesienia)

NST "przyciski ruchu plus/minus” (DB31, ... DBX4.7, DBX4.6)

NST "bazowana/synchronizowana 1, 2” (DB31, ... DBX60.4, DBX60.5)

MD 34070: REFP_VELO_POS (predkos¢ wejscia w punkt docelowy)

MD 34090: REFP_MOVE_DIST_CORR (przesuniecie absolutne)

MD 34330: REFP_STOP_AT_ABS_MARKER (z/bez punktu docelowe)

MD 34100: REFP_SET_POS (punkt docelowy), gdy nastepuje bazowanie na punkt
docelowy.

NST "bazowana/synchronizowana 1, 2" (DB31, ... DBX60.4, DBX60.5)

Jezeli 0$ jako system pomiarowy posiada przetwornik absolutny, wéwczas bazowanie
tej osi jest konieczne tylko przy ponownej kompensacii.

Wskazowka

Zezwolenia na ruch patrz rozdziat 10.
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11.02

9 Dopasowanie danych maszynowych

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

9.2.10 Dane wrzeciona

Definicja wrzecio-
na

Rodzaje pracy
wrzeciona

Praca jako o$

W przypadku SINUMERIK 810D wrzeciono jest funkcjg podobng do dziatania osi.

Dlatego dane maszynowe wrzeciona mozna znalez¢ w danych maszynowych osi (od
MD 35000). Z tego powodu musza dla wrzeciona réwniez zosta¢ wprowadzone dane,
ktore sg opisane przy uruchamianiu osi. Nastepuje tylko odestanie do tych MD.

Wskazéwka

Po catkowitym zresetowaniu NCK Zadne z wrzecion nie jest zdefiniowane

Literatura: /FB1/, S1, "Wrzeciono"

Nastepujace dane maszynowe nalezy nastawi¢ dla definicji wrzeciona:

. MD 30300: IS_ROT_AX (0$ obrotowa)

. MD 30310: ROT_IS_MODULO (0$ obrotowa z programowaniem modulo)

. MD 30320: DISPLAY_IS_MODULO (wyswietlanie w odniesieniu w stopniach
modulo)

o MD 35000: SPIND_ASSIGN_TO_MACHAX (deklaracja osi jako wrzeciona).
Whpisanie numeru wrzeciona, poprzez ktéry ma by¢ uzyskiwany dostep do
wrzeciona, np. "1" oznacza nazwe wrzeciona "S1".

W przypadku wrzeciona sg hastepujace rodzaje pracy:

. praca sterowana (M3, M4, M5)

. ruch wahliwy (wspieranie zmiany stopnia przektadni)
. pozycjonowanie (SPOS, SPOSA)

. praca synchroniczna

. gwintowanie otworu bez oprawki wyréwnawczej

W pracy jako wrzeciono jest standardowo wigczane sterowanie wyprzedzajace
(FFW_Mode = 1). Przy gwintowaniu otworu bez oprawki kompensacyjnej sterowanie
wyprzedzajace dziata tylko wtedy, gdy zostanie specjalnie uaktywnione (np. poprzez
polecenie programowe FFWON).

Jest wybierany zestaw parametrow, ktory jest zgodny z aktualnym stopniem prze-
ktadni. Przykfad: 2. stopien przektadni — zestaw parametrow [2]

Zakfadajac, ze dla wrzeciona i dla pracy jako 0$ jest stosowany ten sam naped, moz-
na prace jako wrzeciono przetaczy¢ bezposrednio na prace jako 0$. Przy pracy jako
0$ nalezy przestrzega¢ MD dla osi. W pracy jako 0s$ jest zawsze wybierany pierwszy
zestaw parametréw (indeks [0]), niezaleznie od aktualnego stopnia przektadni.

Po wypozycjonowaniu wrzeciona, mozna programowac o0$ obrotowg bezposrednio
przy pomocy nazwy 0si.

NST "os$/wrzeciono" (DB31, ... DBX60.0=0).
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9 Dopasowanie danych maszynowych 11.02

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

Ogolne definicje
danych maszy-
nowych

Zestawy parame-
trow

9- 144

MD 20090: SPIND_DEF_MASTER_SPIND ( wrzeciono prowadzace w kanale)
MD 35020: SPIND_DEFAULT_MODE (pozycja podstawowa wrzeciona)

Przy pomocy danych maszynowych mozna ustali¢ tryb pracy wrzeciona.
Mozliwe sa;

. regulacja predkosci obrotowej bez/z regulacjg potozenia
. pozycjonowanie
. praca jako 0$

Moment dziatania pozycji podstawowej wrzeciona jest ustalany poprzez MD 35030:
SPIND_DEFAULT_ACT_MASK.

Mozliwe sa:

. POWER ON

. POWER ON i start programu

. POWER ON, start programu i Reset

MD 35040: SPIND_ACTIVE_AFTER_RESET (wtasny RESET wrzeciona)

Przy pomocy MD ustala sig, czy RESET albo koniec programu ma zatrzymywac
wrzeciono. Gdy MD jest nastawiona, musi zosta¢ zainicjowane zakonczenie funkcji
wrzeciona specjalnie poprzez polecenie programowe albo poprzez NST "zresetowa-
nie wrzeciona" (DB31, ... DBX2.2).

MD 35010: GEAR_STEP_CHANGE_ENABLE (Zmiana stopnia przekfadni mozliwa.
Wrzeciono ma wiele stopni przektadni).

Jezeli ta dana maszynowa nie jest nastawiona, zaktada sie, ze wrzeciono nie ma
stopni przektadni.

W przypadku nastepujacych danych maszynowych z parametrem tablicy "numer
stopnia przektadni" i "numer zestawu parametrow regulacji" wybrany stopien prze-
ktadni okresla odpowiedni indeks tablicy. Tablica z indeksem [0] nie jest uzywana
w przypadku danych maszynowych wrzeciona!

MD 31050: DRIVE_AX_RATIO_DENOM (mianownik przektadni obcigzenia)

MD 31060: DRIVE_AX_RATIO_NUMERA (licznik przektadni obcigzenia)

MD 32200: POSCTRL_GAIN (wspofczynnik Kv)

MD 32452: BACKLASH_FACTOR (korekcja luzu nawrotnego)

MD 35110: GEAR_STEP_MAX_VELO (nmax dla zmiany stopnia przektadni)

MD 35120: GEAR_STEP_MIN_VELO (nmin dla zmiany stopnia przektadni)

MD 35130: GEAR_STEP_MAX_VELO_LIMIT (nmax dla stopnia przektadni)

MD 35140: GEAR_STEP_MIN_VELO_LIMIT (nmin stopnia przekfadni)

MD 35200: GEAR_STEP_SPEEDCTRL_ACCEL (przyspieszenie w pracy ze stero-
waniem predkoscig obrotowa)

MD 35310: SPIND_POSIT_DELAY_TIME (czas zwtoki pozycjonowania)

MD 35210: GEAR_STEP_POSCTRL_ACCEL (przyspieszenie w pracy z regulacjg,
potozenia)
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11.02 9 Dopasowanie danych maszynowych

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

MD 35500: DRILL_VELO_LIMIT (maksymalna predkos¢ obrotowa dla gwintowania
otworu)

MD 36012: STOP_LIMIT_FACTOR (wspotczynnik zatrzymania doktadnego zgrub-
nie/doktadnie i stan zatrzymany)

MD 36200: AX_VELO_LIMIT (warto$¢ progowa dla nadzoru predkosci)

MD 35110: GEAR_STEP_MAX_VELO [0,A1] = 500 (w przypadku wrzeciona nie
uzywana)

MD 35110: GEAR_STEP_MAX_VELO [1,Al1] = 500

(nmax dla zmiany stopnia przekfadni stopien 1)

MD 35110: GEAR_STEP_MAX_VELO [2,A1] = 1000

(nmax dla zmiany stopnia przekfadni stopieh 2)

Przyktad

9.2.11 Konfiguracja wrzeciona

Wartosci zadane: MD 30100: CTRLOUT_SEGMENT_NR
Dane maszyno- MD 30110: CTRLOUT_MODULE_NR
we dla wartosci MD 30120: CTRLOUT_NR
zadanych i rze- MD 30130: CTROUT _TYPE
czywistych Wartosci rzeczywiste: MD 30210: ENC_SEGMENT_NR

MD 30220: ENC_MODULE_NR
MD 30230: ENC_INPUT_NR
MD 30240: ENC_TYPE

Wskazowka

Dalsze informacje o konfiguracji wrzeciona nalezy przeczyta¢ z tego punktu.

9.2.12 Dopasowanie przetwornika wrzeciona

Dane maszyno- Dla dopasowania przetwornika wrzeciona nalezy uwzglednic¢ te same dane maszy-
we do dopaso- nowe co w przypadku osi. Dla wrzeciona nalezy zawsze nastawi¢ MD 30300:
wania przetwor- IS_ROT_AX, aby dopasowanie przetwornika odnosito sig do obrotu. Aby wyswietla-
nika nie widzie¢ zawsze w odniesieniu do 360 stopni, nalezy nastawi¢ MD 30320:

DISPLAY_IS_MODULO. Gdy do dopasowania przetwornika jest stosowany prze-
twornik silnika napedu 611D, wéwczas w przypadku wielu stopni przektadni musi
zosta¢ wpisane dopasowanie przetwornika dla kazdego stopnia przektadni. Jako
zwielokrotnienie kresek przetwornika jest zawsze uzywane maksymalne zwielokrot-
nienie napedu 611D. To zwielokrotnienie wynosi 128.
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9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

Tablica 9-13 Dane maszynowe dla dopasowania przetwornika

Dana maszynowa

Wrzeciono

Przetwornik na silni-
ku

Przetwornik na wrze-
cionie

30300: IS_ROT_AX 1 1
31000: ENC_IS_LINEAR 0 0
31040: ENC_IS_DIRECT 0 1
31020: ENC_RESOL kresek/obrot kresek/obrot

31080: DRIVE_ENC_RATIO_NUMERA
31070: DRIVE_ENC_RATIO_DENOM
31060: DRIVE_AX_RATIO_NUMERA

obroty silnika
obroty przetwornika
obroty silnika

obroty obcigzenia
obroty przetwornika
patrz ponizsza wska-
zowka

patrz ponizsza wska-
zOwka

31050: DRIVE_AX_RATIO_DENOM obroty obcigzenia

Wskazowka

Te MD nie sg potrzebne do dopasowania przetwornika. Muszg one jednak dla obli-
czenia warto$ci zadanej zosta¢ prawidtowo wprowadzone. W MD 31050:
DRIVE_AX_RATIO_DENOM sg wpisywane obroty obcigzenia, w MD 31060:
DRIVE_AX RATIO NUMERA obroty silnika.

Wrzeciono z przetwornikiem sygnatu (500 impulséw) zamontowany na wrzecionie.
Zwielokrotnienie wewnetrzne = 128. Wewnetrzna dokfadnos$¢ obliczania wynosi 1000

Przykfad 1 dopa-
sowania prze-

twornika przyrostow na stopien.
360 stopni MD 31080
Rozdzielczos¢ wewnetrzna = * * 1000
MD 31020*128 MD 31070
360 * 1 * 1000
Rozdzielczos¢ wewnetrzna = 5,624

500*128 * 1

Jeden przyrost przetwornika odpowiada 5,624 przyrostom wewnetrznym. Jeden przy-
rost przetwornika odpowiada 0,005624 stopnia (hajdoktadniejsza mozliwos¢ pozycjo-
nowania).

Wrzeciono z przetwornikiem obrotowym na silniku (2048 impulséw), zwielokrotnienie
wewnetrzne = 128, sg 2 stopnie przektadni:

Przyktad 2 dopa-
sowania prze-

twornika stopien przektadni 1: silnik/wrzeciono = 2,5/1
stopien przektadni 2: silnik/wrzeciono = 1/1
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9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

Stopien przektadni 1

rozdzielczos¢ 360 stopni MD 31080 MD 31050
wewnetrzna =—_ % *— *1000 przyr./stopien
MD 31020 * 128 MD 31070 MD 31060

rozdzielczos¢ 360 stopni 1 1

wewnetrzna @=—————— * * * 1000 imp./stopien = 0,549312
128 * 2048 imp 1 25

Jeden przyrost przetwornika odpowiada 0,549312 przyrostu wewnetrznego. Jeden
przyrost przetwornika odpowiada 0,000549312 stopnia (najdokfadniejsza mozliwosé
pozycjonowania).

Stopien przektadni 2

rozdzielczos¢ 360 stopni MD 31080 MD 31050
wewnetrzna = * * * 1000 przyr./stopien
MD 31020 * 128 MD 31070 MD 31060

rozdzielczos¢ 360 stopni 1 1
wewnetrzna #=———"— * * * 1000 imp./stopien = 1,37328
128 * 2048 imp 1 1

Jeden przyrost przetwornika odpowiada 1,37328 przyrostu wewnetrznego. Jeden
przyrost przetwornika odpowiada 0,0137328 stopnia (najdoktadniejsza mozliwosé
pozycjonowania).

9.2.13 Predkosci i dopasowanie wartosci zadanej wrzeciona

Predkosci,
stopnie prze-
ktadni

Predkosci dla
pracy recznej

Kierunek obro-
tow

Dopasowanie
wartosci zada-
nej

Wyprowadzenie predkosci obrotowej jest w przypadku SINUMERIK 810D realizowane
w NC. W sterowaniu sg realizowane dane dla 5 stopni przektadni. Stopnie przektadni
sg zdefiniowane przez minimalng i maksymalng predkos¢ obrotowg dla stopnia prze-
ktadni i minimalng oraz maksymalng predkos¢ obrotowg dla automatycznej zmiany
stopnia przektadni. Wyprowadzenie nowego zadanego stopnia przektadni nastepuje
tylko wtedy, gdy nowa zaprogramowana warto$¢ zadana predkosci obrotowej nie moze
zostac zrealizowana na aktualnym stopniu. Dla zmiany stopnia przektadni czasy ruchu
wahliwego mogq dla uproszczenia by¢ zadawane bezposrednio w NC, w innym przy-
padku funkcja ruchu wahliwego musi by¢ realizowana w PLC. Zainicjowanie funkciji
ruchu wahliwego nastepuje przez PLC.

Predkosci obrotowe dla pracy recznej sg wpisywane w danych maszynowych osi MD
32010: JOG_VELO_RAPID (reczny przesuw szybki) i MD 32020: JOG_VELO (recznie
sterowana predkos¢ osi). Kierunek osi jest zadawany poprzez odpowiednie przyciski
kierunkowe wrzeciona na MSTT!

Kierunek obrotéw w przypadku wrzeciona odpowiada kierunkowi ruchu w przypadku
osi. Normalizacja w NC nastepuje poprzez wybrang przektadnie obcigzenia i poprzez
MD napedu 1401: MOTOR_MAX_SPEED (maksymalna uzyteczna predkos¢ obrotowa
silnika). W przypadku pracy jako wrzeciono jest w MD 1401 wpisywana maksymalna
predkos¢ obrotowa silnika. Poprzez mechaniczny stopien przektadni jest na wrzecionie
uzyskiwana pozadana predkos¢ obrotowa.

Normalizacja predkosci w NC nastepuje poprzez wybrang przektadnie i poprzez dang
maszynowg napedu MD 1401: MOTOR_MAX_SPEED (max uzytkowa predk. obr.
silnika). Przy pracy jako wrzeciono jest w MD 1401 wpisywana maksymalna predkosc¢
obrotowa silnika. Poprzez mechaniczny stopien przektadni na wrzecionie jest uzyski-
wana pozadana predkosc obrotowa.
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Dane maszynowe
i sygnaty interfej-
sowe

O- 148

MD 35110: GEAR_STEP_MAX_VELO (maksymalna predkos¢ obrotowa dla zmiany
stopnia przektadni)

MD 35120: GEAR_STEP_MIN_VELO (minimalna predkos¢ obrotowa dla zmiany
stopnia przektadni)

MD 35130: GEAR_STEP_MAX_VELO_LIMIT(maksymalna predkos¢ obrotowa stop-
nia przektadni)

MD 35140: GEAR_STEP_MIN_VELO_LIMIT (minimalna predkos¢ obrotowa stopnia
przekfadni)

MD 35200: GEAR_STEP_SPEEDCTRL_ACCEL (przyspieszenie w pracy ze stero-
waniem predkoscig obrotowa)

MD 35220: ACCEL_REDUCTION_SPEED_POINT (predkosé¢ obrotowa dla przyspie-
szenia zredukowanego)

MD 35230: ACCEL_REDUCTION_FACTOR (przyspieszenie zredukowane)

MD 35400: SPIND_OSCILL_DES_VELO (predkos¢ obrotowa ruchu wahliwego)

MD 35410: SPIND_OSCILL_ACCEL (przyspieszenie przy ruchu wahliwym)

MD 35430: SPIND_OSCILL_START_DIR (kierunek startu przy ruchu wahliwym)
MD 35440: SPIND_OSCILL_TIME_CW (czas ruchu wahliwego dla kierunku M3)
MD 35450: SPIND_OSCILL_TIME_CCW (czas ruchu wahliwego dla kierunku M4)
MD 31060: DRIVE_AX_RATIO_NUMERA (licznik przektadni obcigzenia)

MD 31050: DRIVE_AX_RATIO_DENOM (mianownik przektadni obcigzenia)

MD 32010: JOG_VELO_RAPID (konwencjonalny przesuw szybki)

MD 32020: JOG_VELO (konwencjonalna predkos¢ osi)

NST "przetaczenie przektadni” (DB31, ... DBX82.3)

NST "zadany stopien przektadni” (DB31, ... DBX82.0 do DBX82.2)

NST "bez nadzoru predkosci obrotowej przy przetaczaniu przektadni”

(DB31, ... DBX16.6)

NST "przekfadnia jest przetgczona” (DB31, ... DBX16.3)

NST "zadany stopien przektadni” (DB31, ... DBX16.0 do DBX16.2)

NST "predkos¢ obrotowa ruchu wahliwego” (DB31, ... DBX18.5)

NST "ruch wahliwy przez PLC” (DB31, ... DBX18.4)

NST "ruch wahliwy " (DB31, ... DBX84.6)

NST” sterowanie” (DB31, ... DBX84.7)

NST "przyciski ruchu minus” (DB31, ... DBX4.6)

NST "przyciski ruchu plus” (DB31, ... DBX4.7)
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Predkos¢ obrotowa
Wmin) &

Max predkos¢ obrotowa wrzeciona —4 — — +— — —
Max predkos¢ obrotowa stopnia 2 przektadni
Max predkos¢ obrotowa dla zmiany stopnia 2 przektadni

Max predkos¢ obrotowa stopnia 1 przektadni
Max predkos¢ obrotowa dla zmiany stopnia 1 przektadni

Min predkos¢ obrotowa dla zmiany stopnia 2 przektadni

Min predkos¢ obrotowa dla stopnia 2 przektadni

Min predkos¢ obrotowa dla zmiany stopnia 1 przektadni
Min predkos¢ obrotowa dla stopnia 1 przektadni

Min predkos¢ obrotowa wrzeciona

0

Stopien 1
przektadni
Stopienh 2
przektadni

Rysunek 9-20 Przyktad zakresow predkosci obrotowej przy automatycznej zmianie stopnia przektadni (M40)
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9 Dopasowanie danych maszynowych 11.02
9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

9.2.14 Pozycjonowanie wrzeciona

Sterowanie pozwala na zorientowane zatrzymanie wrzeciona, aby mozna je byta

zatrzymac i okreslonej pozycji i w tej pozycji dowolnie dtugo utrzymywac (np. przy
zmianie narzedzia). Dla funkgciji tej jest do dyspozycji wiele polecen programowych,
ktore ustalajg ruch do tej pozycji i wykonywanie programu.

Literatura: /PG/, Instrukcja programowania

Dziatanie Do pozycji absolutnej ( 0 - 360 stopni)
Pozycja przyrostowa (+/- 999999.99 stopnia)
Zmiana bloku przy uzyskanej pozyciji

Zmiana bloku przy spetnieniu kryterium konca bloku

Z przyspieszeniem dla ruchu ze sterowang predkoscig obrotowa sterowanie hamuje
do predkosci wytaczenia. Gdy predkosé wylgczenia jest uzyskana (NST "wrzeciono
w zakresie zadanym"), nastepuje przetaczenie na prace z regulacjg potozenia i za-
czyna dziata¢ przyspieszenie dla pracy z regulacjg potozenia i wspoétczynnik Ky. Uzy-
skanie zaprogramowanej pozycji jest sygnalizowane przez wyprowadzenie sygnatu
interfejsowego "zatrzymanie doktadne doktadnie" (zmiana bloku przy osiggnietej
pozyciji). Przyspieszenie dla pracy z regulacjg potozenia musi by¢ tak nastawione, by
granica pradu nie byta osiggana. Przyspieszenie musi zosta¢ wprowadzone dla kaz-
dego stopnia przektadni. Gdy pozycjonowanie nastepuje ze stanu zatrzymanego,
przyspieszanie nastepuje maksymalnie do predkosci obrotowej wytaczenia, kierunek
jest zadawany poprzez MD. Z wigczeniem pracy z regulacjg potozenia jest rowniez
uaktywniany nadzor konturu.

MD 35300: SPIND_POSCTRL_VELO (predkos¢ obrotowa wytaczenia)
Dane maszyno- MD 35350: SPIND_POSITIONING_DIR (kierunek obrotu przy pozycjonowaniu ze
wel §ygnaly In- stanu zatrzymanego)
terfejsowe MD 35210: GEAR_STEP_POSCTRL_ACCEL (przyspieszenie w pracy z regulacjg,
potozenia)
MD 36000: STOP_LIMIT_COARSE (zatrzymanie doktadne zgrubnie)
MD 36010: STOP_LIMIT_FINE (zatrzymanie doktadne doktadnie)
MD 32200: POSCTRL_GAIN (wspofczynnik Kv)
MD 36400: CONTOUR_TOL (nadz6r konturu)
NST "pozycja uzyskana z zatrzymaniem doktadnym doktadnie/zgrubnie” (DB31, ...
DBX60.6/60.7)
NST "pozycjonowanie” (DB31, ... DBX84.5)

9.2.15 Synchronizacja wrzeciona

Wrzeciono musi zsynchronizowaé swojg pozycje z systemem pomiarowym. Ten
proces nazywamy "synchronizacjgq". Synchronizacja nastepuje zawsze na znacznik
zerowy przetwornika, wzgl. na sygnat Bero, przytaczonego do sprzetu CCU3 wzgl. do
modutu napedowego SIMODRIVO 611D.

Poprzez MD 34200: ENC_REFP_MODE nastgpuje podanie poprzez jaki sygnat na-
stepuje synchronizacja (znacznik zerowy (0) albo bero (1))
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prowadzana syn-
chronizacja?

Dane maszyno-
we i sygnaly in-
terfejsowe

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

. Po wigczeniu sterowania, gdy wrzeciono jest poruszane przy pomocy polece-
nia programowego.
. Sygnat NST "ponowna synchronizacja wrzeciona 1/2" wytgcza sygnat NST

"bazowana/synchronizowana", wrzeciono od nowa synchronizuje sie z nastep-
nym sygnatem synchronizaciji.

Po kazdej zmianie stopnia przektadni, gdy MD 31040: ENC_IS_DIRECT=0
Gdy zostanie zaprogramowana predkos¢ obrotowa, ktdra przekracza czestotli-
wos$¢ graniczng przetwornika, synchronizacja ulega utraceniu. Przy zejsciu po-
nizej czestotliwosci granicznej przetwornika nastepuje ponowna synchronizacja
wrzeciona. Gdy synchronizacja ulegnie utraceniu, nie sg mozliwe takie funkcje
jak posuw na obrot, stata predkos$¢ skrawania, gwintowanie otworu z oprawka
kompensacyjng i bez, pozycjonowanie i praca jako o0S.

W celu synchronizacji wrzeciono musi zawsze zosta¢ obrocone poprzez polecenie
programowe (np. M3, M4, SPOS). Nie wystarczy zadanie predkosci obrotowej wrze-
ciona poprzez przyciski kierunkowe odpowiedniej osi na pulpicie obstugi maszyny.

MD 34100: REFP_SET_POS (warto$¢ punktu odniesienia, pozycja znacznika zero-
wego)

W tej MD jest wpisywana pozycja sygnatu odniesienia przy synchronizaciji.

MD 34090: REFP_MOVE_DIST_CORR (przesuniecie punktu odniesienia, przesunie-
cie znacznika zerowego). Tutaj jest wpisywane przesuniecie znacznika zerowego,
ktére wynika przy synchronizaciji.

MD 34200: ENC_REFP_MODE (typ systemu pomiaru potozenia)

NST "ponowna synchronizacja wrzeciona 1, 2" (DB31, ... DBX16.4 albo 16.5)

NST "bazowana/synchronizowana 1, 2" (DB31, ... DBX60.4 albo 60.5)

Oprawka

X X =
X 3¢

- BERO
E;Z;}ia Silnik P-inilik I‘l

silnika
Przytacze IKa bel

energewczne przet\-\'orl'llka
Silnika [N
Fasek

zebaty 810 D albo modut SIMODRIVE 611D

Rysunek 9-21 Synchronizacja poprzez zewnetrzny sygnat odniesienia (BERO)

Wskazowka

Gdy przetwornik silnika wrzeciona nie jest zamontowany bezposrednio na wrzecionie
i istniejg stopnie przektadni miedzy przetwornikiem i wrzecionem, woéwczas synchro-
nizacja musi nastepowac poprzez zewnetrzny sygnat odniesienia (np. BERO). Nie ma
reakcji na znacznik zerowy od przetwornika silnika wrzeciona. Sterowanie na nowo
automatycznie synchronizuje wéwczas pozycje wrzeciona rowniez po kazdej zmianie
stopnia przektadni. Uzytkownik nie musi tutaj niczego robi¢. Doktadnos¢ uzyskiwang
przy synchronizacji pogarszajq luzy, elastyczno$¢ w przektadni i histereza BERO.
Przy stosowaniu BERO dana maszynowa MD 34200: ENC_REFP_MODE (typ sys-
temu pomiaru potozenia) musi zosta¢ nastawiona na 2.
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9.2.16

Os/wrzeciono
zatrzymane

Wrzeciono w
zakresie zada-
nym

Maksymalna
predkosé obro-
towa wrzeciona

Predkosé¢ obro-
towa stopnia
przektadni mini-
malna i maksy-
malna

Programowane
ograniczenia
predkosci obro-
towej wrzeciona

Maksymalna
czestotliwosé
graniczna prze-
twornika

9- 152

Monitorowanie wrzeciona

Jezeli w MD 36060: STANDSTILL_VELO_TOL nastapi zejscie ponizej wprowadzonej
predkosci, wowczas jest to sygnalizowane poprzez sygnat NST "os$/wrzeciono za-
trzymane" (DB31, ... DBX61.4)

Przy nastawionej MD 35510: SPIND_STOPPED_AT_IPO_START (zezwolenie na
posuw przy zatrzymanym wrzecionie) nastepuje wéwczas zezwolenie na posuw po
konturze.

Gdy wrzeciono uzyska zakres tolerancji podany w MD
35150:SPIND_DES_VELO_TOL (tolerancja predkosci obrotowej wrzeciona), wow-
czas jest wyprowadzany sygnat NST "wrzeciono w zakresie zadanym" (DB31, ...
DBX83.5).

Przy nastawionej MD 35500: SPIND_ON_SPEED_AT_IPO_START (zezwolenie na
posuw przy wrzecionie w zakresie zadanym) nastepuje wowczas zezwolenie na po-
suw po konturze.

Maksymalna predkos¢ obrotowa wrzeciona jest wpisywana w MD 35100:
SPIND_VELO_LIMIT. NCK ogranicza predkos¢ obrotowa do wpisanej wartosci. Gdy
mimo to predkos¢ obrotowa zostanie przekroczona o tolerancje tej predkosci (btad
napedu), wéwczas nastepuje sygnalizacja na NST "przekroczona granica predkosci
obrotowej" i jest wyprowadzany alarm "22150 Kanat [nazwa] blok [numer] wrzeciono
[numer] maksymalna predko$¢ obrotowa dla regulacji potozenia przekroczona'.

Tak samo jest poprzez MD 36200: AX_VELO_LIMIT [0...5] (warto$¢ progowa dla
nadzoru predkosci) jest nadzorowana predkosc¢ obrotowa wrzeciona. Przy przekro-
czeniu predkosci jest generowany alarm. W pracy z regulacjg potozenia (np. SPCON)
nastepuje wewnetrznie w sterowaniu ograniczenie do 90% maksymalnej predkosci
obrotowej zadanej przez MD albo dane nastawcze (rezerwa dla regulaciji).

Maksymalna predkos$¢ obrotowa stopnia przektadni jest wpisywana w

MD 35130: GEAR_STEP_MAX_VELO_LIMIT a predko$¢ minimalng w MD 35140:
GEAR_STEP_MIN_VELO_LIMIT. Poza ten zakres predkosci obrotowych nie mozna
wyj$¢ we wigczonym stopniu przektadni.

Przy pomocy funkcji G25 S... mozna zada¢ poprzez program minimalng predkosc
obrotowg wrzeciona a przy pomocy G26 S... ograniczenie maksymalnej predkosci
obrotowej. Ograniczenie jest aktywne we wszystkich rodzajach pracy.

Przy pomocy funkcji LIMS=... mozna zada¢ granice predkosci obrotowej wrzeciona
dla G96 (stata predkos¢ skrawania). To ograniczenie dziata tylko przy aktywnym G96.

Maksymalna czestotliwos¢ przetwornika (MD 36300: ENC_FREQ_LIMIT) jest nadzo-
rowana. Gdy zostanie ona przekroczona, synchronizacja ulega utraceniu i dziatanie
wrzeciona jest ograniczone (gwint, G95, G96). Dla systeméw pomiaru potozenia,
ktore utracity synchronizacje ponowna synchronizacja nastepuje automatycznie, gdy
tylko nastapi zejscie ponizej czestotliwosci granicznej przetwornika. Czestotliwos¢
przetwornika nalezy tak wprowadzi¢, by mechaniczna graniczna predkosé obrotowa
przetwornika nie byta przekraczana, gdyz w przeciwnym przypadku z wysokich obro-
tow nastgpi nieprawidtowa synchronizacja.
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11.02 9 Dopasowanie danych maszynowych

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

Programowane ograniczenie predkosci obrotowej wrzeciona G26 - - - - - - - - - 1

Programowane ograniczenie predkosci obrotowej wrzeciona G92 - - - - - - - -

MD 35130: GEAR_STEP_MAX VELO LIMIT- - - - - - - oo oo

MD 35110: GEAR_STEP_MAX_VELO- - - = - = = = = == == oo oo

Programowane ograniczenie predkosci obrotowej wrzeciona G25 . - - - - - - -

MD 35140: GEAR_STEP_MIN_VELO_LIMIT - - - = -« o o oo oo !
MD 36060: STANDSTILL_VELO TOL-----------------

MD 35120: GEAR_STEP_MIN_VELO - - = - =~ == === --c------ :

MD 36300: ENC_FREQ_LIMIT - - - -« « o oo oo oo

MD 36200: AX_VELO LIMIT - - - -« - - oo oo oo

MD 36100; SPIND_VELO LIMIT- = - - === - == ecccecmammnaeennann.

obrotowa

1 | Predkose
n

NST " os/wrzec. zatrzymane ” (DB31, ... DBX61.4)
Zakres predkosci obrotowe] dla stalej predkosci skrawania przez LIMS

Zakres predk. obrot. ograniczony przez G25 i G26
Zakres predkosci obrotowej aktywnego st. przekt.

Zakres predk. obrot. wrzeciona
Maksym. predk. obr. wrzeciona

Nadzor rzecz. predk. obrot.

NST ” bazowana / synchronizowana " (DB31, ... DBX60.4/60.5)

Rysunek 9-22 Zakresy monitorowania pracy wrzeciona
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9 Dopasowanie danych maszynowych 11.02

9.2 Konfiguracja i parametryzacja napedéw (HSA, VSA)

9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1FN3)

9.3.1 Ogdlnie na temat uruchamiania silnikéw liniowych

Wskazowka dot. literatury

Szczegobtowe informacje dot. silnikéw liniowych, przylaczenia przetwornika i zasilania,
dla potrzeb projektowania i montazu znajdziecie w:

Literatura: /PJLM/ Instrukcja projektowania, silniki liniowe

Dokumentacja producenta / serwisowa

Sprawdzenia Powinny zostaé¢ przeprowadzone nastepujgce kontrole:

w stanie wolnym 4
od pradu

. Silnik liniowy ogélnie

Jaki silnik liniowy jest stosowany?
Czy silnik jest na liscie?
Jezeli tak typ: 1FN_ - -

Jezeli nie Dla silnika "obcego” okresli¢ i wprowadzi¢
dane producenta

Czy obwadd chiodzenia jest zdolny do dziatania i czy wtasciwa jest mieszanka
chtodzaca? (Mieszanka zalecana: 75% woda, 25% Tyfocor).

2 Mechanika

9- 154

Czy ruch osi jest swobodny w catym zakresie ruchu?

Czy wymiar montazowy silnika i szczelina powietrzna miedzy cze$cig pierwotng
i wtérng odpowiadajg danym producenta?

O$ wiszaca:
Czy ewentualna kompensacja ciezaru osi jest sprawna?

Hamulec:
Czy ewentualny hamulec jest sprawny?

Ograniczenie zakresu ruchu:
Czy mechaniczne ograniczniki krancowe sg po obydwu stronach ruchu i czy sg
dobrze przykrecone?

Czy przewody ruchome sg dobrze utozone w urzadzeniu do prowadzenia kabli?
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11.02

9 Dopasowanie danych maszynowych

9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1FN3)

3. System pomiarowy

Czy jest przyrostowy czy absolutny (EnDat) system pomiarowy?
a) przyrostowy system pomiarowy
- podziat siatkowy

- liczba znacznikéw zerowych

b) absolutny system pomiarowy:
- podziat siatkowy

Stwierdzenie dodatniego kierunku napedu:

Gdzie jest dodatni kierunek liczenia systemu pomiarowego? (patrz 9.3.6)
— czy dokonano odwrdcenia wartosci rzeczywistej predkosci? tak [ nie

. Okablowanie

- Modut mocy (przytaczenie faz UVW, pole wirujgce w prawo)
- Czy przewdd ochronny jest przytaczony?
- Czy ekranowanie jest przytaczone?
- Ro6zne mozliwosci reakcji na czujnik temperatury
a) reakcja przez KTY84 tylko poprzez SIMODRIVE 611D
b) reakcja poprzez SIMODRIVE 611D i zewnetrzna
¢) reakcja wylacznie zewnetrzna

Wskazowka:

W przypadku a) musi by¢ przytaczony przewdd sprzegajacy czujnik temperatury
(Dongle) miedzy -X411 i systemem pomiarowym.

(patrz do niniejszego réwniez PILM/CON/technika przylaczeniowa:

punkt "Przytgczenie przetwornika").

. Kabel systemu pomiarowego

Sprawdzi¢, czy kabel systemu pomiarowego jest prawidtowo przytagczony we
wtyczce -X411 wzgl. we wtyczce przystawki przewodu sprzegajacego czujnika
temperatury. (patrz do niniejszego rowniez PJLM/CON/technika przytaczeniowa:
punkt "Przytaczenie przetwornika™).
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9 Dopasowanie danych maszynowych 11.02
9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1F)

9.3.2 Uruchomienie: silnik liniowy z jedng czescig pierwotng

Silniki liniowe z czescig pierwotng (silnik pojedynczy) nalezy uruchamia¢ nastepujgco:
Spos6b poste- €scCig p a ( pojedyriczy) y epuj

powania przy
uruchamianiu

Ostrzezenie

Zezwolenie dla impulséw na panelu wsuwanym regulacji (zacisk 663) musi przed
wigczeniem napedu zostac¢ najpierw wytgczone ze wzgledow bezpieczenstwa.

1. Przeprowadzi¢ konfiguracje napedu:
- dokona¢ wyboru modutu mocy

- typ napedu: wybra¢ "SLM" (silnik liniowy synchroniczny)

|urueho- DIR
miente  |CHANT 40 pricmeF

Kanat RESET
Program anulowany

Kaonfiguracja napedu

M. wtyk. Nrnap. Aktywny Naped Modut Mod. meey Natez. pradu
1 1 ja SLM—J' 1-osiowy 19H  &6/112A :I
2 2 ja SLM (silnik liniowy synchroniczny) E\

g SAM [VSA) (s@ln@k rotacyjny syncnronic_zny)
a ARM (HSA) (silnik rotacyjny asynchroniczny)
5 S (silnik synchroniczny liniowy)
HLA (silnik hydrauliczny liniowy)
L] ANA (naped analogowy)
PER (peryferia)
7 H 13}
8 [l H
4 vl H
.I H

Konfigur.
napedu

Rysunek 9-23 Konfiguracja napedu dla silnika liniowego synchronicznego
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11.02 9 Dopasowanie danych maszynowych

9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1FN3)

2. Dopasowac specyficzne dla osi dane maszynowe (MD) jak w przypadku napedu
posuwu

Urucho- FDIR
mienie  |CTANT I . R:LG.MPF

| Kanat RESET

i Bl B
i M B
o $ x;

NUM_ENCS 1 pe AX 'v1i | =!
ENC_TYPE[D] 1 po AX Y1

ENC._IS_LINEAR[0] 1 po AX "Y1
ENC_GRID_POINT_DIST[0] 001500000 mm  po AX "Y1

MAX_AX_VELO 120000.00000000 mmfmin  of AX "Y1 :‘m
AX_MOTION_DIF 1 po AX "Y1
ENG_FEEDBACK_POL[0) po AX ‘Y1 —
POSCTRL_GAIN[0] 1.00000000userdef of AX Y1
MAX_AX_ACCEL 1.00000000mis*  of AX Y1
STIFFNESS_CONTROL_ENABLE]S ) of BX 1 Znajds ...
ENG_REFP_MODE[0] 1 po AX *¥1
ENC_REFP_STATE[q] 3 s AX "1

AX_VELO_LIMITIO) 130000.00000000 mnmin  of AX Y1 | |

Znak wartoscl rzeczywiste] (klerunek regulac)i)

ACHS_MD_
LIMC

Rysunek 9-24 Wybor minimalny danych maszynowych osi dla silnika liniowego

Nalezy przestrzegac nastepujacych wskazowek dot. bezpieczenstwa:

Wskazowki

Ponizsze kontrole nalezy bezwarunkowo przeprowadzi¢, zanim zostang nastawione
zezwolenia dla impulsow i regulatora:

. Upewnijcie sie, ze przetwornik jest prawidtowo sparametryzowany, w szcze-
golnosci gdy jest konieczne odwrdcenie kierunku.

Sprawdzcie przez reczne przesuwanie silnika, czy wartos¢ rzeczywista pred-
kosci ma prawidtowy znak i czy wartos¢ rzeczywista potozenia jest odpowied-
nio liczona w jedng i drugg strone.

Uwzglednijcie przy tym, ze odwrdcenie predkosci obrotowej nalezy rowniez
sparametryzowac po stronie NC (dane specyficzne dla osi, MD 32110 -
ENC_FEEDBACK_POL[0]=-1).

. Przy pierwszych prébach z bazujgcg na ruchu metoda identyfikacji potozenia
wirnika nastawcie z powodow bezpieczenstwa zredukowany prad, np. do 10%
(MD 1105 = 10%). Zredukowanie pradu nie ma zadnego wptywu na metode,
lecz dziata dopiero po zakonczeniu identyfikacji.
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9 Dopasowanie danych maszynowych

11.02

9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1F)

9-158

3. Dokona¢ wyboru silnika

Zanim silnik zostanie wybrany, musi ukaza¢ sie komunikat 300701: "Konieczne

przeprowadzenie uruchomienia”. (rysunek 9-25)
a) Czy silnik liniowy jest zawarty na liscie silnikdw liniowych?
Jezeli tak: przeprowadzié¢ wybor silnika

(réwnolegle potaczone silniki liniowe rozpoczynajg sie od 2x1FN. ...)

rucho- DIR
M| CHAN1 JOG TLG MPF
Kanat przerwany Stop: brak gotowosci NC

Program anulowany

300701 :o% Y1, naped 2 konleczne przeprowadzenie uruchomienla i1}
Wybér slinika dla SLM 0s: 2 Naped: 2
Silnik

TN 1246-Evd-7w-so00e 3027 200 mimin 14500 N
TFN1072-5d Pe-xo0one 3031 200 mimin 1720N
TFN1076-3xd 7xc-x000x SR 200 mimin S4SUN
ZX1FMT1 24-5xC Tx-3000¢ FZ01 145 mimin S700 N
2x1FN11 84-5xCTx-20000 J202 145 mimin 15§40 N

Rysunek 9-25 Wybor silnika, dla ktérego dane sg juz zadane

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 810D Instrukcja uruchomienia (IAC) - wydanie 11.02



11.02

9 Dopasowanie danych maszynowych

b) Silnik liniowy nie jest zawarty na liscie silnikdw liniowych? — silnik obcy

9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1FN3)

Tablica "Silnik" — wprowadzi¢ dane

Wskazéwka

W przypadku gdy przy metodzie 1 (MD1075=1 jest potrzebny mniejszy prad identyfi-
kacji (<40%), alarm 300753 musi by¢é maskowany w MD 1012 przy pomocy bitu 5.

miene_ CHANT B

Kanat przerwany
Program anulowany

Stop: brak gotowosci NC

3007071: ©% Y1, naped 2 konieczne przeprowadzenie uruch (Ut}
Dane silnika obcego SLM 0§ 2 sSum: 2
11086 MOTOR_NOMINAL_CURRENT Ib.0op0oDodg A po |
1104  MOTOR_MAX_CURRENT 0.00000000 A pe
1113  FORCE_CURRENT_RATIO 0.000Q0000 N/A po
1114 EMF_VOLTAGE 0.00000000 Ws/m po
1115 ARMATURE_RESISTANCE 0.00000000 Chm po
1116 ARMATURE_INDUCTANCE 0.00000000 mH po
1117 MOTOR_MASS 0.00000000kg 0
1118 MOTOR_STANDSTILL_CURRENT 0.00000000 A po
1146 MOTOR_MAX_ALLOWED_SPEED 0.00000000mImin  po
1170 POLE_PAIR_PITCH 0.00040000 rm pe
1400  MOTOR_RATED_SPEED 0.00000000mimin  po
Prad znamionowy silnika

[

Rysunek 9-26 Wprowadzenie silnika obcego, dane jeszcze nie zadane

Wprowadzenie danych silnika:

\MPF.DIR
RTLG.MPF

Urucho-
|mien| B [cu-|m1 JOG
Kanal przerwany

Program anulowany

Stop: brak gotowosci NC

300707 : 05 Y1, naped 2 konieczne przeprowadzenie uruchomienia

Dane silnika obcego SLM 08: 2 Sum:
1103 MOTOR_NOMINAL_CURRENT 1260000000 A pe
1104 MOTOR_MAX_CURRENT #8.20000000 A po
1113  FORCE_CURRENT_RATIO 97.00000000 NjA po
1114 EMF_VOLTAGE 56.00000000 Vsfm po
1116 ARMATURE_RESISTANCE 2.10000000CQhm po
1116 ARMATURE_INDUCTANCE 23.60000000 mH po
1117  MOTOR_MASS 12.10000000 kg 0
1118 MOTOR_STANDSTILL_CURRENT 12.60000000 A po
1146  MOTOR_MAX_ALL OWED_SPEED 297.00000000m/min  po
1170 POLE_PAIR_PITCH A6.00000000 Fem po
1400  MOTOR_RATED_SPEED B mmin po

P § silnika

[iT]

Rysunek 9-27 Wprowadzone
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9 Dopasowanie danych maszynowych

11.02

9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1F)

9-160

4. Dialog "System pomiarowy / przetwornik"
Wybér systemu pomiarowego silnika i wprowadzenie danych silnika

a) przetwornik przyrostowy

prushiop ‘cmm | Jog WEFOR
Kanat przerwany Stop: brak gotowosci NC
Program I y
300707 : 0% Y1, naped 2 koni przep dzenie uruchomienia w
Dane systemu pomiarowego SLM 0 2 Naped: 2
Liniowy system pomiarowy Synchr. zgr. przy pomocy
{8 Przyrostowy, 1 znacznik zerowy ) SclezkaciD -
) Przy y, wiele 5 ych () czujniki Halla |
D Przy y, bez ik g @[CRclorlageidsniifikation
0 Absolutny (interfejs EnDat)
o Zn Ikl Z kod I odstep.
Odwrée. wart. rzeczyw. predkosci
@ nie
O tak
Podzial siatkowy: 20000 nm

Rysunek 9-28 Wprowadzenie danych dla przyrostowego systemu pomiarowego z
identyfikacja potozenia wirnika

Wprowadzi¢ dane przetwornika
W polu "Liniowy system pomiarowy" jest mozliwy nastepujacy wybor:

- przyrostowo - jeden znacznik zerowy
W zakresie ruchu jest przyrostowy system pomiarowy z 1 znacznikiem zerowym.

- przyrostowo - wiele znacznikéw zerowych
W zakresie ruchu jest przyrostowy system pomiarowy z wieloma znacznikami ze-

rowymi.

- przyrostowi - bez znacznika zerowego
W zakresie ruchu jest przyrostowy system pomiarowy bez znacznika zerowego.

Przeprowadzi¢ "odwrécenie wartosci rzeczywistej predkosci: tak/nie (punkt 9.3.6)
Wprowadzi¢ "podziat siatkowy" systemu pomiarowego
Pole "Synchronizacja zgrubna" z":

- Identyfikacja potozenia wirnika: tak (tylko w przypadku przyrostowego systemu
pomiarowego"

Przejecie danych potwierdzi¢ przyciskiem OK — nacisng¢ "Zapisz plik inicjalizacyjny”
i "NCK-Reset".
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11.02 9 Dopasowanie danych maszynowych

9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1FN3)

b) Przetwornik wartosci absolutnej (EnDat)

Jest absolutny system pomiarowy (interfejs EnDat)

Urucho- AMPF.DIR
ieni gt 106G RTLG.MPF
| Kanat przerwany Stop: brak gotowosci NC
Program anulowany
J0071017 08 ¥1, naped 2 konleczne przeprowadzenie uruchomienia 1l
Dane systemu omiarowego SLM 0&: Z Naped: 2

LI I ¥ =y st | I ¥

0 Przyrostowy, 1 znacznik zerowy

“3  Przyrostowy, wiele znacznikéw zerowych
7 Przyrostowy, brak znacznika zerowego

@@Absolutny (interfejs EnDat)
3 Znaczniki odnlesienia z kod | odstep.

Odwrécenie wartosci rzeczyw. predkosci
& nie
T tak

Podzial siatkowy: 150000

Rysunek 9-29 Wprowadzenie dla absolutnego systemu pomiarowego, np. LC181

Sa wymagane nastepujace wprowadzenia:

- W polu "Liniowy system pomiarowy": wybra¢ Absolutny (interfejs EnDat)

- Przeprowadzi¢ "odwrdcenie wartosci rzeczywistej predkosci” (punkt 9.3.6)
- Woprowadzi¢ "podziat siatkowy" systemu pomiarowego

Przejecie danych potwierdzi¢ przyciskiem OK — nacisnagé¢ "Zapisz plik inicjaliza-
cyjny" i "NCK-Reset".

5. Temperatura stata?

Gdy reakcja na nadzor temperatury nastepuje nie przez naped lecz zewnetrznie
(patrz punkt 9.3.5), nadzér musi zosta¢ wytaczony przez podanie temperatury sta-

tej > 0.
- MD 1608 np. 80° nadzér wytgczony
- MD 1608 np. 0° nadzor wigczony

6. Maksymalny prad silnika zredukowa¢ ze wzgledéw bezpieczenstwa

- MD1105 (maksymalny prad silnika) = np. 20%

Niebezpieczenstwo

Napedy liniowe moga uzyskiwac istotnie wigksze przyspieszenia i predkosci niz na-
pedy konwencjonalne.

Aby unikng¢ zagrozenia dla cztowieka i maszyny, obszar ruchu musi by¢ stale utrzy-
mywany w stanie wolnym.
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9 Dopasowanie danych maszynowych 11.02
9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1F)

7 Okresli¢ przesunigcie kata komutaciji
przesuniecie kata komutacji jest okreslane nastepujaco:

a) Poprzez MD 1075 wybra¢ metode identyfikacji. Ew. inne dane maszynowe do-
pasowac do identyfikacji potozenia wirnika.

b) Zapisac pliki inicjalizacyjne i przeprowadzi¢ zresetowanie NCK.

c) Zaleznie od zastosowanego systemu pomiarowego nalezy kontynuowac jak

nastepuje:
Przyrostowy W przypadku przyrostowego systemu pomiarowego:
system pomia-
rowy

START

Czy jest
czujnik Hallsena?
| 1FN1 1FN3

h
Tak, warunki brzegowe spetnione Czy warunki brzegowe dia

MD 1075 musi by¢ na 3! - bazujace] na ruchu identyfikacji
( ¥ ) polozenia wimnika sa spelnicne?
, ‘ !

Przy danych zezwoleniach jest natychmiast
przeprowadzana identyfikacja pofozenia

—— wirnika.Przy nie pomysinej identyfikacji jest
Zgrubna synchronizacja jest przy wyprowadzany odpowiedni komunikat bledu. Gdy
wiaczeniu uzyskiwana z sygnatow przyczyny zaklbcenia zostana usuniete |

czujnika Hallsena (sciezka C/D) komunikat bledu zostanie pokwitowany, nastepuje
nowa proba identyfilacji.

Tak, Hallsensor-Box

jest Mie

ML 2 Jeden znacznik
: zerowy

MD 1017 ("Pomoc przy uruchamianiu™)
nastawic na 1

v

Wykonaé ruch osia przez znacznik
zerowy, rodzaj pracy "JOG"

Keine Nullmarke,
mehrere Nullmarken
oder abstandscodierte

Referenzmarken +

Przy przejsciu przez znacznik zerowy
jestw MD 1016 automatycznie
wpisywany offset kata komutacji

Es erfolgt keine Auswahl der +
Nullmarke und keine
Ubernahme des
Kommutierungswinkel-Offsets

Ukazuje sie alarm 300799 ("Zapisac
plik inicjalizacyjny i przeprowadzié
zresetowanie NCK")

Zapisac pliki inicjalizacyjne
i przeprowadzic zresetowanie NCK

KONIEC )

Rysunek 9-30 Przyrostowy system pomiarowy
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11.02 9 Dopasowanie danych maszynowych

9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1FN3)

Absolutny sys- W przypadku absolutnego systemu pomiarowego

tem pomiarowy
START

Silnik liniowy
1FN1 Silnik liniowy ‘JFNBl
Gdy odczytany przez system pomiarowy Gdy odczytany przez system pomiarowy
numer seryjny EnDat jest nierdwny numer seryjny EnDat jest nieréwny MD 1025,
MD1025, wowczas MD1017 jest wowczas MD1017 nie jest nastawiana i
automatycznie nastawiana na 1 ukazuje sie alarm 300604 ("nie wyregulowany
przetwornik silnika")

v

Tak, warunki brzegowe sa spelnione Warunki brzegowe dla bazujacej na
(MD1075 musi byé na 3!) ruchu identyfikacji polozenia wirnika?

MD 1017 nastawic na 1 |
Pokwitowac alarm 300604 Mie, warunki brzegowe

nie sa spelnione

Przy udzielonych zezwoleniach jest

natychmiast przeprowadzana identyfikacja Offset kata komutacji musi zostac okreslony
polozenia wirnika. Przy niepomysing] w drodze pomiarowo-technicznej (patrz 9.3.8)
identyfikacji jest wyprowadzany odpowiedni i wpisany recznie w MD1016

komunikat bledu, Gdy przyczyny usterki
Zostana usuniete a komunikat bledu
pokwitowany, nastepuje ponowna préba
identyfikacii.

v

Offset kata komutaciji jest automatycznie
wpisywany do MD1018

MD1017 nastawié na 1

] I .

v

Mumer seryjny EnDat jest odczytywany przez
system pomiarowy | automatycznie
wpisywany do MD1025

v

Ukazuje sie alarm 300799 "konieczne
zapisanie | ponowna inicjalizacja")

v

Zapisa¢ pliki inicjalizacyjne
i zresetowat NCK

KONIEC

Rysunek 9-31 Absolutny system pomiarowy
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9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1F)

System pomia-
rowy z kodowa-
nymi odstepami

9-164

Ten system pomiarowy nie jest obstugiwany przez SIMODRIVE 611D. Musi zostaé
przyrostowo wybranych wiele znacznikéw pomiarowych (patrz rysunek 9-28).

Wskazéwka

Dla silnikbw obcych nie mozna zagwarantowa¢ metody identyfikacji potozenia silnika
do okreslenia przesuniecia kata komutacji. Zaleznie od budowy silnika mozna ew. dla
obydwu systeméw pomiarowych zastosowac co nastepuje:

. metoda bazujgca na nasyceniu,
. metoda bazujgca na ruchu,
. w przypadku absolutnego systemu pomiarowego: pomiarowo-techniczne okre-

Slenie przesuniecia kata komutacji (patrz punkt 9.3.8).

Na zakonczenie uruchamiania musi zosta¢ bezwarunkowo przeprowadzona pomia-
rowo-techniczna kontrola przesuniecia kata komutaciji!

8. Sprawdzi¢ i nastawi¢ identyfikacje potozenia wirnika, gdy nie jest uzywany czujnik
Halla

Wskazowka

Przy zastosowaniu czujnika Halla jest mozliwe tylko sprawdzenie pomiarowo-
techniczne (patrz punkt 9.3.8).

W celu sprawdzenia identyfikacji potozenia wirnika mozna przy pomocy funkcji testo-
wej okresli¢ r6znice miedzy katem potozenia silnika okreslonym i katem aktualnie
stosowanym przez regulacje. Nalezy przy tym postepowac nastepujaco:

- wielokrotnie uruchomi¢ funkcje testowa i okresli¢ réznice
uruchomic nastawi¢ MD 1736 (test identyfikacji potozenia wirnika) = 1

réznica MD 1737 (r6znica identyfikacji potozenia wirnika)

- Czy rozrzut zmierzonych wartosci pod wzgledem elektrycznym jest mniejszy niz
10 stopni?

Nie: zwiekszy¢ MD 1019 (np. o 10%) i powtorzy¢ pomiary.

Gdy po powtérzeniu jest OK, wowczas jeszcze raz przeprowadzi¢ okreslenie kata
komutacji jak nastepuje:
- W przypadku przyrostowego systemu pomiarowego:
a) przyrostowo - jeden znacznik zerowy
jak punkt. 7 (okresli¢ przesuniecie kata komutaciji)

b) przyrostowo - brak lub wiele znacznikéw zerowych
nacisngc¢ "Zapisz plik inicjalizacyjny" i "NCK-Reset"

- W przypadku absolutnego systemu pomiarowego:

Wytaczyé naped (NCK-Reset)
Wigczyé naped, przy wytaczonym zezwoleniu dla impulséw albo regulatora nasta-
wi¢ MD 1017 =1
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9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1FN3)

Wigczy¢ zezwolenia dla impulséw i regulatora

— w MD 1016 jest automatycznie wpisywane przesuniecie kata
— ukazuje sie alarm 300799

— zapisac¢ plik inicjalizacyjny, zresetowa¢ NCK

Przyktad identyfikacji potozenia wirnika (patrz ponizszy rysunek):

Urucho- FF.DIR
- CHAN1 | JoG R!FLG.MPF

Kanat przerwany Stop: brak gotowosécl NC Naped +

|Program anulowany ROV -
300799 + : o8 Y1, naped 2 wymagane zaplisanle | Inicjalizacja
SLM (silnik liniowy synchroniczny) ($MD_) 0&: _ 2 SLM

1011 ACTUAL_VALUE_CONFIG 194 pe

1012 FUNC_SWITCH M s0

1014 UF_MODE_EMNABLE 1] po

1016 COMMUTATION_ANGLE_OFFSET stopnl P T

1017 STARTUP_ASSISTANCE H 30

1019 CURRENT_AOTORPOS_IDENT 45.00000000 % 50

1020 MAX_MOVE_ROTORPQS_IDENT 20.00000000 mm so Zapisz plik

1021  ENC_ABS_TURNS_MOTOR 0 po inicjalizac.

1022 ENC_ABS_RESOL_MOTOR 140 po

1028 ENC_ABS_DIAGNOSIS_MOTOR oH 20 NCK.Reaet

1024  DIVISION_LIN_SCALE 16000 nm po -

1025 SERIAL_MNO_ENCODER BAG5505 po

1029  DELAY_ROTORPOS_IDENT 0.00000000 s 30 -

Offset kata komutac]i

)l Dostep do dalszych danych poprzez opcje wyswietlanla n -

0gélne MD MD Konfigur. LU MD wys-  JFunke]

- kanalu osl napedu napgdu wietlania

Rysunek 9-32 Wynik identyfikacji potozenia wirnika z absolutnym systemem pomia-
rowym

9. Wykonywac ruchy w osi i sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania

Czy os$ wykonuje ruch z dodatnig wartoscig zadang predkosci w pozgdanym kie-
runku?

- Nie, zmieni¢ MD 32100 (kierunek ruchu)
Czy droga ruchu jest prawidtowa? (zadane 10 mm — droga = 10 mm)
10. Nastawi¢ wzgl. przeprowadzi¢ bazowanie/wyregulowanie

- przyrostowy system pomiarowy:
bazowanie

- absolutny system pomiarowy:
wyregulowanie

11. Nastawi¢ programowy wytgcznik krancowy
12. Optymalizacja nastawien regulatora osi

Wskazowka:

Automatyczne nastawienie regulatora w przypadku silnikow liniowych nie daje
uzytecznych wynikéw, poniewaz zamontowanie systemu pomiarowego ma bar-
dzo duzy wptyw na charakterystyke regulacji.

- regulator pradu i predkosci obrotowej (patrz rozdziat 10)

- regulator potozenia (patrz rozdziat 10)
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9 Dopasowanie danych maszynowych 11.02

9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1F)

9.3.3 Uruchomienie: silniki liniowe z dwoma takimi samymi czesciami
pierwotnymi

Ogolnie

Sposbéb poste-
powania przy
uruchamianiu
rownolegle pota-
czonych silnikéw
liniowych

9 -166

Gdy jest pewne, ze sity elektromotoryczne obydwu silnikéw majg w stosunku do sie-
bie takie samo potozenie faz, przy rownolegle potaczonych przewodach przytacze-
niowych silniki moga pracowac¢ na jednym napedzie.

Uruchomienie réwnolegle potaczonych silnikdw liniowych opiera sie na uruchomieniu
tylko jednego silnika.

Najpierw jest przytaczany do napedu tylko jeden silnik liniowy (silnik 1) i uruchamiany
jaki silnik pojedynczy (1FNXx ...). przesuniecie kata komutacji jest przy tym okreslany
automatycznie albo przez pomiar (patrz punkt 9.3.8) i notowany.

Nastepnie w miejsce silnika 1 jest przytaczany silnik 2 i uruchamiany jako silnik poje-
dynczy. Rowniez tutaj przesuniecie kata komutaciji jest okreslane automatycznie albo
przez pomiar (patrz punkt 9.3.8) i notowany.

Jezeli r6znica miedzy przesunieciem kata komutac;ji silnikow 1 i 2 jest mniejsza niz 10
stopni pod wzgledem elektrycznym, obydwa silniki mozna przytaczy¢ réwnolegle do
napedu i uruchomic¢ jako rownolegte potaczenie 2 silnikéw liniowych (np. 2x 1FN. ...).

Uruchamianie w przypadku réwnolegle potaczonych silnikéw liniowych jest przepro-
wadzane jak nastepuje:

1. Roztaczyé potaczenie rdwnolegte
Przytaczyé do modutu mocy tylko silnik 1.

2. Przeprowadzi¢ uruchomienie silnika 1 jako silnika pojedynczego
— przestrzegac danych w punkcie 9.3.1

— przeprowadzi¢ uruchomienie jak opisano w punkcie 9.3.2 (do punktu 7
wigcznie)

— sprawdzi¢ i nastawi¢ identyfikacje potozenia wirnika (patrz punkt 9.3.2,
punkt 8)

3. Wykonywac ruchy w osi i sprawdzi¢ konkretne funkcjonowanie
4. Zanotowac¢ przesuniecie kata komutacji silnika 1
- MD 1016 (silnik 1) =

5. Whytaczyc¢ i poczekac¢ az obwdd posredni bedzie roztadowany

__________ stopni elektrycznie
W miejsce silnika 1 przytaczy¢ silnik 2 do modutu mocy

Uwaga:
W przypadku uktadu Janusa (patrz punkt 9.3.7) zamieni¢ fazy Ui V.

7. Wiaczy¢ przy wytaczonym zezwoleniu dla impulséw i regulatora

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 810D Instrukcja uruchomienia (IAC) - wydanie 11.02



11.02 9 Dopasowanie danych maszynowych
9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1FN3)
8. Okreslenie przesuniecie kata komutaciji silnika 2
- W przypadku przyrostowego systemu pomiarowego:
(patrz punkt 9.3.2, punkt. 7.: "Okreslenie przesuniecia kata komutacji*)
- W przypadku absolutnego systemu pomiarowego:
Wytaczyé naped (NCK-Reset)
(patrz punkt 9.3.2, punkt 7.: "Okresli¢ przesuniecie kata komutacji')
9. Wykonywac ruchy w osi i sprawdzi¢ konkretne dziatanie.
(punkt 9.3.2, punkt 9.)
10. Zanotowa¢ przesuniecie kata komutaciji silnika 2.
-MD 1016 (sinik2)=__ stopni elektrycznie
11. Rozbieznos¢ miedzy punktem 4. (silnik 1) i punktem 10. (silnik 2)
gdy < 10 stopni —» OK
gdy > 10 stopni — sprawdzi¢ zamontowanie mechaniczne i skorygowac
(patrz punkt 9.3.419.3.7)
Skasowac¢ dane silnika dla silnika pojedynczego — skasowac plik inicjalizacyjny
12. Wytaczy¢ i poczekaé do roztadowania sie obwodu posredniego
13. Przywrdci¢ potaczenie rownolegte 2 silnikdw liniowych
Obydwa silniki ponownie przytagczy¢ do modutu mocy.
14. Wigczenie przy wytgczonych zezwoleniach dla impulséw i regulatora
15. Uruchomienie potaczonych réwnolegle silnikdw liniowych
- Kompletnie zrealizowa¢ punkt 9.3.2
- W dialogu "Wybor silnika" wybra¢ silnik przytaczony réwnolegle
(2x1FN. ..)
wzgl.
wpisa¢ dane przytaczonego réwnolegle silnika obcego (jak opisano pod ha-
stem "Silnik obcy - parametry dla SLM").
16. Poréwnac przesuniecie kata komutacji miedzy silnikiem 1i 2
- Sprawdzi¢ przytaczenie przewodu silnika na module mocy, ewentualnie sko-
rygowac i okresli¢ przesuniecie kata komutaciji.
- W przypadku przyrostowego i absolutnego systemu pomiarowego:
jak opisano w punkcie 9.3.2, punkt 7.: "Okreslenie przesuniecie kata komuta-
cji".
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9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1F)

11.02

9.3.4 Mechanika

Kontrola wymia-
ru montazowego
i szczeliny po-
wietrznej

Sprawdzenie wymiaru montazowego e; wzgl. e; przed montazem moze zosta¢ wy-
konane np. przy uzyciu ptytek wzorcowych i szczelinomierzy.

Wskazowka

Obowigzujace wymiary montazowe nalezy przeczyta¢ z nastepujace;j literatury:
. /PJLM/ SIMODRIVE Instrukcja projektowania, Silnik liniowy

. Arkusz danych odpowiedniego silnika 1FN1- wzgl. 1FN3

W przypadku wymiaru montazowego i szczeliny powietrznej obowigzuje:

Dla zachowania elektrycznych i systemowo-technicznych wiasciwosci silnika liniowe-
go jest miarodajny wytacznie wymiar montazowy a nie mierzalna szczelina powietrz-
na. Szczelina musi by¢ tak duza, by silnik mégt swobodnie wykonywac ruchy.

€1

Listwy
termeizola-
cyjne

Rysunek 33 Wymiary kontrolne przy montazu silnika na przyktadzie silnika 1FN1

Tablica 9-14 Wymiary kontrolne dla wymiaru montazowego i szczeliny powietrznej na podstawie silnika li-
niowego 1FN1

Silniki liniowe 1FN1...
1FN1 0700 1FN1 1207
1FN1 1801

Wymiary kontrolne 1FN1 2400
Wymiar montazowy e; [mm] 80.7+0,3 106,7 £0,3
Wymiar montazowy e, [mm] (bez listew termoizolacyjnych) 76,7 +0,3 101,7+0,3
Mierzalna szczelina powietrzna [mm)] (bez uwzglednienia toleranciji 1,1 +0'3/—0,45 1,1 +O'3/_0,45
wymiaru montazowego)
Odstep b [mm] (bez uwzglednienia tolerancji wymiaru montazowego) 13+1 13+1

Wymiary montazowe dla silnikdw liniowych 1FN3 patrz rysunki wymiarowe w zatg-
czeniu do instrukcji projektowania 1FN3 pod wysokoscig montazowa hy wzgl. hys.

9-168
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9 Dopasowanie danych maszynowych

9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1FN3)

9.3.5 Czujnik temperatury dla silnikdw 1FN1i 1FN3

Opis 1FN1

Opis 1FN3

W czesci pierwotnej silnikdw 1FN1 jest zintegrowany nastepujacy system odczytu
temperatury:

1. Czujnik temperatury (KTY 84)

Czujnik temperatury KTY 84 ma w przyblizeniu liniowy przebieg charakterystyki
(580 Ohm w 20°C i 2,6 kOhm w 300°C).

2. Whylgcznik termiczny (trzy zestyki rozwierne potaczone szeregowo)

Dla kazdej gtowicy uzwojeniowej jest jeden wytacznik o charakterystyce dwupunk-
towej i temperaturze zadziatania 120°C.

Wytacznik termiczny jest z reguty stosowany tylko w przypadku potaczenia réwno-
legtego albo przy niezawodnym rozdzieleniu elektrycznym.

Na wytgczniki termiczne moze addytywnie reagowa¢ nadrzedne sterowanie ze-
wnetrzne (np. SPS). Jest to zalecane wtedy, gdy silnik czesto jest na postoju ob-
cigzany maksymalng sita.

Tutaj moze ze wzgledu na rézne prady w 3 fazach dochodzi¢ do r6znych tempe-
ratur (réznica do 15 K) w poszczegolnych gtowicach uzwojeniowych, na ktére nie-
zawodnie mogg reagowac tylko wytgczniki termiczne.

W czesci pierwotnej silnikdw 1FN3 jest zintegrowany nastepujacy system odczytu
temperatury:

1. Czujnik temperatury (KTY 84)

Czujnik temperatury KTY 84 ma w przyblizeniu liniowy przebieg charakterystyki
(580 Ohm w 20°C i 2,6 kOhm w 300°C).

2. Termistorowy czujnik temperatury PTC

Kazda faza ma jeden czujnik temperatury umieszczony w gtowicach uzwojenio-
wych.

Temperatura zadziatania czujnikow PTC wynosi 120 °C.

Do odczytu czujnikdw temperatury PTC najlepiej jest stosowac termistorowy wy-
tacznik ochronny silnika 3RN1.

Wskazéwka

Gdy czujniki temperatury albo wytaczniki termiczne nie sg przytaczone, muszg one
dla ochrony przed uszkodzeniem termicznym i wysokimi napieciami dotykowymi
zostac zwarte i potaczone z PE.

Wazne

Przy wykonywaniu potgczen obwodéw nadzoru temperatury przestrzegajcie nakazéw
dot. niezawodnego rozdzielenia elektrycznego wedtug DIN 50178.

Wskazowki dot. niezawodnego rozdzielenia elektrycznego nalezy przeczyta¢ z:

Literatura: /PJLM/ Instrukcja projektowania, Silnik liniowy
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9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1F)

Jak sg odczyty-

wane czujniki

W przypadku silnikéw 1FN przewody sygnatowe do nadzoru temperatury silnika sg
prowadzone nie w kablu przetwornika lecz w kablu energetycznym silnika. Aby moz-
na byto odczytywac temperature uzwojenia napedu, przewody sygnatowe czujnikow

temperatury? - : . -
temperatury musza zosta¢ wigczone w kabel przetwornika (przewdd sprzegajacy
czujnikbw temperatury).
Liniat
ccu3 Przypadek a) .
Nadzor temperatury jest sprawowany
X411-X416 poprzez naped
albo /
il Przypadek b)
Slolislus Nadzor temperatury jest wykonywany
611D Przewéd sprzegajacy poprzez naped i zewnetrznie
Naped A czujnikow temperatury
C A
U2| V2 |W2‘ PE = - * Czujnik temperatury poprzez naped
g g|g ® W przypadku 1FN1 wylacznik
RIE A termiczny zewnetrzny
= | E @ | @
=18 @ |8 ® W przypadku 1FN3 z opornikami
+ § + PTC poprzez przyrzad reagujacy
© }e Liniat
g g
g g cCu3
© S X411-X416
. albo
Kabel energetyczny T X411
P—e S SIMODRIVE . .
1FN = 611D Prz-_av_\.r: d SPrzegajacy
NapedA CZUjniKow
crigm eratur
Liniat uzl V2 |w2| PE reakeja
ccus D]/ o= §[E frena
X411-X416 gle & %
s |8
albo S+ Ef+
X411 e e
SIMODRIVE Reakcja = == g
611D Zewnet- E "50 _19—4 %
Naped rzha © 3
a)
U2| V2 |W2| PE
' | Kabel
energetyczny T
| . i
@ 1FN =
o ele
> z
El =z |z ¢
gl gl g 2
8 Ng
o
5 \ P dek
Kabel rzypa ) . )
ooy L | | el el
1FN =

Rysunek 9-34

Odczyt czujnikéw temperatury KTY (czarny/bialy) i tacznikéw termicznych wzgl. PTC (z6t-
ty/czerwony) (czy jest to tgcznik termiczny czy opornik PTC zalezy od tego, czy w silniku

1FN1 czy 1FN3)

9-170
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9 Dopasowanie danych maszynowych

9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1FN3)

Wskazéwka

Zewnetrzny i wewnetrzny ekran przewodéw sygnatowych w kablu energetycznym jak
tez ekran przewodu sprzegajacego czujnikow temperatury musza by¢ bezwarunkowi
przytaczone wielkopowierzchniowo do blachy przytaczeniowej.
Niewtasciwe przytgczenie ekranu moze prowadzi¢ do wysokich napie¢ dotykowych,
niewlasciwego dziatania i sporadycznych btedéw albo do zniszczenia zespotu kon-
strukcyjnego regulaciji.

Tablica 9-15 Zajeto$¢ przewodu sprzegajacego czujnikbéw temperatury

Sygnat Przewdd energe- Przewo6d sprzegajacy czujnikow -X411
tyczny temperatury (Dongle) na napedzie
Czujnik temperatury + czarna zyta bragzowa + czarna zyta pin 13
Czujnik temperatury - biata zyta pomaranczowa + czerwona zyla pin 25
Wytacznik termiczny/PTC z6lta zyta - -
Wytacznik termiczny/PTC czerwona zyta - -
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9 Dopasowanie danych maszynowych 11.02

9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1F)

9.3.6 System pomiarowy

Okreslenie kie-
runku regulacji

Okreslenie kie-
runku napedu

Okreslenie kie-
runku liczenia
systemu pomia-
rowego

9-172

Kierunek regulacji osi jest wowczas prawidtowy, gdy dodatni kierunek napedu (= pole
wirujgce w prawo U, V, W) jest zgodny z dodatnim kierunkiem liczenia systemu po-
miarowego.

Wskazéwka

Dane dotyczace okreslenia kierunku napedu obowigzujg tylko dla silnikéw Siemens
(silniki 1FNx).

Jezeli dodatni kierunek napedu i dodatni kierunek liczenia systemu pomiarowego nie
sq zgodne, wéwczas przy uruchomianiu w dialogu "System pomiarowy/przetwornik"
mysi zosta¢ odwrécona warto$¢ rzeczywista predkosci obrotowej.

Kierunek regulacji mozna sprawdzi¢ rowniez przez to, ze naped jest najpierw para-
metryzowany a nastepnie przesuwany recznie przy zablokowanych zezwoleniach.
Gdy 0$ zostanie przesunieta w kierunku dodatnim (patrz definicja na rysunku 9-35),
wowczas réwniez wartos¢ rzeczywista predkosci musi liczy¢ w kierunku dodatnim.

Kierunek napedu jest wowczas dodatni, gdy cze$¢ pierwotna w stosunku do czesci
wtornej porusza sie w kierunki przeciwnym do kierunku wyjscia kabla.

-q"'— Czes¢ pierwotna [ 1———Kierunek wyjscia kabla

Czest wtdrna (magnesy)

SIS S S S S S S S S SS

+
Czest wiorna (magnesy) —_—

Czest pierwotna |~ J———Kierunek wyjscia kabla
S S S S S S SSS

Rysunek 9-35 Okreslenie dodatniego kierunku napedu

Okreslenie kierunku liczenia jest zalezne od samego systemu pomiarowego.

1. Systemy pomiarowe firmy Heidenhein

Wskazéwka

Kierunek liczenia systemu pomiarowego jest wtedy dodatni, gdy odstep miedzy gto-
wicg odczytujaca i tabliczkg fabryczng zwieksza sie (patrz rysunek 9-36).
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Glowica

odczytujaca
Skala\ " +

Tabliczka
fabryczna

‘ N

N
— |

Rysunek 9-36 Okreslenie kierunku liczenia w przypadku systemow pomiarowych

firmy Heidenhein

2. Systemy pomiarowe firmy Renishaw (np. RGH22B)

System pomiarowy RGH22B firmy Renishaw (podziat siatkowy = 20 um) jest
dopiero od numeru seryjnego G69289 kompatybilny pod wzgledem przytaczenia
z systemem Heidenhain. W przypadku gtowic odczytujgcych wczesniejszego typu
budowy niemozliwa jest reakcja na znacznik zerowy. Poniewaz znacznik odnie-
sienia w przypadku Renishaw RGH22B ma pozycje zalezng od kierunku, sygnaty
przetwornika BID i DIR muszg zosta¢ tak sparametryzowane, by znacznik odnie-
sienia byt wyprowadzany tylko w jednym kierunku. Kierunek (dodatni/ujemny) jest
zalezny od geometrycznego usytuowania na maszynie i kierunku dosuwu do

punktu odniesienia.

Tablica 9-16  Zajetos¢ sygnatow i pindw, przetaczenia w przypadku silnika liniowego

1FN
Sygnat Kolor prze- Wtyczka potaczony z
wodu okragta 12-
biegunowa 5V ov

BID czarny pin 9 Znacznik odnie- Znacznik odnie-
sienia w obydwu sienia w jednym
kierunkach kierunku

DIR pomaranczowy | pin 7 Kierunki dodatnie | Kierunek ujemny

+5V brazowy pin 12

oV biaty pin 10

Kierunek liczenia systemu pomiarowego jest wowczas dodatni, gdy gtowica odczytujaca

w stosunku do paska ztotego porusza sie w kierunku wyjscia kabla.

Glowica

[~ pomiarowy

odczytujaca
ytujay \\—/ System L:—

Zioty pasek

7/

Rysunek 9-37 Okreslenie kierunku liczenia w przypadku systeméw pomiarowych

firmy Renishaw

Wskazéwka

Jezeli glowica odczytujaca jest mechanicznie potaczona z czescig pierwotng, kieru-
nek wyjscia kabla musi by¢ rézny. W przeciwnym przypadku dokona¢ odwrdcenia

wartosci rzeczywistej!
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9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1F)

Przewéd przyta- Ten wariant przytaczenia rozpowszechnit sie jako bardzo odporny na zaktécenia

czeniowy czujni- i powinien by¢ bezwarunkowo stosowany.
ka temperatury Gdy jest stosowany przyrostowy system pomiarowy, naped jest zgrubnie synchroni-
(= Dongle) zowany przy pomocy identyfikacji potozenia wirnika.
Przewéd )
l N\ przetwornika [—"T—
ccus | - —Cm L
X411-X416 | Linial
albo
X411 6FX2001-2CG00—xxxx (przyrostowy)
SIMODRIVE 6FX2002-2CHO00-xxxx (absolutny)
611D \
Naped A Przewdd sprzegajacy czujnika temperatury (Dongle)

7797 =

Kabel energetyczny

Rysunek 9-38 Przewod sprzegajacy czujnika temperatury (zalecany montaz standardowy)
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9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1FN3)
9.3.7 Potaczenie rownolegte silnikéw liniowych

Budowa mecha- Odstepy miedzy czesciami pierwotnymi silnikdw muszg zapewnia¢ takie samo poto-
niczna zenie faz EMK.

Wszystkie czesci pierwotne sg dlatego z takimi samymi fazami przytaczone réwnole-
gle do prostownika.

[
—
/ (0]
[ // \ \\
Czesc wtorna = ~| Czesc pierwotna

/ |
[ - / Wskazowka:
i

Taki sam kierunek wyjscia kabla

Ty: odstep par biegunéw (patrz MD1170)

ne2t
" N 01,2 ..
—
q (0} /
Cz s\émérna \ /
. Czesé pierwotna
Uktad Janusa XX mm +n » 27,
(przypadek m il
specjalny ]
potaczenia ) b
rownolegtego)
Wskazowka:
Rézne kierunki wyjscia kabla
™! odlegtos¢ par biegunéw (patrz MD1170), 1FN107x: Ty = 28.2 mm,
1FN11xx i IFN12xx: tv =36 mm
n: 0,12 ..
XX: wymiar staty (patrz arkusz danych producenta silnika)

Rysunek 9-40 Potgczenie rownolegte silnikéw liniowych (uktad Janusa, przypadek specjalny)
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Czujniki elek- Reakcja na czujniki temperatury moze np. nastepowac nastepujgaco:

tryczne i oka- s
. . czujnik temperatur
blowanie elek- J P y

tryczne (patrz
punkt 9.3.5) - silnik 2: nie przytaczony
(zwarty i potaczony z PE

- silnik 1: reakcja poprzez naped

. wytacznik termiczny albo PTC

- silnik 1§ 2: reakcja zewnetrzna

Liniat
CCu3
X411-X416
albo
Przewod sprzegajacy )
-Xa11 czujnika temperatury ReakCJta
SIMODRIVE Zeaneiznd
611D [
Naped A -
u2|v2|w2|PE S
=z g8
HI=
RS S
g1° £y
E=1F8 8.+
o0 e e o o
£ =
= =
> =] = s
£ =
5| = _%‘ & = = % %
S Wl I Al 8 5] ®] B
Kabel energetyczny T \I Kabel energetyczny
P—e S .
Silnik 1 Silnik2 | 1PN el

Rysunek 9-41 Okablowanie w przypadku rownolegle potgczonych silnikdw liniowych
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9.3.8 Pomiarowo-techniczna kontrola silnika liniowego

Dlaczego nalezy
mierzy¢é?

Sprawdzenie
kolejnosci faz U-
V-W

Gdy silnik liniowy zostat uruchomiony wedtug instrukcji i mimo to wystepuja niewyja-
$nialne komunikaty btedéw, wszystkie sygnaly muszg zostaé sprawdzone przy pomo-
cy oscyloskopu.

W przypadku rownolegle potagczonych czesci pierwotnych, EMK_U silnika 1 musi by¢
w fazie z EMK_U silnika 2. To samo dotyczy EMK_V i EMK_W.
Powinno to zosta¢ bezwarunkowo sprawdzone na drodze pomiarowo-techniczne;.

Sposaéb postepowania przy kontroli pomiarowo-technicznej:

. Roztaczy¢ zacisk 48 i 63 na module NE i zacisk 663 na panelu wsuwanego
regulaciji.
. Uwaga: odczeka¢ czas roztadowania obwodu posredniego!
. Odtaczyc¢ kabel energetyczny na napedzie.
Roziaczy¢ ewentualne potaczenie réwnolegte czesci pierwotnych.
. Przy pomocy opornikéw 1 kOhm utworzy¢ sztuczny punkt gwiazdowy.
U Tt
S_il_nik Vi :
liniowy W e
O . L [
1 kQ 1kQ 1kQ
EMK_W EMK_V EMK_U

Rysunek 9-42 Uktad do kontroli pomiarowo-technicznej

Przy dodatnim kierunku przesuwu kierunek fazy musi by¢ U-V-W.
Kierunek napedu jest wtedy dodatni, gdy czes$¢ pierwotna w stosunku do czesci wtor-
nej porusza sie przeciwnie do kierunku wyjscia kabla.

‘L gze?\.?v?)lna [ }—— Kierunek wyjscia kabla

Czesc wiorna (magnesy)

SIS SIS S S S SSS S SSSSSSSSSSSSS s

+
| Cze$é wiorna (magnesy) ‘ »
Czesc . .
pierwotna [J}—— Kierunek wyjscia kabla

S S S S S

Rysunek 9-43 Okreslenie pozytywnego kierunku napedu (pole wirujace w prawo)
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9.3 Silniki liniowe (silniki 1IFN1 i 1F)

Okreslenie kata Po przytaczeniu oscyloskopu naped musi najpierw wykonaé ruch przez znacznik

komutacji zerowy, tak by naped zostat zsynchronizowany.

Tek PreVu | I fo—— ] »-- m=—)
R S ANaanaaaasaans s YR TYY
. . ICh2/Phase V. i : @ 1.42v
... ZIN....... . .Ch3PhaseW.  ia: op.00s
- Ch1/PhaseU - : : ; i@ 83.4ms

[ IR SIS S
5 ‘Ch4 . \\ :
] ‘,,,-«.-“'W?m
Ch1| 0.0V  JCh2| 10.0V H|IO.I0m5 .A| Chi 7 200mv
Ch2[ 10.0V 1.00V 15 Feb 2000

il »~[40.4000ms 11:05:55

Rysunek 9-44 Okreslenie przesuniecie kata komutacji przez pomiar sity elektromoto-
rycznej (EMK) i znormalizowanego elektrycznego potozenia wirnika
poprzez DAU przy dodatnim kierunku ruchu napedu.

Definicja kanatéw (Chl ... Ch4):

. Ch1.: sita elektromotoryczna faza U do punktu gwiazdowego

. Ch2: sita elektromotoryczna faza V do punktu gwiazdowego

. Ch3: sita elektromotoryczna faza W do punktu gwiazdowego

. Ch4: znormalizowane elektryczne potozenie silnika poprzez sygnat pomiarowy
DAU

Wskazowka

Przy wybraniu sygnatu pomiarowego "Znormalizowane, elektryczne potozenie wirni-
ka" nalezy zmieni¢ wspotczynnik SHIFT z 7 na 8 a warto$¢ przesuniecie z -1,25 na -
2,5V.

Przy zsynchronizowanym napedzie réznica miedzy sitg elektromotoryczna/faza
U i elektrycznym potozeniem silnika powinna wynosi¢ maksymalnie +10°.

Jezeli réznica jest wieksza, pozycja znacznika zerowego musi na podstawie MD 1016
"COMMUNITATION_ANGLE_OFFSET" musi zosta¢ przesunieta programowo.
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9.4 Praca AM z silnikiem asynchronicznym

9.4.1 Opis

Praca AM

Regulacja

Zachowanie sie
po kasowaniu
impulséw

Funkcja AM umozliwia czystg pracg AM wzgl. prace mieszang HSA/AM.

Praca AM napedu SIMODRIVE 611 HSA stuzy do 4-kwadrantowej regulacji predkosci
obrotowe;j silnikbw asynchronicznych bez przetwornika predkosci obrotowej albo
potozenia wirnika. Praca AM umozliwia wyzsze wymagania pod adresem dynamiki
regulacji i zabezpieczenia przed utykiem niz w przypadku zwyktych napedoéw falowni-
kowych ze sterowaniem charakterystyka napiecie-czestotliwo$¢. W poréwnaniu

z napedami z przetwornikiem potozenia wirnika doktadnosé predkosci obrotowej jest
troche mniejsza i dlatego w zakresie mniejszych predkosci obrotowych nalezy pogo-
dzi¢ sie ze stratami w dynamice i rownomiernosci ruchu obrotowego.

Praca AM jest stosowana w silnikach standardowych, wysokoobrotowych silnikach
specjalnych, napedach wrzecion szlifierskich, przy wycinaniu i wyttaczaniu.

Poniewaz dynamika w pracy AM jest mniejsza niz w pracy HSA z przetwornikiem
predkosci obrotowej, jest dla polepszenia dynamiki prowadzenia wtaczone sterowanie
wstepne predkos¢ obrotowa - moment obrotowy - czestotliwos¢é. To sterowanie
wstepne jest aktywne tylko w pracy AM. Znajgc moment napedowy, przy uwzglednie-
niu aktualnego ograniczenia momentu i pradu jak tez obcigzenia, steruje ono po-
trzebnym momentem dla pozgdanej zmiany predkosci obrotowej optymalnie pod
wzgledem czasu. Przez to przy prawidtowym sparametryzowaniu zapobiega sie prze-
sterowaniu i polepsza dynamike prowadzenia.

Dla sterowania wstepnego momentem obrotowym mozna poprzez MD 1459:
TORQUE_SMOOTH_TIME sparametryzowaé czas wygtadzania. Regulator predkosci
obrotowej jest dla pracy AM ze wzgledu na mniejszg dynamike parametryzowany
poprzez wtasne dane maszynowe (MD 1451 i MD 1453).

W zakresie matych predkosci obrotowych, przy czystej pracy AM, ze wzgledu na
doktadnos¢ mierzonych wartosci i wrazliwos¢ metody na parametry, nie mozna juz
obliczy¢ rzeczywistej predkosci obrotowej, orientacji i strumienia rzeczywistego. Dla-
tego nastepuje przetagczenie na sterowanie pradem/czestotliwoscia. Prog przetacze-
nia jest parametryzowany poprzez MD 1466: SWITCH_SPD_OPEN_LOOP_AM, przy
czym jest realizowana histereza wynoszaca 5%. Aby rowniez w zakresie sterowanym
mac przyja¢ wysoki moment obcigzenia, prad silnika moze tutaj zosta¢ zwiekszony
przez MD 1458: DES_CURRENT_OPEN_LOOP_AM.

Przy kasowaniu impulséw i czystej pracy AM falownik nie ma zadnej informacji o
aktualnej rzeczywistej predkosci obrotowej silnika. Przy nastepnym zezwoleniu dla
impulséw musi by¢ najpierw szukana warto$¢ rzeczywista predkosci obrotowej. Po-
przez MD 1012: FUNC_SWITCH, bit 7 mozna sparametryzowag¢, czy szukanie ma sie
rozpoczg¢ przy zadanej predkosci obrotowej (bit 7 = 0) czy przy predkosci obrotowej
0 (bit7=1).

Przy zatrzymanym silniku i MD 1012: FUNC_SWITCH, bit 7 = 0 nalezy unika¢ przyto-
zenia duzej wartosci zadanej, zanim zostanie udzielone zezwolenie dla impulsow.
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Praca HSA/AM Funkcja AM umozliwia przetgczanie online z regulacji HSA na regulacje AM. Przetg-
czenie nastepuje automatycznie przy pomocy progu predkosci obrotowej. Predkos¢
obrotowa przetaczenia jest ustalana w MD 1465: SWICH_SPEED_MSD_AM.

- Czysta praca AM:
Sterowanie AM Regulacja AM MD 1465 = 0

MD 1465 MD 1466 Nmax

Czysta praca HSA
MD 1465 > npay
1
Nmax MD 1465

Praca mieszana:

HSA AM 0 < MD 1465 < Nay

MD 1465 Nmax

Rysunek 9-45 Zakresy pracy HSA/AM

Wskazéwka

W przypadku czystej pracy AM jest mozliwa praca bez przetwornika potozenia wirni-
ka. Poniewaz w tym przypadku powszechnie réwniez nie jest przytaczony odczyt
temperatury, musi w MD 1608: MOTOR_FIXED_TEMPERATURE zosta¢ wybrana
temperatura stata i odpowiednio nastawiony prég temperatury silnika w MD 1602:
MOTOR_TEMP_WARN_LIMIT. Przy pracy AM sg w MD 1100: PWM_FREQUENCY
dopuszczalne tylko czestotliwosci impulséw 4 i 8 kHz.

Tryby pracy W MD 1730: OPERATING_MODE sg wyswietlane tryby pracy.

Bit O: regulacja VSA
Bit 4: praca HSA

Bit 8: sterowanie AM
Bit 9: regulacja AM
Bit 12: praca U/F

Diawik Przy zastosowaniu wysokoobrotowych silnikéw specjalnych albo innych silnikéw
asynchronicznych o niskim rozproszeniu moze dla stabilnej pracy regulatora pradu
by¢ konieczne zastosowanie dtawika. Uwzglednienie dfawika w modelu pragdowym
nastepuje poprzez MD 1119: SERIES_INDUCTANCE.

Przelaczanie Przetaczanie gwiazda/tréjkat w pracy HSA moze w pracy AM by¢ réwniez uzywane
silnika do przetgczania miedzy dwoma fizycznie réznymi silnikami.
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Wskazowka

Przy przetaczaniu silnika MD 1401: MOTOR_MAX_SPEED

i MD: 2401: MOTOR_MAX_SPEED muszg mie¢ takg sama warto$¢ dla obydwu
silnikéw.

9.4.2 Uruchamianie silnikow standardowych

Wyb6ér silnika z
listy MLFT

Przetwornik

Reczne wprowa-
dzenie danych
silnika (silnik
obcy)

Dane z tabliczki
Znamionowej

Uruchamianie silnikéw (standardowych) asynchronicznych bez przetwornika predko-
$ci obrotowej i przetwornika potozenia wirnika albo uruchamianie silnikéw wrzecion
gtéwnych z przetwornikiem. Modut napedowy jest konfigurowany jako wrzeciono
(HSA) w zespole napedowym. Dalsze uruchamianie jako naped AM opisano ponizej.

Poprzez przycisk programowany Diagnoza \ Uruchomienie \ Dane maszynowe \
HSA mozna dotrze¢ do obrazu danych silnika / modutu mocy.

Przy pomocy przycisku programowanego Silnik/regulator i Wybér silnika jest udo-
stepniana lista MLFB dostepnych silnikéw. Wybor nastepuje przez zaznaczenie i
potwierdzenie wyboru przyciskiem programowanym OK (funkcja Obliczenie danych
regulatora jest przy tym obliczana automatycznie). Jezeli typ silnika nie znajduje sie
na liscie (silnik obcy), wéwczas dane zalezne od silnika / modutu mocy nalezy wpro-
wadzi¢ recznie.

Roéwniez pod Wybar silnika nastepuje wprowadzenie typu przetwornika i liczby jego
kresek. Jezeli ani w przypadku silnika 1 ani w przypadku silnika 2 nie ma przetworni-
ka, musi zosta¢ wybrany typ przetwornika "brak przetwornika".

Rowniez gdy nie ma przetwornika, musi jako liczba kresek przetwornika zosta¢ wpi-
sana sensowna wartos¢ (np. 2048).

Gdy wszystkie dane silnika sg znane (dane z tabliczki znamionowej i dane schematu
zastepczego), mozecie wprowadzi¢ odpowiednie parametry.

Jezeli sg znane tylko dane z tabliczki znamionowej silnika (dane producenta wg. DIN
VDE 0530, czes$¢ 1), wowczas poprzez zintegrowany program przeliczeniowy obli-
czane sg w przyblizeniu dane schematu zastepczego.

Tablica 9-17 Dane z tabliczki znamionowej do wprowadzenia

Nr MD Identyfikator Opis
MD 1103 MOTOR_NOMINAL_CURRENT prad znamionowy silnika
MD 1119 SERIES_INDUCTANCE indukcyjnos¢ diawika
MD 1129 POWER_FACTOR_COS_PHI cos ¢ wspditczynnik mocy
MD 1130 MOTOR_NOMINAL_POWER moc nominalna silnika
MD 1132 MOTOR_NOMINAL_VOLTAGE napiecie znamionowe silnika
MD 1134 MOTOR_NOMINAL_FREQUENCY czestotliwo$¢ znamionowa silnika
MD 1146 MOTOR_MAX_ALLOWED_SPEED max predkos$¢ obrotowa silnika
MD 1400 MOTOR_RATED_SPEED predkos¢ obrotowa silnika
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9.4 Praca AM z silnikiem asynchronicznym

Dane zastepczego Gdy dane schematu zastgpczego sg znane, mozna je wpisa¢ do nizej wymienionych

uktadu potaczen parametréw. Gdy dane schematu zastgpczego nie sg znane, wéwczas sg obliczane z
danych tabliczki znamionowej po nacisnieciu przycisku programowanego Oblicz
dane schematu zastepczego. Nastepujgce dane maszynowe sg wyposazane w
obliczone wartosci.

Tablica 9-18 Obliczone dane schematu zastepczego

Nr MD Identyfikator Opis

MD 1117 MOTOR_INERTIA moment bezwtadnosci silnika

MD 1135 MOTOR_NOLOAD_VOLTAGE napiecie pracy jatowej silnika

MD 1136 MOTOR_NOLOAD_CURRENT prad pracy jatowej silnika

MD 1137 STATOR_COLD_RESISTANCE opornos¢ stojana w stanie zimnym

MD 1138 ROTOR_COLD_RESISTANCE opornosc¢ wirnika w stanie zimnym

MD 1139 STATOR_LEAKAGE_REAKTANCE reaktancja rozproszenia stojana

MD 1140 ROTOR_LEAKAGE_REAKTANCE reaktancja rozproszenia wirnika

MD 1141 MAGNETIZING_REAKTANCE reaktancja pola gtbwnego

MD 1142 FIELD_WEAKENING_SPEED predkos¢ obrotowa poczatku
osfabienia pola

Okreslenie da- Przez nacisniecie przycisku programowanego Oblicz dane regulatora sg z danych

nych regulatora silnika (dane z tabliczki znamionowej i dane schematu zastepczego) obliczane dane
regulatora. Sg to w szczegdélnosci nastawy regulatora. Ewentualnie konieczne, do-
ktadne dopasowanie parametrow regulatora do maszyny moze zosta¢ p6zniej doko-
nane recznie.

Po obliczeniu danych regulatora praca AM jest uaktywniana przez wprowadzenie
predkosci obrotowej przetgczenia HSA/AM (MD 1465). Ponadto nalezy dla pracy AM
dopasowac nastepujgce MD:

. MD 1100: PWM_FREQUENCY
. MD 1602: MOTOR_ TEMP_WARN_LIMIT
° MD 1608: MOTOR_FIXED_TEMPERATURE

Nr MD Identyfikator Opis

MD 1451 SPEEDCTRL_GAIN_1_AM wzmocnienie P regulatora pred-
kosci obrotowej AM

MD 1453 SPDEECTRL_INTEGR_TIME_1_AM | czas nadazania regulatora pred-
kosci obrotowej AM

MD 1458 DES_CURRENT_OPEN_LOOP_AM | zakres AM sterowany wartoscig
zadang pradu

MD 1459 TORQUE_SMOOTH_TIME_AM stata czasowa wygtadzania mo-
mentu AM

MD 1465 SWITCH_SPEED_MSD_AM predkos¢ obrotowa przetaczenia
HSA/AM

MD 1466 SWITCH_SPD_OPEN_LOOP_AM predkos¢ obrotowa przetaczenia
regulacja/sterowanie AM
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9.4 Praca AM z silnikiem asynchronicznym

Wskazéwka

Gdy nastapi zmiana w danych silnika, obliczenie danych regulatora musi zosta¢
przeprowadzone ponownie.
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9.4 Praca AM z silnikiem asynchronicznym

9.4.3 Uruchamianie silnikdw obcych (samodzielne uruchamianie)

Samodzielne
uruchamianie

Warunki uru-
chamiania

9-184

Niebezpieczenstwo

Przy samodzielnym uruchamianiu naped uruchamia ruchy silnika, ktére siegajg do
jego maksymalnej predkosci obrotowej.

Funkcje wytaczenia awaryjnego musza przy uruchamianiu by¢ zdolne do dziatania.
Musza by¢ przestrzegane odnosne przepisy bezpieczenstwa, aby wykluczy¢ zagro-
zenia dla ludzi i maszyny.

Przy samodzielnym uruchamianiu jest obstugiwane sprzeganie asynchronicznych
silnikow obcych z systemem napedowym SIMODRIVE 611D.

Osobie uruchamiajgcej sa czesto znane tylko dane z tabliczki znamionowej silnika
(dane producenta wedtug DIN VDE 0530, czes¢ 1). Przy pomocy uwzglednionego od
w. opr. 3.0 narzedzia "obliczenie danych schematu zastepczego" sg z danych z ta-
bliczki znamionowej obliczane dalsze dane silnika.

Wynik obliczenia jest tylko zgrubnym oszacowaniem. Do polepszenia wyniku stuzy
funkcja samodzielnego uruchamiania.

Przy samodzielnym uruchamianiu wzorzec wartosci zadanej napiecia, pradu i pred-
kosci obrotowej jest przekazywany do silnika i z reakcji silnika sg wyciggane wnioski
dot. danych schematu zastepczego.

. Sa niezbedne zezwolenia dla impulséw i regulatora

. Samodzielne uruchamianie jest mozliwe w trybie HSA i AM.
W przypadku HSA rezygnuje sie z okres$lenia momentu bezwtadnosci.

. Przy przetaczaniu silnikow samodzielne uruchomienie moze zosta¢ przepro-
wadzone oddzielnie dla kazdego silnika, przy silnik musi by¢ wybrany poprzez
PLC. Podczas samodzielnego uruchamiania przetgczenie silnika jest zabloko-
wane
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Wykres przebie-
gu uruchamiania
silnikéw obcych

9.4 Praca AM z silnikiem asynchronicznym

Wprowadzenie danych z tabliczki
Znamionowe)

Czy dane
schematu
Zastepczego sa
Znane?

Wprowadzi¢ dane schematu
zastepczego

Obliczyé dane schematu
zastepczego

Czestotliwosé
przetaczenia MD x100
=4wzgl 8kHz ?

nie

MD x100 = 4 wzgl. 8 kHz

Obliczy¢ dane regulatora

Zapisaé dane inicjalizacyjne
i zresetowad NCK

Samodziglne uruchamianie
kroki 1-4

Obliczy¢ dane regulatora

Zapisac dane inicjalizacyjne
i zresetowaé NCK

Rysunek 9-46 Wykres przebiegu uruchamiania silnikéw obcych
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9.4 Praca AM z silnikiem asynchronicznym

9.4.4 Optymalizacja danych silnika kroki 1 do 4

Optymalizacja
przy pomocy
SIMODRIVEG611
digital IBN-Tool

Menu obstugowe
dla samodziel-
nego urucha-
miania AM/HSA

Parametryzacja

Wybor wrzeciona

Wybor kroku
optymalizaciji

9-186

Optymalizacja danych silnika jest obstugiwana przez narzedzie uruchomieniowe
SIMODRIVE 611 digital.

Po wybraniu "Optymalizacja danych napedu" jest wyswietlane menu, w ktérym w polu
wyboru :Nastawienia" moga by¢ kolejno wybierane i uruchamiane przyciskiem "Start"
nastepujace kroki optymalizacii:

1. Krok 1: okreslenie opornosci i reaktancji

2. Krok 2: doktadne dopasowanie pradu pracy jatowej, reaktancja pola gtbwnego
3. Krok 3: okreslenie predkosci poczatkowej ostabienia pola

4. Krok 4: okre$lenie momentu bezwtadnosci

Wynik krokéw optymalizaciji jest aktualnie wyswietlany na obrazie menu przy wymie-
nionych MD.

Do menu podstawowego do samodzielnego uruchamiania mozna dotrze¢ poprzez
przyciski programowane Napedy/Serwo/Samodzielna optymalizacja AM/HSA.

Samooptymalizacja AMHSA 0s: 3 Naped: 3

Optymalizacja Krok 3 (okreslenie poczatk. predkosci obrotowej oslabienia pola ) jl
Wybor silnika @ sinik 1 O silnik 2
r Yy stan Krotka i
Status nie aktywny gflm:f : . D
Wart. rzecz. predk. obr. 0.000 rl b lvf]rqe .ZPMF?OFI’;? oscia obrotowa
Wielkosé pradu 0.000 A Moi‘lhge ag!ariczerie_ przez aktus!ne
Wart. zad. napigcia 0.000 ¥ - o i’
1136 MOTOR_MOLDAD_CURRENT 6.19999981 A po | -1
1137 STATOR_COLD_RESISTANCE 0.73500001 Ohm po |
1138 ROTOR_COLD_RESISTANCE 0.50993939 Ohm po
11339 STATOR_LEAKAGE_REACTANCE 1.18700004 Ohm po |

IOpornoé{': wirnika w stanie zimnym

Rysunek 9-47 Obraz podstawowy samodzielnego uruchamiania AM/HSA

Wybor osi/wrzeciona moze nastapi¢ poprzez przyciski programowane Naped+ i Na-
ped - jak tez poprzez przycisk programowany Wybor bezposredni. Numery osi
i napedu sg pokazywane w ramach "samodzielnej optymalizacji AM/HSA".

Pozadany krok optymalizaciji jest wybierany w ramach "Nastawien" poprzez liste
"Optymalizacja”. Mozna wybieraé¢ pojedyncze albo wszystkie kroki optymalizaciji.
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Wybor silnika

Oblicz dane regu-
latora

Zapis inicjalizacji
+ NCK Power On

Widoki uzytkowni-
ka

Funkcje plikowe

Krok uruchomie-
niowy 1

Wykonanie kroku
1

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

9.4 Praca AM z silnikiem asynchronicznym

Pozadany silnik jest wybierany w ramach "nastawien" wyboru silnika. Pola wyboru
"Silnik 1" wzgl. "Silnik 2" moga, gdy w polu znajduje sie kursor, by¢ uaktywniane
przyciskiem Toggle.

Jest udostepniana lista danych maszyny, na ktérej mozna bezposrednio wprowadzaé¢
wzgl. przeczyta¢ dane schematu zastepczego.

W ramach "aktualnego stanu" i "krétkiej informac;ji" jest wyswietlany status funkcji
(aktywna, nie aktywna) i krok uruchomienia.

Po nacisnieciu tego przycisku programowanego jest wyprowadzana wskazowka
ostrzegawcza do "Oblicz dane regulatora”. Mozna wowczas funkcje

. uruchomic
. anulowac albo
. poprzez przycisk programowany Pomoc wyswietli¢ dalsze informacje na temat

dziatania "obliczenia danych regulatora”.

Wybor osi / wrzeciona moze nastgpi¢ poprzez przyciski programowane Naped + i
Naped - jak tez przycisk programowany Wybor bezposredni. Numer osi i numer na-
pedu sg wyswietlane w ramach "Samodzielnej optymalizacji AM/HSA".

Nastepuje przetaczenie na obraz "Widoki uzytkownika". Powrot jest mozliwy tylko
przy pomocy przycisku programowanego RECALL.

Jest wybierany obraz do tadowania/kasowania/zapisywania danych maszynowych
HSA.

Okreslenie opornosci i reaktancji silnika i polepszonej wartosci pradu biegu jatowego.

Wskazowka
. Przy tym pomiarze silnik nie jest poruszany.
. Nadzér nie jest mozliwy, poniewaz w przypadku AM nie ma przetwornika.

Warunki brzegowe

. Silnik nie moze porusza¢ sie podczas tego pomiaru. Ewentualnie powtérzy¢
ten krok.
Dtawik wpisany w MD x119: SERIES_INDUCTANCE.
Czestotliwos¢ impulséw falownika = 4 kHz wzgl. 8 kHz
(MD 1100: PWM_FREQUENCY)

. MD x238: CURRENT_LIMIT = 150% dla pomiaru wzgl. maksymalnie mozliwa
wartos¢. Uwzgledni¢ granice obcigzenia uzwojenia silnika.

Krok 1 jest uruchamiany przyciskiem programowanym Start i przyciskiem NS-Start.
Na czas trwania kroku uruchomieniowego jest wyswietlany aktualny stan.

Biezaca optymalizacje mozna anulowaé przyciskiem programowanym Stop albo
przez RESET.

9-187

SINUMERIK 810D Instrukcja uruchomienia (IAC) - wydanie 11.02



9 Dopasowanie danych maszynowych 11.02

9.4 Praca AM z silnikiem asynchronicznym

Zmienione dane
maszynowe

Uruchomienie
krok 2

Wykonanie kroku
2

Zmienione dane
maszynowe

Uruchomienie
krok 3

Wykonanie kroku
3

9-188

Sa obliczane / zapisywane nastepujgce dane maszynowe:
MD x136: MOTOR_NOLOAD_CURRENT

MD x137: STATOR_COLD_RESISTANCE

MD x138: ROTOR_COLD_RESISTANCE

MD x139: STATOR_LEAKAGE_REACTANCE

MD x140: ROTOR_LEAKAGE_REACTANCE

MD x141: MAGNETIZING_REACTANCE

Okreslenie pradu pracy jatowej i reaktancji pola gtéwnego.

Prad pracy jatowej jest tak nastawiany, by przy nominalnej predkosci obrotowej na
zaciskach silnika byto napiecie pracy jatowe;.

Niebezpieczenstwo

Silnik jest przyspieszany z dodatnim kierunkiem wirowania pola az do nominalnej
predkosci obrotowej.

Krok 2 jest uruchamiany przyciskiem programowanym Start i przyciskiem NC-Start.
Na czas trwania kroku uruchomieniowego jest wyswietlany aktualny stan.

Biezaca optymalizacje mozna anulowaé przyciskiem programowanym Stop albo
przez RESET.

Sa obliczane / zapisywane nastepujgce dane maszynowe:
. MD x136: MOTOR_NOLOAD_CURRENT
. MD x141: MAGNETIZING_REACTANCE

Okreslenie predkosci obrotowej poczatku ostabienia pola.

Przy pracy z predkoscig obrotowg poczatku ostabienia pola i przy napieciu obwodu
posredniego Uz jest nastawiane napiecie wyjsciowe falownika 380V.

Gdy Uzk < 600 V, napiecie wyjsciowe falownika jest zmniejszane o wspotczynnik Uzk
/ 600 V.

Niebezpieczenstwo

Silnik jest przyspieszany z dodatnim kierunkiem wirowania pola az do predkosci obro-
towej poczatku ostabienia pola, co najwyzej jednak do aktualnie dziatajacego ograni-
czenia predkosci obrotowe;.

Krok 3 jest uruchamiany przyciskiem programowanym Start i przyciskiem NC-Start.
Na czas trwania kroku uruchomieniowego jest wyswietlany aktualny stan.

Biezaca optymalizacje mozna anulowaé przyciskiem programowanym Stop albo
przez RESET.
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Zmienione dane
maszynowe

Uruchomienie
krok 4

Wykonanie kroku
4

Zmienione dane
maszynowe

Bledy przy sa-
modzielnym uru-
chamianiu
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9.4 Praca AM z silnikiem asynchronicznym

Jest obliczana / zapisywana nastepujgca dana maszynowa:
. MD x 142: FIELD_WEAKENING_SPEED

Okreslenie momentu bezwtadnosci

Moment bezwladnosci sg tak nastawiane, by przy przyspieszaniu do maksymalnej
predkosci obrotowej w regulatorze predkosci obrotowej nie powstawata sktadowa I.

Niebezpieczenstwo

Silnik jest z dodatnim kierunkiem wirowania pola wielokrotnie przyspieszany do mak-
symalnej predkosci obrotowe;j.

Wskazéwka

Ten krok odpada przy wykonywaniu samodzielnego uruchamiania w pracy HSA.

Warunki brzegowe

. Jezeli w pdzniejszej pracy bedzie wystepowaé godny wspomnienia moment
bezwtadnosci obcigzenia, krok ten powinien zosta¢ przeprowadzony ze sprze-
gnietym obcigzeniem.

Krok 4 jest uruchamiany przyciskiem programowanym Start i przyciskiem NC-Start.
Na czas trwania kroku uruchomieniowego jest wyswietlany aktualny stan.

Biezacq optymalizacje mozna anulowaé przyciskiem programowanym Stop albo
przez RESET.

Jest obliczana / zapisywana nastepujgca dana maszynowa:

. MD x 117: MOTOR_INERTIA

Wystepujace btedy podczas przebiegu samodzielnego uruchamiania prowadzg do
anulowania funkcji. Po skorygowaniu przyczyny krok musi zostaé powtérzony.

Literatura IDA/ Instrukcja diagnostyczna SINUMERIK 840/810D/FM-NC
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9.4 Praca AM z silnikiem asynchronicznym

9.4.5 Komunikaty przy samodzielnym uruchamianiu

Przy starcie albo podczas przebiegu funkcji samodzielnego uruchamiania mogg wy-
stapi¢ nastepujace komunikaty btedéw:

. Krok uruchomieniowy (chwilowo) nie dopuszczalny
Zostat wybrany krok samodzielnego uruchomienia, ktéry jest nie zdefiniowany
albo w chwilowym stanie roboczym jest niedopuszczalny.

. Jest wymagana czestotliwo$é impulséw 4kHz wzgl. 8kHz
W przypadku kroku 1 jest zadana czestotliwos¢ falownika 4kHz wzgl. 8kHz
(MD x 100: PWM_FREQUENCY).

. Brak zezwolenia dla regulatora i impulséw

. Wartos$é zadana predkosci obrotowej < >0
Poprzez NC albo generator funkcji zadano warto$¢ zadana.

. Przetaczenie silnika jest aktywne
Przy starcie identyfikacji byto wiasnie przeprowadzane przefgczanie silnika.

. Indukcyjnos$é rozproszenia <0
Dla indukcyjnosci rozproszenia okreslono warto$¢ < 0.
Przyczyna tego moze by¢ nieprawidtowy wpis dla diawika
(MD x 119: SERIES_INDUCTANCE).

. Aktywnos$¢ pracy U/F
Gdy jest wybrana praca U/F (MD 1014: UF_MODE_ENABLE=1) nie moze zo-
sta¢ przeprowadzone samodzielne uruchamianie.

. Jest wybrany nieprawidtowy silnik
Silnik wybrany poprzez MMC nie odpowiada silnikowi poprzez PLC (stowo ste-
rujgce/stowo statusu)

. Nmax zbyt mate dla pomiaru
Dla kroku samodzielnego uruchamiania musi by¢ realizowana predkosc¢ obro-
towa, ktora jest wieksza niz aktualnie sparametryzowana maksymalna pred-
kos¢ obrotowa (MD x 146: MOTOR_MAX_ALLOWED_SPEED).

. Predkos$¢ obrotowa przelgczania sterowania jest za duza
Przy okreslaniu "predkosci obrotowej poczatku ostabienia pola” nie mozna byto
przy czystej pracy AM, ze wzgledu na wysoka predkos¢ obrotowg przetacze-
nia, pracowac z regulacjg predkosci obrotowej
(MD x466: SWITCH_SPD_OPEN_LOOP_AM).
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9.4.6 Dane maszynowe

9.4 Praca AM z silnikiem asynchronicznym

1451 | SPEEDCTRL_GAIN_1_AM Odsylacz: -
Wzmocnienie P regulatora predkosci obrotowej AM Dotyczy: Stopien ochrony:
AM 2/4

Jednostka:" Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:

Nms/rad 0.3 0.0 100 000.0 float natychmiast
Wprowadzenie wzmocnienia P obwodu regulacji predkosci obrotowej w pracy AM
wzgl. automatyczna parametryzacja (inicjalizacja) poprzez czynnos¢ obstugowg Ob-
licz dane regulatora.

1453 | SPDCTRL_INTEGR TIME_1_AM Odsytacz: -

Czas nadazania regulatora predkosci obrotowej AM Dotyczy: Stopien ochrony:

Jednostka:" Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:

ms 140.0 0.0 500.0 float natychmiast

6 000.0

(od w. opr. 4.2)
Wprowadzenie czasu nadgzania regulatora predkosci obrotowej w pracy AM wzgl.
automatyczna parametryzacja (inicjalizacja) poprzez czynnos¢ obstugowg Oblicz
dane regulatora.

1458 | DES_ CURRENT OPEN_LOOP_AM Odsytacz: -

Praca AM sterowana wielkoscig zadang pradu Dotyczy: Stopien ochrony:
AM 2/4

Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:

% 90.0 0.0 150.0 float natychmiast
Przy czystej pracy AM (MD 1465 = 0) praca nastepuje ponizej predkosci obrotowej
przetgczenia (MD 1466) ze sterowaniem prgdem - czestotliwoscig. Aby przyjaé duzy
moment obcigzenia, mozna przy pomocy MD 1458 zwiekszy¢ prad silnika w tym
zakresie. Wielkos¢ zadana odnosi sie w procentach do pradu znamionowego silnika
(MD 1103). Prad jest ograniczany do 90% wartosci granicznej pragdu (MD 1238).

1459 | TORQUE_SMOOTH_TIME_AM Odsytacz: -

Stata czasowa wygtadzania momentu AM Dotyczy: Stopien ochrony:

Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:

ms 4.0 0.0 100.0 float natychmiast

W pracy AM jest ze wzgledu na matg dynamike realizowane sterowanie wstepne
predkos¢ obrotowa - moment obrotowy - czestotliwosé. Przy pomocy MD 1459 jest
wygtadzana wartos¢ sterowania wstepnego dla momentu obrotowego.

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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9.4 Praca AM z silnikiem asynchronicznym

1465 | SWITCH_SPEED MSD_AM Odsytacz: -
Predkos¢ obrotowa przetaczenia HSA/AM Dotyczy: Stopien ochrony:
HSA/AM 2/4

Jednostka:" Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:

1/min 50 000.0 0.0 100 000.0 FLOAT natychmiast
Powyzej nastawionej tutaj predkosci obrotowej naped pracuje w pracy AM.
n=0 — czysta praca AM
0 <n<mmpax — praca mieszana HSA/AM
N > Nmax — tylko praca HSA
Gdy jest wybrana praca AM, sg dopuszczalne tylko czestotliwosci impulséw (MD
1100) 4 kHz i 8 kHz.
MD 1465 jest przy czynnosci obstugowej Oblicz dane regulatora wstepnie nasta-
wiana na 0, gdy w MD 1011.5 system pomiarowy silnika wpisano "nie".

1466 | SWITCH _SPD_OPEN_LOOP_AM (SW 3.1 or higher) Odsytacz: -

Predkos¢ obrotowa przetaczenia regulacja - sterowanie Dotyczy: Stopien ochrony:
HSA/AM 2/4

Jednostka:" Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:

obr/min 300.0 150.0 100 000.0 FLOAT natychmiast
Przy czystej pracy AM (MD 1465=0) ponizej tutaj nastawionej predkosci obrotowej
praca odbywa sie ze sterowaniem prad-czestotliwosé. MD 1466 jest wstepnie nasta-
wiana przy czynnosci obstugowej Oblicz dane regulatora.
Dalej idace informacje patrz
Literatura /FBA/ Funkcje napedu, DE1 Rozszerzone funkcje napedu
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9.5 Wrzeciono permanentnie wzbudzone
9.5 Worzeciono ze statym wzbudzeniem

9.5.1 Opis

Wrzeciono ze statym wzbudzeninem (PE-HSA) jest specjalnie skonstruowanym silni-
kiem synchronicznym (podobnym do silnikdw VSA) o wysokiej indukcyjnosci tworni-
ka.

Przez ostabienie pola magnetycznego statego wzbudzenia twornika sg uzyskiwane
wysokie predkosci obrotowe dla potrzeb pracy wrzeciona (podobnie do ostabienia
pola w przypadku silnikbw asynchronicznych).

Zalety PE-HSA to:
. wyzsza gestosé mocy

. praktyczny brak strat w wirniku a przez to mniejsze wydzielanie ciepta przez
cafq konstrukcje silnika.

-
d 4 MD 1142: FIELD_WEAKENING_SPEED

I > n

MD 1136: MOTOR_NOLOAD CURRENT

Rysunek 9-48 Charakterystyka ostabienia pola

9.5.2 PE-HSA z danymi modutu mocy HSA

Uruchomienie PE-SA jest przeprowadzane z typem napedu SRM silnik rotacyjny
synchroniczny).

Przy wyborze modutu mocy sa teraz oprocz danych modutu mocy VSA

. MD 1108 prad graniczny termistora modutu mocy
MD 1111 prad znamionowy modutu mocy

sg dodatkowo wstepnie nastawiane dane modutu mocy HSA dla pracy PE-HSA (MD
1015=1):

. MD 1175 (odpowiada MD 1108 w przypadku typu napedu ARM)
MD 1176 (odpowiada MD 1109 w przypadku typu napedu ARM)
MD 1177 (odpowiada MD 1111 w przypadku typu napedu ARM)

Przy pracy PE-HSA (MD 1015=1) dane maszynowe MD 1175, MD 1176 i MD 1177
muszg zawiera¢ obowigzujgce wartosci. W przeciwnym przypadku ukazuje sie komu-
nikat btedu 301719: :Dane modutu mocy niekompletne".
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9 Dopasowanie danych maszynowych 11.02

9.5 Wrzeciono permanentnie wzbudzone

Te dane sa w ramach ponownego uruchomienia nastawiane wstepnie przez wybor
modutu mocy.

Aby umozliwi¢ prace PE-HSA (MD 1015=1) z modutem mocy 120A, ten modut zostat
przyjety do wyboru modutu mocy VSA z numerem kodowym modutu 18H.

W pracy VSA (MD 1015=0) jest w przypadku tego modutu mocy wyprowadzany alarm
napedu 30718 "nie obowigzujgca kombinacja silnik/modut mocy".

9.5.3 Parametry regulacji

Gdy udostepniono PE-HSA (MD 1015) i wybrano silnik poprzez obraz listowy, naste-
puje przy pomocy funkcji "oblicz dane regulatora” wstepne nastawienie nastepuja-
cych danych maszynowych:

MD 1147: SPEED_LIMIT
MD 1401: MOTOR_MAX_SPEED

MD 1403: PULSE_SUPPRESSION_SPEED
MD 1404: PULSE_SUPPRESSION_DELAY
MD 1405:MOTOR_SPEED_LIMIT[n]

MD 1606: SPEEDCTRL_LIMIT_THRESHOLD
MD 1610: DIAGNOSIS_ACTIVATION_FLAGS
MD 1612: ALARM_REACTION_POWER_ON
MD 1613: ALARM_REACTION_RESET.

9.5.4 Przetworniki

Typy przetworni-

kéw

Synchronizacja
potozenia wirni-
ka

9-194

Moga by¢ stosowane nastepujace typy przetwornikéw:
. przetwornik przyrostowy
. przetwornik absolutny (np. EQN 1325)

. przetwornik na kole zebatym

. Przetworniki muszg dawac informacje o pozycji.
Potozenie wirnika jest synchronizowane po rozruchu.

. W przypadku przetwornikow bez $ciezki pozycji (np. przetwornik na kole zeba-
tym) musi by¢ uaktywniona identyfikacja potozenia wirnika.

Literatura /IDG1/, Identyfikacja potozenia wirnika
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11.02

9 Dopasowanie danych maszynowych

9.5 Wrzeciono permanentnie wzbudzone

9.5.5 Dane maszynowe

1015 | PEMSD_MODE_ENABLE Odsytacz: -
Uaktywnienie PEHSA Dotyczy: Stopien ochrony:
VSA/HSA 2/2
Jednostka:" Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
- 0 0 1 FLOAT Power On
DWORD
Bit 0 Funkcja PE-HSA 0: funkcja nie aktywna
1: funkcja aktywna
1136 | MOTOR_NOLOAD CURRENT Odsytacz: -
Prad pracy jatowej silnika Dotyczy: Stopien ochrony:
VSA/HSA 2/4

Jednostka:" Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:

A (ef.) 0.0 0.0 500.0 FLOAT natychmiast
Prad jatowy jest wpisywany przez wybor silnika z listy silnikow albo nastawiany we-
diug arkusza danych producenta silnika. Jezeli producent nie podat danych na temat
pradu jatowego, mozna go obliczy¢ wedtug nastepujacego wzoru:

MD 1136 = MD 1114 x 60 [sec] / (1000 V3 x MD 1112 x MD 1116)
MD 1112: NUM_POLE_PAIRS
MD 1114: EMF_VOLTAGE
MD 1116: ARMATURE_INDUCTANCE
1142 | FIELD WEAKENING_SPEED Odsytacz: -
Predkos¢ obrotowa poczatku ostabienia pola Dotyczy: Stopien ochrony:
VSA/HSA 2/4

Jednostka:" Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:

obr/min 0.0 0.0 50 000.0 FLOAT natychmiast
Predkos¢ obrotowa poczatku ostabienia pola jest wpisywany przez wybor silnika
z listy silnikbw albo wedtug arkusza danych producenta silnika.

Jezeli producent nie podat danych, predkosé poczatku mozna obliczy¢ wedtug naste-
pujacego wzoru:
MD 1142 =380 V x 1000 [obr/min] / MD 1114
MD 1114: EMF_VOLTAGE
© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 9-195
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9 Dopasowanie danych maszynowych 11.02

9.5 Wrzeciono permanentnie wzbudzone

Notatki
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Praca testowa osi i wrzeciona 10

10.1 Warunki
Zezwolenia dla Aby ruchy w osiach mogty by¢é wykonywane ze sterowania, muszg zosta¢ doprowa-
osi dzone sygnaly do zaciskow zezwolenia na napedzie i zosta¢ nastawione bity zezwo-

lenia na interfejsie.

Zezwolenia na _ o
napedzie 112 | nie ustawianie
I e VY
| 63 | zezwolenie dla impulséw
9 | rav IIRF module
|: 64 | zezwolenie dla napedu
9 +24 V
I: 48 | start obwodu posredniego
9 +24 V
|: 663 | zezwolenie dla impulséw
5 124V SINUMERIK 810D
Literatura: /PJU/, Instrukcja projektowania, Falowniki

Ostrzezenie

Mimo polecenia "blokada osi" poprzez zacisk 663 moga na zaciskach wyjsciowych
sterowania napedem wystgpi¢ niebezpieczne napiecia.

Polecenie "blokada osi" poprzez zacisk 663 nie nadaje sie do rozdzielania elektrycz-
nego albo jako urzadzenie do wytaczania napeddw.

Zezwolenia po- Na interfejsie PLC dla osi wzgl. wrzeciona musza zosta¢ udostepnione nastepujace
przez interfejs sygnaly: _
PLC NST "zezwolenie dla regulatora” (DB31, ... DBX2.1)

NST "zezwolenie dla impulséw" (DB31, ... DBX21.7)

NST “system pomiaru potozenia 1 albo 2" (DB31, ... DBX1.5, DBX 1.6)

Nastepujacych sygnatéw na interfejsie nie wolno nastawi¢, poniewaz powodujg one
zablokowanie ruchu:

NST “przetacznik korekcyjny posuwu/wrzeciona” (DB31, ... DBBO) nie na 0%

NST “blokada osi/wrzeciona” (DB31, ... DBX1.3)

NST “tryb nadgzania” (DB31, ... DBX1.4)

NST “pozostata droga / reset wrzeciona” (DB31, ... DBX2.2)

NST “posuw stop/wrzeciono stop” (DB31, ... DBX4.3)

NST “blokada przyciskéw ruchu” (DB31, ... DBX4.4)

NST “blokada przetwornika rozruchu” (DB31, ... DBX20.1)
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10 Praca testowa 0si i wrzeciona
10.1 Warunki

Literatura: [FB1/, A2, "Rbézne sygnaly interfejsowe i funkcje"
Sygnaly interfejsowe od i do osi/napedu.

Wylaczniki kran- Nastawienie sprzetowych wytacznikéw krancowych i kontrola sygnatéw interfejso-
cowe wych:

. sprzetowy wytacznik krancowy PLUS
DB31, ... DBX12.1

. sprzetowy wylgcznik krancowy MINUS
DB31, ... DBX12.0

Literatura: [FB1/, A3, "Nadzory osi, obszary ochrony"
Nadzory ograniczen statycznych
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11.02

10 Praca testowa osi i wrzeciona

10.2 Pracatestowa osi

10.2 Praca testowa osi

Whybra¢ rodzaj pracy JOG
i wykonaé ruch w osi

Czy 08 Nie

wykonuje ruch?

Sprawdzenie zezwolen na napedzie

Modut NE:
64 (zezwolenie dla napedu)

48 (start obwodu posredniego)

Modut VSA: 663 (zezwolenie dla impulséw)
Sprawdzenie sygnaléw interfejsowych (DB 31, ...
DBBO Przelacznik korekcji posuwu
DBX1.7 Korekcja dziala

DBX1.5M1.6 System pomiaru polozZenia 1/2
DBX1.4 Sledzenie

DBX1.3 Blokada osi

DBX2.2 Skasowanie pozostalej drogi
DBX2.1 Zezwolenie dla regulatora
DBX4.3 Posuw stop / wrzeciono stop
DBX5.0-5.5 JOG-INC

DBX4.6/4.7 Przyciski ruchu

DBX20.1 HLGSS (naped)

DBX21.7 Zezwolenie dla impulséw (611D)

Sprawdzenie danych maszynowych

MD 32000-32050 Predkosci
MD 36000-36620 MNadzory
MD 32110 Znak wartosci rzeczywistej

Wyswietlenie serwisowe

Zacisk 63 (zezwolenie dla impulséw)

Czy

kierunek
ruchu jest

Sprawdzié MD 32100: AX_MOTION_DIR

prawidlowy?

Tak

Zadanie drogi 10 mm

Ocena

drogi
w porzadku?

Sprawdzi¢ MD 31000 — 31080 (dopasow. przetworn.)
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10 Praca testowa 0si i wrzeciona

10.2 Praca testowa 0si

0,

Ruch posuwem
1000 mm/min

I
Ruch

przesuwem
szybkin

Alarm?

Uchyb
nadazania
w porzadku?

Tak

Zinterpretowac alarm i sprawdzic dane
maszynowe do dopasowania predkosci

Sprawdzenie

MD 32200 ( wspolczynnik Ky)

MD 32410 (stala czasowa ograniczenia szarpniecia
MD 32910 (dopasowanie dynamiki)

MD 31050/31060 (przekladnia obcigzenia)

MD 32610 (sterowanie wyprzedzajace

MD 1401 (max uzytkowa predkos¢ obrotowa silnika

MD dla dopasowania predkosci

10 - 200

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 810D Instrukcja uruchomienia (IAC) - wydanie 11.02



11.02 10 Praca testowa osi i wrzeciona

10.3 Test wrzeciona

10.3 Test wrzeciona

Udzieli¢ zezwolenia dla Sprawdzenie zezwolen na napedzie
wrzeciona (zezwolenie dla . . ;.
regulatora NZ, zezwolenie ha Modut NE 63 zezwo!en‘[e dla impulsow
napedzie) 64 zezwolenie dla napedu
48 start obwodu posredniego
Zadaé predkoéé obrotowa Modut napgdowy 663 zezwolenie dla impulsow
np. zaprogramowaé M3 S100 Sprawdzenie sygnatow interfejsowych (DB31, ...)
DBBO Korekcja wrzeciona
DBX1.7 Korekcja dziata
DBX1.5/DBX1.6 System pomiaru pofozenia 1/2
DBX1.3 Blokada osi/wrzeciona
DBX2.1 Zezwolenie dla regulatora
DBX16.7 Skasowanie wartosci S
DBX3.6 Ograniczenie predkoci / predkosci
obrotowej wrzec. i MD 35160
- DBX4.3 Posuw stop / wrzeciono stop
DBX20.1 HLGSS
DBX2.2 Zreset. wrzeciona przy MD 35050=1
DBX21.7 Zezwolenie dla impulsow
Sprawdzenie danych maszynowychi nastawczych
Czy wrzeciono Nie MD 35100-35150 Ogranicz. predk. obrot. wrzeciona
wiruje? ~] MD 36200 AX_VELO_LIMIT
SD 41200 JOG_SPIND_SET_VELO
SD 43220 SPIND_MAX_VELO_G26
SD 43210 SPIND_MIN_VELO_G25
Wyswietlenie serwisowe

Czy
kierunek ruchu
jest prawidlowy?

Zmieni¢ MD 32100 AX_MOTION_DIR

Tak

Zadanie predkosci obrotowej
100 1/min

Czy
predkosc
obrotowa

rzeczywista

= zadanej?

Sprawdzic MD 31000 — 31080 (dopasow. przetworn.)
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10 Praca testowa 0si i wrzeciona

10.3 Test wrzeciona

Przelaczyc stopien
przekladni

Mie

NST
"Wrzeciono

w Zakresie
Zadanym"

Czy
przetestowano
wszystkie stopnie
przekladni 7

Pozycjono-
wac wrzeciono?

Nie

Sprawdzenie danych maszynowych i sygnaléw interfejs.
MD 35110-35140 Predkosci obrotowe dla stopni przektadni
MD 35150 Tolerancja predkosci obrotowej wrzeciona
NST "Rzeczywisty stopien przekladni” (DB31, ... DBB16)

NST "Wybor zestawu parametrow napedu” (DB31, ... DBB21)
NST "Zadany stopien przekladni”" (DB31, ... DBB82)
NST "Aktywny zestaw parametrow napedu (DB31, ... DBB93)

Czy

pozycja jest
uzyskivwana z wyso-
kiej predkosci obroto-
wej i z postoju?

Przelaczyc stopien
przekladni

Czy
przetestowano
wszystkie
stopnie
przekiadni?,

Sprawdzenie danych maszynowych

MD 36000 Zatrzymanie dokladne zgrubnie

MD 36010 Zatrzymanie dokladne dokladnie

MD 32200 Wspélczynnik Ky

MD 35210 Przyspiesz. w zakresie regul. polozenia
MD 35300 Predkos¢ obrotowa wylaczenia

MD 36300 Czestotliwosé graniczna przetwornika

Sprawdzenie dopasowania przetwornika
Sprawdzenie synchronizacji wrzeciona(MD 34200)

10 - 202
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Optymalizacja napedu przy pomocy 11

IBN-Tool

11.1 Wskazowki uzytkowe

Dziedzina zasto-
sowania

Funkcje pomia-
rowe

Wyprowadzenie
sygnatu analo-
gowego

Analiza FFT (ana-
liza Fouriera)

Zapisanie wyni-
kow pomiaru

Oprogramowanie uruchomieniowe IBN-Tool stuzy do konfiguracji i parametryzacji
napedu w przypadku SINUMERIK 810D wzgl. 840D.

Przy pierwszym uruchamianiu umozliwia ono wprowadzenie konfiguracji napedow jak
tez ich parametryzacje przy pomocy standardowych zestawdéw danych zaleznych od
kombinacji mocy napedu / modutu mocy. Dane napedu i regulacji moga ponadto by¢
archiwizowane na PG wzgl. PC.

Ponadto dla celéw optymalizaciji i diagnozy sa do dyspozycji dalsze srodki pomocni-
cze.

Funkcje pomiarowe umozliwiajg ocene na ekranie waznych parametréw obwodu
regulacji predkosci obrotowej i obwodu regulacji potozenia jak tez regulacji momentu
w obszarze czasu i czgstotliwosci bez zewnetrznych srodkéw pomiarowych.

Wszystkie wazne sygnaty regulacji potozenia, predkosci obrotowej i momentu dajg
sie poprzez gniazdka pomiarowe na 810D (regulacja 611D) réwniez wyprowadzi¢ na
przyrzady zewnetrzne (np. oscyloskop, rejestrator sygnatéw) przy pomocy konfigura-
cji DAU.

Oprécz zwyktego sposobu postepowania, polegajgcego na optymalizacji danych
maszynowych obwodu regulacji na podstawie narastania sygnatu, a wiec przebiegow
czasowych, zintegrowana analiza Fouriera (FFT) jest szczeg6lnie wydajnym $rod-
kiem do oceny nastawienia obwodu regulacji a ponadto rowniez do analizy wtasciwo-
Sci mechaniki. Ten $rodek jest stosowany gdy

. niespokojne przebiegi sygnatdéw pradu, predkosci obrotowej albo potozenia
pozwalajg przypuszczaé, ze wystgpig problemy,

. w obwodzie regulacji predkosci obrotowej mozna uzyskac tylko dtugie czasy
wzrostu.

Literatura: /FBA/, DD2, obwdd regulacji predkosci obrotowej

Wykresy pomiaréw mozna archiwizowac¢ poprzez funkcje plikowe a przez to nadajg
sie one réwniez do dokumentowania nastawienia maszyny jak tez do utatwienia dia-
gnozy zdalnej.
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11 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

11.1 Wskazowki uzytkowe

11.1.1 Warunki systemowe

Wymogi sprze- Oprogramowanie uruchomieniowe stawia nastepujace wymagania sprzetowe:
towe . PG/PC kompatybilny z IBM® AT z mikroprocesorem DX486, np. SIMATIC PG
740
. Pamie¢ gtéwny co najmniej 4 MB

. Stacja dyskietek (3 1/2 wzgl. 5 1/4 cala)
. Dysk twardy do przechowywania danych

. Monitor monochromatyczny wzgl. kolorowy (VGA)
. Klawiatura

. Interfejs MPI

. Mysz

. Kabel taczacy MPI

Wymogi progra-  Konfiguracja oprogramowania

mowe . Narzedzie uruchomieniowe od wersji 1.0:

otoczka graficzna WINDOWS™ od wersji 3.1

. Narzedzia uruchomieniowe IBN-Tool od wersji 3.6:
WINDOWS™ 95 + Step 7 wersja = 2.1

11.1.2 Instalacja

Prosze uwzgledni¢ dostarczony plik Read Me.

Aby zainstalowa¢ oprogramowanie, nalezy postepowaé nastepujaco:

Warunek Obszar pamieci karty MPI musi zosta¢ wykluczony z uzywania przez menedzera
pamieci (pliki: pliki: CONFIG.SYS, SYSTEM.INI).

Wywotanie Wiozy¢ do stacji pierwszg dyskietke instalacyjna i przy pomocy menedzera narzedzi
WINDOWS™ uruchomié¢ plik SETUP.BAT. Program instalacyjny wzywa uzytkownika
w drodze dialogu do wszystkich dalszych wprowadzeh danych wzgl. do zmiany dys-
kietki.
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11.02 11 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool
11.1 Wskazowki uzytkowe

11.1.3 Uruchomienie programu

Wywotanie pro- W grupie programéw uruchomcie.

gramu

Nastawienie in- Nastawic¢ interfejs MPI na pulpicie obstugi na 187.5 kBaud (Uruchomienie\HMI\Pulpit
terfejsu MPI obstugi).

Gdy nie zostanie stworzone potaczenie, dokonajcie sprawdzenia wedtug punktu 5.2.3
Rozruch PCU.

11.1.4 Zakonczenie programu

Wyboér programu  IBN-Tool jest zamykane w drodze nastepujacych czynnosci:

. Nacisng¢ przycisk funkcyjny F10

. Jest wyswietlany pasek poziomy zawierajacy przyciski Diagnoza i Exit.
. Program mozecie zakonczy¢ naciskajac przycisk Exit.
© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 11 -205
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11 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

11.2 Funkcje pomiarowe

11.2  Funkcje pomiarowe

Wyjasdnienie

Informacja do-
datkowa

Funkcje plikowe

11 -206

Szereg funkcji pomiarowych umozliwia graficzne przedstawienie na ekranie zacho-
wania sie napeddw i regulacji pod wzgledem czasu i czestotliwosci. W tym celu
sygnaty testowe z nastawianym odstepem czasowym sg przetgczane na napedy.

Dopasowanie testowych wartosci zadanych do kazdorazowego zastosowania na-
stepuje poprzez parametry pomiaru wzgl. sygnatoéw, ktérych jednostki zalezg od
kazdorazowej funkcji pomiaru wzgl. rodzaju pracy. Obowigzujg nastepujaca jed-
nostki dla parametrow pomiaru wzgl. sygnatéw:

Tablica 11-1 Wielkos¢ i jednostki dla parametréw pomiaru wzgl. sygnatéw

Wielkosé Jednostka
Moment Podanie w procentach, w odniesieniu do momentu szczyto-
wego uzytego modutu mocy. Moment jest dla modutu mocy
obliczany z: MD 1108 x MD 1103
Predkos¢ System metryczny:
Podanie w mm/min wzgl. obr/min dla ruchéw postepowych
wzgl. obrotowych
System calowy:
Podanie w calach/min wzgl. obr/min dla ruchéw postepowych
wzgl. obrotowych
Droga System metryczny:
Podanie w mm wzgl. stopniach dla ruchéw postepowych wzgl.
obrotowych
System calowy:
Podanie w calach wzgl. stopniach dla ruchéw postepowych
wzgl. obrotowych
Czas Podanie w ms
Czestotliwosé Podanie w Hz

Wszystkie parametry sg wstepnie nastawiane na wartos¢ 0 (standardowe nastawie-
nia domyslne patrz funkcje plikowe)

Funkcje, ktére wyzwalaja ruch, sa wybierane poprzez menu przyciskéw programowa-
nych, wtasciwy start nastepuje zawsze poprzez pulpit obstugi maszyny przez naci-
Sniecie przycisku NC-START. Gdy nastgpi wyjscie z obrazu podstawowego funkcji,
bez uruchomienia ruchu, wybor funkcji ruchu jest cofany.

Po uruchomieniu funkcji ruchu mozna wyj$¢ z obrazu podstawowego bez wptywu na
te funkcje.

Tutaj sg juz zapisane nastawienia domysine parametréw (moment, predkos¢, droga,
...) dla poszczeg6inych pomiaréw. Przez nacisniecie przycisku programowanego
Funkcje plikowe i wybér pliku, mozna zatadowaé wartosci.
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11.02

11 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

11.2 Funkcje pomiarowe

Wazne

Podczas wykonywania ruchéw przy pomocy IBN-Tool sterowanie znajduje sie w
trybie $ledzenia.

W tym stanie nie sg hadzorowane ani programowe wytaczniki krancowe ani ograni-
czenia pola roboczego.

Osoba uruchamiajaca musi wiec przed wykonywaniem ruchéw postepowych przy
uzyciu IBN-Tool tak ustawi¢ osie, aby wyspecyfikowane w IBN-Tool granice zakresu
ruchu (w ktérych nastepuje nadz6r) wystarczyty, aby zapobiec kolizjom w maszy-
nie.

Wskazowka

Uzytkownik powinien zapewni¢ by

. wytacznik awaryjny wyt w zasiegu reki,

. nie byto zadnych przeszkod w obszarze ruchu.

Zatrzymanie ruchOw nastepuje normalnie przy pomocy

. przycisku NC-STOP

. przycisku RESET

. przycisku programowanego STOP na kazdym z obrazéw podstawowych

albo przy cofnieciu

. zezwolenia dla regulatora

. zezwolenia dla napedu

. sygnatu zezwolenia na ruch

. zezwolenia dla posuwu wzgl. wrzeciona

albo w pozycji 0% przetgcznika override posuwu.

Alarmy NCK i alarmy napedu (np. anulowanie funkcji przez NC") réwniez prowadzg,
do przerwania biezacego ruchu - blizsze dane patrz w rozdziale "Przerwanie funkgciji
w przypadku funkcji pomiarowych" wzgl. w:

Literatura: /DA/, Instrukcja diagnostyczna

Wazne

Przy starcie funkcji pomiarowych musi by¢ wybrany rodzaj pracy NC JOG. Gwarantu-
je to, ze zadna o$/wrzeciono nie bedzie mogto zosta¢ poruszone poprzez program
obrébki.
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11.3 Sygnaty interfejsowe: test napedu - polecenie ruchu i zezwolenie na ruch

11.3 Sygnaly interfejsowe: test napedu - polecenie ruchu
I zezwolenie na ruch

Wyjasdnienie Osie z hamulcem mechanicznym wymagajg ewentualnie nasterowania hamulca. Do
tego stuzy logika zezwolen Zezwolenia z PLC na obrazie podstawowym kazdorazo-
wej funkciji ruchu.

Wowczas w programie uzytkownika PLC generowany przy wyborze funkcji pomiaru
sygnat Polecenie ruchu (NCK —PLC)

- DB31-DBx, ... DB61.0 "Test napedu, polecenie ruchu"

i sygnat kwitowania Zezwolenie na ruch (PLC—NCK)

- DB31-DBxx, ... DBX1.0 "Test napedu, zezwolenie na ruch"
moze zosta¢ odpowiednio powigzany.

Wybér tego mechanizmu zabezpieczajacego mozna cofng¢ przez nastawienie Ze-
zwolenia bez PLC.

Literatura: IFB1/, A2, "Rézne sygnaly interfejsowe i funkcje"
Wyltaczenie nad- Dla osi z nie majacych konca zakresem ruchu mozna wytgczyé nadzér zakresu ru-
Zoru chu.
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11.4 Anulowanie funkcji w przypadku funkcji pomiarowych

11.4  Anulowanie funkcji w przypadku funkcji pomiarowych

Aktywna funkcja pomiarowa jest blokowana albo anulowana przez:

wytaczenie awaryjne

NC-Stop

Reset (grupa rodzajéw pracy, kanaf)

brak zezwolen (override posuwu = 0, override wrzeciona = 50)
brak zezwolenia dla regulatora

rodzaj pracy JOG nie wybrany albo cofniety

nacisniete przyciski ruchu

wybrane kotko reczne

Wybrane zezwolenie przy pomocy PLC i brak sygnatu NST zezwolenia na
ruch dla testu napedu

alarm, ktéry prowadzi do zatrzymania osi
dojscie do sprzetowego wytacznika krancowego
przekroczone granice obszaru ruchu

parkowanie (w pracy z regulacjg potozenia)
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11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwos$ciowej

11.5 Pomiar przebiegu czestotliwosci
11.5.1 Generator funkcji (FG)

Przeglad Przy pomocy generatora funkcji mozna
. w sposob celowy wytgczy¢ wptyw natozonych obwodow regulacii
. poréwnywac¢ dynamike przy sprzezonych napedach

. nastawi¢ i powtarza¢ prosty ksztatt krzywej, bez sporzgadzania programu ruchu
postepowego.

Generator funkcji wytwarza wartosci zadane o roznym ksztaicie (prostokat, schodki,
trojkat, PRBS albo sinus) i zadaje te warto$¢ zadang odpowiednio do nastawionego
rodzaju pracy jako warto$¢ zadana pradu, moment zaktdcajacy albo predkos¢ obro-
towa.

Niebezpieczehnstwo

Gdy generator funkcji jest aktywny, nie ma nadzoru drég ruchu.

Start/stop Na obrazie podstawowym "Uruchomienie" jest wyswietlane okno "Konfiguracja ma-
szyny". Poprzez przycisk programowany Napedy/Serwo mozna dotrze¢ do specjal-
nych funkcji do uruchamiania napedu/serwonapedu. Generator funkcji mozna tutaj
uruchomic i zakonczyc.
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11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwos$ciowej

11.5.2  Test ksztaltu kotowego

Postepowanie

Parametryzacja

Start pomiaru

Test ksztattu kotowego stuzy jako srodek do kontroli doktadnosci konturu uzyskiwanej
przy pomocy kompensacji tarcia. Przy tym w czasie ruchu kotowego sg mierzone
pozycje rzeczywiste i graficznie przedstawiane odchylenia od zaprogramowanego
promienia (w szczegolnosci na przejsciach miedzy ¢wiartkami kota).

Kontur okregu dla uczestniczacych osi jest zadawany poprzez program NC. Aby
uproscié test ksztattu kotowego, program NC jest udostepniany jako wzorzec. Osoba
uruchamiajgca powinna dopasowac ten program do swojego przypadku zastosowa-
nia.

Wykonywanie ruchéw kotowych z réznymi przyspieszeniami odbywa sie w ten spo-
sOb, ze przy niezmienionym konturze okregu zmieniana jest predkos$¢ posuwu przy
pomocy przetgcznika korekcyjnego posuwu.

Na okres ruchow kotowych sg odczytywane wartosci rzeczywiste potozenia osi i zapi-
sywane w "trace" w pasywnym systemie plikéw.

W tym menu sg wybierane nazwy albo numery osi, przy pomocy ktorych jest wyko-
nywany ruch po okregu i ktérych wartosci rzeczywiste potozenia nalezy zapisac.

Przy parametryzacji p6l wprowadzania "Promien” i "Posuw" nalezy wpisa¢ odpowied-
nie wartosci z programu obroébki, ktory steruje ruchem kotowych osi, przy uwzgled-
nieniu przetgcznika korekcyjnego posuwu.

W polu wyswietlania "Czas pomiaru” jest wyswietlany obliczony z wartosci "Promien”
i "Posuw" czas trwania pomiaru dla zapisu wartosci rzeczywistych potozenia przy
wykonywaniu ruchu kotowego.

Test ksztaltu kolowego - pomiar
— Pomiar
Qs System pomiarowy Pozycja absolutna: Status:
|Xl j‘ 1 | aktywny _v]| 0.000 mm nie aktywny
|Yl jl 2 | aktywny _-]| 0.000 mm nie aktywny
— Parametry: : Przedstawienie
Promien: 10.000 mm Rozdzielczosc: 0.010 mm/Skt
Posuw: 2500.000 mm/min Przedstawienie: Sredni promien
Mnoznik: 1.000
Czas pomiaru; 1508 ms
[

Pomiar Serwis MD spec. VSA-MD HSA-MD Widoki Wyswiet-
osi dla osi uzytkownika Mianie

Rysunek 11-1 Menu pomiaru przy wykonywaniu testu ksztattu kotowego

Osoba uruchamiajaca musi uruchomi¢ program obrébki, w ktérym jest zapisany ruch
kotowy dla wybranych osi, przyciskiem NC-Start (rodzaj pracy AUTOMATYKA albo
MDA).

Funkcja pomiarowa jest uruchamiana przy pomocy pionowego przycisku programo-
wanego Start.
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11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwos$ciowej

Zatrzymanie po-
miaru

Wyswietlanie

11 -212

Kolejnos¢ czynnosci obstugowych (NC-Start programu obrébki i uruchomienie pomia-
ru) osoba obstugujgca moze wybra¢ dowolnie w zaleznosci od przypadku zastoso-
wania.

Gdy tylko test ksztattu kotowego dla zadanych osi dziafa, jest w polu wy$wietlania
"Status” wyswietlana informacja "aktywny"

Przy pomocy pionowego przycisku programowanego Stop mozna w kazdym czasie
przerwac pomiar. Przy tym byé moze niekompletnie zapisane pomiary sg w mozliwie
najlepszy sposob wyswietlane po nacisnieciu przycisku Wyswietlenie. Odnosnie
niniejszego nie dziatajg zadne nadzory.

Aby byt bezposredni dostep do potrzebnych parametréw regulatora, sg udostepniane
przyciski programowane MD specyficzne dla osi, VSA-MD i HSA-MD. Przy pomocy
pionowych przyciskéw programowanych O$ + i O$ - moze zosta¢ wybrana pozadana
o0s.

Po nacisnieciu przycisku programowanego Serwis o0si jest wyswietlany obraz "Ser-
wis osi". Przy jego pomocy sg m. in. w celu uruchomienia kompensacji tarcia cyklicz-
nie wyswietlane nastepujace dane serwisowe:

. aktywne uczenie sie QFK tak/nie?
. aktualne wartosci rzeczywiste potozenia i predkosci obrotowej

Przy nacisnieciu przycisku programowanego Wyswietlanie nastepuje przetaczenie
na graficzng prezentacje zapisanego wykresu kotowego.

o testu h e kok

¥

100,000 mm
5000.000 mm/min
7540 ms

Promien
Posuw ;

Czas pomiaru:

— Prz:
Rozdzielczosc: 0,002

mm/Skt

Przedstawienie: sredni promien

Promieri: 99,900 mm
Delta: 0.000 pm
X1
aktywny system pomiarowy

Y1
aktywny system pomiarowy

Rysunek 11-2 Menu wyswietlenia przy wykonywaniu testu ksztattu kotowego

Na tym obrazie zmierzony przebieg obydwu wartosci rzeczywistych pofozenia jest
przedstawiany z nastawiong rozdzielczoscia.

Ponadto dla celéw dokumentacyjnych (dla p6zniejszego zapisania zmierzonych cha-
rakterystyk jako plik) jest wyswietlany zaprogramowany promienh, zaprogramowany
posuw i wyprowadzony stgd czas pomiaru.

Osoba obstugujaca moze w polu wprowadzania Rozdzielczo$é wprowadzi¢ doktad-
niejsze skalowanie osi wykresu, aby np. lepiej uwydatni¢ przejscia miedzy ¢wiartkami
kota. Nowe przedstawienie catego wykresu okregu ze zmieniong rozdzielczoscig
nastepuje po nacisnieciu przycisku Wyswietlenie.
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11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwos$ciowej

Dalej idace informacije dotyczace zapisania wynikéw pomiardw i szybkiego urucha-
miania znajdziecie w:

Literatura: /FB2/, K3 Opis dziatania - funkcje rozszerzajace

11.5.3 Pomiar obwodu regulacji momentu

Dziatanie Pomiar obwodu regulacji momentu jest wymagany tylko do celéw diagnostycznych w
przypadku btedu albo gdy dla stosowanej kombinacji silnik / modut mocy nie zostaty
zastosowane dane standardowe a przez to moga zostac osiggniete tylko niezadowa-
lajace przebiegi czestotliwosci regulatora predkosci obrotowe;j.

Wskazoéwka

Pomiar obwodu regulacji momentu wymaga w przypadku osi wiszacych bez ze-
wnetrznej kompensacji ciezaru podjecia przez uzytkownika szczegolnych srodkow
bezpieczenstwa (patrz zacisniecie napedu).

Sposoéb poste- Na obrazie podstawowym jest nastawiany nadzér zakresu ruchu i wybierana logika

powania zezwolenia (PLC). Na obrazie parametrow pomiaru sg przedstawione potrzebne do
tego parametry. Po przeprowadzeniu pomiaru mozna przyciskiem Wyswietlenie
przedstawic¢ na ekranie.

Urucho- !CHAIH I.IDE
mienie

Program anulowany

Kanal RESET

— Grafikal
Charakterystyka amplitudowa

IMPFI]

20,0000

-60.0000
1,0000 Log/Hz 3196.8750

— Grafika2
Charakterystyka fazowa

180.0000

Stopni —

-180,0000

1.0000 3196.8750

Rysunek 11-3 Wykres wys$wietlania: przyktad obwodu regulacji pradu

Parametry po- Amplituda
miaru Ten parametr okresla wysokos¢ amplitudy sygnatu testowego (jednostka: podanie
momentu szczytowego w %). Nadajq sie wartosci 1 do 5%.
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11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwos$ciowej

Informacja do-
datkowa

11 -214

Szerokosé pasma
Bedaca do dyspozycji szerokos¢ pasma odpowiada potowie czasu odczytu regulatora
pradu (np. 156 us — 3,2 kHz).

Usrednienia

Doktadno$¢ pomiaru, ale réwniez czas trwania pomiaru, zwieksza sie z tg wartoscia.
Zazwyczaj nadaje sie wartos¢ 20.

Czas narastania

Zapis mierzonych danych rozpoczyna sie w stosunku do testowej wartosci zadanej i
offsetu ze zwtokg 0 nastawiony czas narastania. Sensowna jest warto$¢ wynoszaca
ok. 10 ms.

Parametry pomiaru i wyniki pomiaru (wykresy) moga by¢ fadowane wzgl. zapisywane
poprzez przycisk programowany Funkcje plikowe.
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11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwosciowej

11.5.4  Filtr wartosci zadanej pradu
1200 | NUM_CURRENT _FILTERS[n] Odsylacz: -
Liczba filtrow wartosci zadanej pradu Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
- 1 0 4 UNS. WORD natychmiast
Whprowadzenie liczby filtrow warto$ci zadanej pradu. Do wyboru sa filtry zaporowe i filtry
dolnoprzepustowe 2. rzedu, ktére sg nastawiane poprzez MD 1201:
CURRENT_FILTER_NONFIG.
Tablica 11-2 Wyhbor liczby filtrow wartosci zadanej pradu
0 zaden filtr wartosci zadanej pradu nie jest aktywny
1 aktywny filtr 1
2 aktywny filtr 1i 2
3 aktywny filtr 1, 21 3
4 aktywny filtr 1, 2, 3i 4
1201 | CURRENT FILTER_CONFIGI[n] Odsylacz: -
Typ filtra wartosci zadanej pradu Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
HEX dolnoprzepustowy | dolnoprzepustowy | zaporowy WORD natychmiast
810D 0 0 F
840D 0 0 FFFF
Wprowadzenie konfiguracji 4 filtrow wartosci zadanej prgdu. Do wyboru sa filtry zapo-
rowe i dolnoprzepustowe. Kazdorazowo nastawiane parametry filtra sg wpisywane
w odnosne dane maszynowe.
Filtr zaporowy jest uaktywniany przez nastawienie bita 15 w MD 1201 transformacja
Z (zera i bieguny).
Gdy bit 15 = 0, wéwczas jest uaktywniona tylko transformacja zer.
Standardowo jest nastawiona transformacja biliniowa.
Wskazowka
Przed skonfigurowaniem typu filtra nalezy wyposazy¢ w wartosci odpowiednie dane
maszynowe filtra.
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11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwos$ciowej

Zastosowanie Filtry dolnoprzepustowe i filtry zaporowe znajdujg zastosowanie do ttumienia rezo-
filtrow dolno- nanséw powyzej wzgl. na granicy stabilnosci obwodu regulacji predkosci obrotowej

przepustowych (patrz ponizsze wykresy).
i filtréw zaporo-

wych
20.0
A1 02
f—' ’,i 0.5
dB 0.0 = 0
""""-..._E \,
Ay,
N
Ny
\\
N
-60.0
1 Log 10 100 500 1k 10 kHz
Czestotliwos¢ wtasna
180
Phase

Deg Aﬁ:‘t"h

1.0
W bs
a
N 0.2
N o,
160 ===l
1 Log 10 100 500 1k 10 kHz

Rysunek 11-4  Zachowanie sie dolnoprzepustowe przy czestotliwosci wtasnej 500 Hz z réznymi thumieniami
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Zachowanie sie
filtréw zaporo-
wych w przypad-
ku transformaciji
z

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwosciowej

Przez nastawienie bitu 15 w MD 1201 wzgl. MD 1501 sg prawidiowo pod wzgledem
czestotliwosci transformowane zaréwno zera (czestotliwosé zaporowa) jak réwniez
bieguny (czestotliwo$¢ wiasna filtra zaporowego). Jest to konieczne wowczas, gdy
majg by¢ stosowane filtry wyzszego stopnia (np. filtry CAUER). W tym celu musi by¢
taczonych szeregowo wiele filtrow zaporowych.

Aby zagwarantowac pozadang catkowitg funkcje przenoszenia, zera i bieguny po-
szczegolnych filtrow zaporowych muszg by¢ prawidtowo odwzorowane pod wzgle-
dem czestotliwosci. W tym celu nalezy nastawi¢ bit 15 = 1. Standardowo ze wzgle-
déw kompatybilnosciowych jest domysinie nastawiony bit 15 = 0.

Przyktad:

Ma zosta¢ sparametryzowany filtr wartosci zadanej pradu CAUER, ktory w charakte-
rystyce amplitudowej od 700 Hz daje obnizenie amplitudy o 20 dB. W tym celu jest
np. konieczne potaczenie szeregowe 3 filtrow zaporowych. Parametry dla tego rodza-
ju filtrbw moga obecnie zosta¢ obliczone tylko przy uzyciu zewnetrznych $rodkow
pomocniczych (np. Matlab).

Parametry zostaty obliczone nastepujgco:

Tablica 11-3 Parametry, przykiad

Filtr 1 Filtr 2 Filtr 3

MD 1216: 1647,6
Hz

Czestotliwos¢ zaporowa MD 1210: 705.5 Hz | MD 1213: 789.9 Hz

Szeroko$¢ pasma MD 1211:887.6 Hz | MD 1214:185.6 Hz | MD 1217: 26.7 Hz

Licznik szerokosci pasma MD 1212: 0.1 Hz MD 1215: 32.2 Hz MD 1218: 659.0 Hz

MD 1222: 89.6 % MD 1223: 85.5 % MD 1224: 41.5 %

Czestotliwos¢ wlasna BSP

Na ponizszych rysunkach sg na rysunku 11-5 przedstawione funkcje przenoszenia po-
szczegolnych filtrow zaporowych a na rysunku 11-6 catg funkcje przenoszenia (pota-
czenie szeregowe).
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11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwos$ciowej

40.0
Filten1
Filten2
Filten 3 /
0.0 \
Al
-40.0
1 Log 10 100 1Kk 10 kHz
180
1ase
-
=T ——r— e
Deg —~— -
N
-
-180
1 Log 10 100 1k 10 kHz
Rysunek 11-5 Funkcje przenoszenia poszczegolnych filtrow zaporowych
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11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwos$ciowej

40.0

dB

0.0

-40.0

180

Phase

Deg TN /

-180

1 Log 10 100 1k 10 kHz

Rysunek 11-6 Cata funkcja przenoszenia (uktad szeregowy)
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11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwos$ciowej

Filtr zaporowy Zadane wielkosci: czestotliwos$¢ zaporowa 1 kHz z szerokoscig pasma 500 Hz wzgl.
1 kHz
20.0
0.0 Sgeloketc pasinal
dB S — — I —— o — A e T e i o
-3.0
n
-60.0
1 Log 10 100 1k 10 kHz
Czestotliwos¢ zaporowa
180
hase
'\\
N
De —
g ""‘\,\
N
-180
1 Log 10 100 1k 10 kHz

Rysunek 11-7

11 -220

Zachowanie sie filtra zaporowego przy czestotliwosci zaporowej 1 kHz z szerokosci
7pasma 1 kHz

Szerokos$¢ pasma jest roznicg miedzy dwoma czestotliwosciami ze spadkiem ampli-
tudy 3dB.
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11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwos$ciowej
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Rysunek 11-8  Zachowanie sie filtra zaporowego przy czestotliwosci zaporowej 1 kHz z szerokos$cig pasma
500 kHz
© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 11 -221

SINUMERIK 810D Instrukcja uruchomienia (IAC) - wydanie 11.02



11 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwos$ciowej
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Rysunek 11-09 Zachowanie sieg filtra zaporowego przy czestotliwosci zaporowej 1 kHz, szerokoéci pasma
500 Hz i liczniku szerokosci pasma 250 Hz
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Rysunek 11-10 Zachowanie sie filtra zaporowego przy czestotliwosci zaporowej 1 kHz, szerokosci pasma
500 Hz i liczniku szerokosci pasma 125 Hz
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1202 | CURRENT FILTER_1_FREQUENCY]n] Odsytacz: -
Czestotliwos¢ whasna filtra wartosci zadanej pradu 1 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz FLOAT natychmiast
810D 0.0 0.0 3999.0 DWORD
840D 0.0 0.0 8 000.0
Wprowadzenie czestotliwosci wiasnej dla filtra wartosci zadanej pradu 1 (filtr dolno-
przepustowy PT2). Wpisanie czestotliwosci wtasnej filtra dolnoprzepustowego < 10
Hz wytacza filtr. Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS
i MD 1201: CURRENT_FILTER_CONFIG.
1203 | CURRENT FILTER 1 _DAMPINGIn] Odsytacz: -
Ttumienie filtra wartosci zadanej pradu 1 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
- 0.7 0.05 5.0 FLOAT natychmiast
DWORD
Wprowadzenie ttumienia dla filtra wartosci zadanej pradu 1 (filtr dolnoprzepustowy
PT2). Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i
MD 1201: CURRENT_FILTER_CONFIG
1204 | CURRENT FILTER 2 FREQUENCY[n] Odsytacz: -
Czestotliwos¢ whasna filtra wartosci zadanej pradu 2 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz FLOAT natychmiast
810D 0.0 0.0 1999.0 DWORD
840D 0.0 0.0 8 000.0
Wprowadzenie czestotliwosci wtasnej dla filtra wartosci zadanej pradu 2 (filtr dolno-
przepustowy PT2). Wprowadzenie czestotliwosci witasnej filtra dolnoprzepustowego <
10 Hz wytacza filtr. Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200:
NUM_CURRENT_FILTERS i MD 1201: CURRENT_FILTER_CONFIG
1205 | CURRENT FILTER_2 DAMPINGIn] Odsylacz: -
Tlumienie filtra wartos$ci zadanej pradu 2 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
- 1.0 0.05 5.0 FLOAT natychmiast
DWORD
Wprowadzenie ttumienia dla filtra wartosci zadanej pradu 2 (filtr dolnoprzepustowy
PT2). Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i
MD 1201: CURRENT_FILTER_CONFIG
11 -224 © Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

SINUMERIK 810D Instrukcja uruchomienia (IAC) - wydanie 11.02




11.02

11 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwosciowej

1206 | CURRENT FILTER 3 FREQUENCY[n] Odsytacz: -
Czestotliwos¢ whasna filtra wartosci zadanej pradu 3 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz FLOAT natychmiast
810D 0.0 0.0 1999.9 DWORD
840D 0.0 0.0 8 000.0
Wprowadzenie czestotliwosci wtasnej dla filtra wartosci zadanej pradu 3 (filtr dolno-
przepustowy PT2). Wpisanie czestotliwosci wtasnej filtra dolnoprzepustowego < 10
Hz wytacza filtr. Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS
i MD 1201: CURRENT_FILTER_CONFIG.
1207 | CURRENT FILTER_3 DAMPINGIN] Odsytacz: -
Ttumienie filtra wartosci zadanej pradu 3 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
- 1.0 0.05 5.0 FLOAT natychmiast
DWORD
Wprowadzenie ttumienia dla filtra wartosci zadanej pradu 3 (filtr dolnoprzepustowy
PT2). Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i
MD 1201: CURRENT_FILTER_CONFIG
1208 | CURRENT FILTER 4 FREQUENCY[n] Odsytacz: -
Czestotliwos¢ wiasna filtra wartosci zadanej pradu 4 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz FLOAT natychmiast
810D 0.0 0.0 1999.0 DWORD
840D 0.0 0.0 8 000.0
Wprowadzenie czestotliwosci wtasnej dla filtra wartosci zadanej pradu (filtr dolno-
przepustowy PT2). Wpisanie czestotliwosci wtasnej filtra dolnoprzepustowego < 10
Hz wytacza filtr. Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS
i MD 1201: CURRENT_FILTER_CONFIG.
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1209 | CURRENT FILTER_4 DAMPINGIn] Odsytacz: -
Tlumienie filtra wartosci zadanej pradu 4 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
- 1.0 0.05 5.0 FLOAT natychmiast
DWORD
Wprowadzenie ttumienia filtra wartosci zadanej pradu 4 (filtr dolnoprzepustowy PT2)
Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i
MD 1201: CURRENT_FILTER_CONFIG.
1210 | CURRENT FILTER 1 SUPPR_FREQ[n] Odsytacz: -
Czestotliwos¢ zaporowa filtra wartosci zadanej pradu 1 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz natychmiast
810D 1 600.0 1.0 3999.0 FLOAT
840D 3500.0 1.0 8 000.0 DWORD
Wprowadzenie czestotliwosci blokujacej filtra wartosci zadanej pradu 1 (filtr zaporo-
wy). Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i
MD 1201: CURRENT_FILTER_CONFIG.
1211 | CURRENT FILTER 1 BANDWIDTH[N] Odsytacz: -
Szerokos¢ pasma filtra wartosci zadanej pradu 1 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz 400.0 5.0 3999.0 FLOAT natychmiast
DWORD
Wprowadzenie szerokosci pasma -3dB dla filtra wartosci zadanej pradu 1 (filtr zapo-
rowy).Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i
MD 1201: CURRENT_FILTER_CONFIG. Wprowadzenie wartosci 0 dla szerokosci
pasma wytgcza filtr.
1212 | CURRENT FILTER_1 BW_NUMIn] Odsylacz: -
Szeroko$¢ pasma - licznik filtra warto$ci zadanej pradu 1 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz FLOAT natychmiast
810D 0.0 0.0 3999.0 DWORD
840D 0.0 0.0 7999.0
Wprowadzenie szerokosci pasma licznika dla ttumionego filtra zaporowego. Wprowa-
dzenie wartosci 0 inicjalizuje filtr jako nie ttumiony filtr zaporowy. Filtr jest uaktywniany
poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i MD 1201:
CURRENT_FILTER_CONFIG
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1213 | CURRENT FILTER 2 SUPPR_FREQ[n] Odsytacz: -
Czestotliwos¢ zaporowa filtra wartosci zadanej pradu 2 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz 1200.0 1.0 1999.0 FLOAT natychmiast
DWORD
Wprowadzenie czestotliwosci zaporowej dla filtra wartosci zadanej pradu (filtr zapo-
rowy). Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i
MD 1201: CURRENT_FILTER_CONFIG.
1214 | CURRENT FILTER_2 BANDWIDTH[n] Odsytacz: -
Szeroko$¢ pasma filtra wartosci zadanej pradu 2 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz FLOAT natychmiast
810D 400.0 5.0 1999.0 DWORD
840D 500.0 5.0 7999.0
Wprowadzenie szerokosci pasma 03dB dla filtra wartosci zadanej pradu 2 (filtr zapo-
rowy). Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i
MD 1201: CURRENT_FILTER_CONFIG. Wprowadzenie wartosci O dla szerokosci
pasma wytgcza filtr.
1215 | CURRENT FILTER 2 BW_NUM[n] Odsytacz: -
Szerokosc¢ pasma - licznik filtra wartosci zadanej pradu 2 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz FLOAT natychmiast
810D 0.0 0.0 1999.0 DWORD
840D 0.0 0.0 7 999.0
Whprowadzenie szerokosci pasma licznika dla ttumionego filtra zaporowego. Wprowa-
dzenie wartosci 0 inicjalizuje filtr jako nie ttumiony filtr zaporowy. Filtr jest uaktywniany
poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i MD 1201:
CURRENT_FILTER_CONFIG.
1216 | CURRENT FILTER 3 SUPPR_FREQ[n] Odsytacz: -
Czestotliwos¢ zaporowa filtra wartosci zadanej pradu 3 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz FLOAT natychmiast
810D 1200.0 1.0 1999.0 7 999.0
840D 3500.0 1.0 7999.0

Wprowadzenie czestotliwosci zaporowej dla filtra wartosci zadanej pradu 3 (filtr zapo-
rowy). Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i MD

1201: CURRENT_FILTER_CON
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1217 | CURRENT FILTER 3 BANDWIDTH[N] Odsytacz: -
Szeroko$c¢ pasma filtra wartosci zadanej pradu 3 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz FLOAT natychmiast
810D 400.0 5.0 1999.0 DWORD
840D 500.0 5.0 7 999.0
Wprowadzenie szerokosci pasma -3dB dla filtra wartosci zadanej pradu 3 (filtr zapo-
rowy). Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i MD
1201: CURRENT_FILTER_CONFIG.
1218 | CURRENT FILTER 3 BW_NUM[n] Odsytacz: -
Szerokosc¢ pasma - licznik filtra wartosci zadanej pradu 3 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz FLOAT natychmiast
810D 0.0 0.0 1999.0 DWORD
840D 0.0 0.0 7 999.0
Wprowadzenie szerokosci pasma licznika dla ttumionego filtra zaporowego. Wprowa-
dzenie wartosci 0 inicjalizuje filtr jako nie ttumiony filtr zaporowy. Filtr jest uaktywniany
poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i MD 1201:
CURRENT_FILTER_CONFIG.
1219 | CURRENT FILTER 4 SUPPR_FREQ[n] Odsytacz: -
Czestotliwos¢ zaporowa filtra wartosci zadanej pradu 4 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz natychmiast
810D 1200.0 1.0 1999.0 FLOAT
840D 3500.0 1.0 7999.9 DWORD
Wprowadzenie czestotliwosci zaporowej dla filtra wartosci zadanej pradu 4 (filtr zapo-
rowy). Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i MD
1201: CURRENT_FILTER_CONFIG.
1220 | CURRENT FILTER 4 BANDWIDTH[N] Odsytacz: -
Szeroko$c¢ pasma filtra wartosci zadanej pradu 4 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz FLOAT natychmiast
810D 400.0 5.0 1999.0 DWORD
840D 500.0 5.0 7 999.0
Wprowadzenie szerokosci pasma -3dB dla filtra wartosci zadanej pradu 4 (filtr zapo-
rowy). Filtr jest uaktywniany poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i MD
1201: CURRENT_FILTER_CONFIG. Wprowadzenie wartosci O dla szerokosci pasma
wytgcza filtr.
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1221 | CURRENT FILTER 4 BW_NUM[n] Odsytacz: -
Szeroko$¢ pasma - licznik filtra wartosci zadanej pradu 4 Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz FLOAT natychmiast
810D 0.0 0.0 1999.0 DWORD
840D 0.0 0.0 7 999.0
Wprowadzenie szerokosci pasma licznika dla ttumionego filtra zaporowego. Wprowa-
dzenie wartosci 0 inicjalizuje filtr jako nie tumiony filtr zaporowy. Filtr jest uaktywniany
poprzez MD 1200: NUM_CURRENT_FILTERS i MD 1201:
CURRENT_FILTER_CONFIG.
11.5.5 Pomiar obwodu regulacji predkosci obrotowej
Dziatanie Analizowane jest stale zachowanie sie przy przenoszeniu do systemu pomiarowego

Sposob poste-
powania

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

silnika. W zaleznosci od wybranego nastawienia podstawowego pomiaru sg udostep-
niane rézne, nizej opisane listy parametrow pomiaru.

Na obrazie podstawowym jest nastawiany nadzér zakresu ruchu i wybierana logika
zezwolenia (zewnetrzne/wewnetrzne).

Mozna wybra¢ jeden z szesciu mozliwych pomiaréw:

. przebieg czestotliwosci prowadzacej
. przebieg czestotliwosci zaktécajacej
. skok wartosci zadanej

. skok wielkosci zaktocajacej

. odcinek regulacji predkosci obrotowej

. przebieg czestotliwosci mechaniki (musi by¢ IMS i DMS)

Na obrazie parametréw pomiaru sg nastawiane potrzebne do tego parametry. Po
przeprowadzeniu pomiaru mozna przedstawi¢ wynik pomiaru na ekranie przy pomocy
przycisku programowanego Wyswietlenie.
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Rysunek 11-11 WysSwietlany wykres, przyktad dla obwodu regulacji predkosci obro-
towej

Pomiar przebiegu czestotliwosci prowadzacej okresla zachowanie sie regulatora
predkosci obrotowej pod wzgledem przenoszenia. Zakres przenoszenia powinien byé
mozliwie szeroki i bez przewyzszen. Ewentualnie musza by¢ stosowane filtry zapo-
rowe albo filtry dolnoprzepustowe. Szczegdlnie nalezy uwzgledni¢ rezonanse w za-
kresie czestotliwo$ci granicznej regulatora predkosci obrotowej (granica stabilnosci
ok. 200-500 Hz).

Alternatywnie mozna réwniez zarejestrowaé przebieg czestotliwosci zakidcajacej, aby
oceni¢ ttumienie zaktécen przez regulacje.

Amplituda
Ten parametr okresla wysokos¢ amplitudy sygnatu testowego. Powinna ona po stro-
nie silnika powodowac tylko matg predkos¢, wynoszaca niewiele obr./min (ok. 1 do 2).

Offset
Ten pomiar wymaga niewielkiego offsetu predkosci, wynoszacego niewiele obrotow
silnika na minute. Offset musi zosta¢ wybrany wiekszy niz amplituda.

Szerokosé pasma
Bedaca do dyspozycji szeroko$é pasma jest rowna potowie czasu odczytu regulatora
predkosci obrotowej (np. 312 ps — 1,6 kHz).

Usrednienia
Doktadno$¢ pomiaru, ale réwniez czas trwania pomiaru zwieksza sie wraz z tg warto-
Scig. Normalnie nadaje sie wartos¢ 20.

Czas narastania sygnatu

Zapis mierzonych danych rozpoczyna sie w stosunku do wtgczenia testowej wartosci
zadanej i offsetu ze zwlokg o nastawiong tutaj warto$¢. Sens ma warto$¢ miedzy
02ils.
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Skok wartosci
zadanej i wielko-
$ci zaktécajacej

Parametry po-
miaru dla skoku
wartosci zadanej
i wielkosci za-
kt6écajacej

Informacja do-
datkowa
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Po zainicjalizowaniu skoku mozna oceni¢ czas narastania sygnatu (reakcja na zmia-
ne wielkosci zadanej albo zaktdcajacej) regulacji predkosci obrotowej w zakresie
czasowym. W celu zarejestrowania reakcji na zaktocenie sygnat testowy jest wigcza-
ny na wyjscie regulatora predkosci obrotowe;.

Amplituda
Ten parametr okresla wysoko$¢ zadanego skoku wartosci zadanej wzgl. skoku wiel-
kosci zakiocajacej.

Czas pomiaru
Ten parametr okresla rejestrowany przedziat czasu (maksymalnie 2048 x cykl regula-
tora predkosci obrotowej).

Offset
Offset jest wigczany na amplitude po uptywie czasu narastania sygnatu.

Czas narastania sygnatu
Zapis mierzonych danych i wyprowadzenie testowej wartosci zadanej rozpoczyna sie
ze zwitokg o te wartosc.

Wartosé zadana
predkosci
obrotowej

Punkt startowy

Amplituda

Offset

- L Czas
0 | | Czas narastania_ Czas pomiaru
-

sygnatu

Przebieg
polozenia

Czas

Rysunek 11-12 Sygnat wartosci zadanej w przypadku funkcji pomiarowej obwéd
regulacji predkosci obrotowej - odpowiedz na skok

Parametry i wyniki pomiaru (wykresy) mogq zosta¢ zatadowane wzgl. zapisane po-
przez przycisk programowany Funkcje plikowe.
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11.5.6

Filtr wartosci zadanej predkosci obrotowej

1500

[ NUM_SPEED_FILTERS[n]

Odsytacz: -

Liczba filtrow wartosci zadanej predkosci obrotowej

[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7

Dotyczy:
VSA/HSA

Stopien ochrony:
2/4

Jednostka:"

Standard:

0

Minimum:
0

Maksimum:
2

Typ danych:
UNS.WORD

Dziatanie:
natychmiast

Wprowadzenie liczby filtrow wartosci zadanej predkosci obrotowej.
810D: filtr dolnoprzepustowy PT1, filtr dolnoprzepustowy PT2 albo
filtr zaporowy

Tablica 11-4 Wybér liczby filtréw wartosci zadanej predkosci obrotowej

0 Zaden filtr wartosci zadanej predkosci obrotowej nie jest aktywny
1 Filtr 1 aktywny

2 Filtry 1 i 2 aktywne

Pierwszy filtr jako PT1 albo PT2 dziata dopiero po uaktywnieniu przez PLC. Filtr warto-
$ci zadanej predkosci obrotowej jest mierzony réwnoczesnie z pomiarem FFT obwodu
regulacji predkosci obrotowej. Jezeli 1. filtr (jezeli jest aktywny) jest sparametryzowany
jako filtr zaporowy, dziata on zawsze, niezaleznie od sygnatu PLC.

1501 | SPEED FILTER_TYPE[n] Odsytacz: -

Typ filtra wartosci zadanej predkosci obrotowej

[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7

Dotyczy:
VSA/HSA

Stopien ochrony:
2/4

Jednostka:"
Hex

Standard:

0000

Minimum:
0000

Maksimum:
0303

Typ danych:
UNS.WORD

Dziatanie:
natychmiast

Wprowadzeni konfiguracji 2 filtrow wartosci zadanej predkosci obrotowej. Do wyboru
sq filtry zaporowe i filtry dolnoprzepustowe (PT2/PT1). Kazdorazowo mozliwe do
nastawienia parametry filtra sg wpisywane do odnosnych danych maszynowych.

W przypadku filtréw zaporowych jest przez nastawienie bitu 15 w MD 1201 uaktyw-
niana transformacja Z (zera i bieguny).

Gdy bit 15 = 0, woéwczas jest uaktywniona tylko jedna transformacja miejsc zerowych.
Standardowo jest nastawiona transformacja liniowa.

Zastosowania:

Thumienie mechanicznych czestotliwosci rezonansowych w obwodzie regulacji poto-

zenia (filtr zaporowy). W zaleznosci od wymagan funkcje “filtra zaporowego" mozna

nastawi¢ w trzech konfiguracjach:

- zwykly filtr zaporowy, MD 1514/MD 1517 i MD 1515/MD 1518

- filtr zaporowy z nastawianym ttumieniem charakterystyki amplitudowej, dodatkowo
MD 1516/MD 1519

- filtr zaporowy z nastawianym ttumieniem charakterystyki amplitudowej i podwyz-
szeniem wzgl. obnizeniem tej charakterystyki za czestotliwo$cig zaporowsa, dodat-
kowo MD 1520/MD 1521.

11 -232

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 810D Instrukcja uruchomienia (IAC) - wydanie 11.02



11.02 11 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool
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Interpolacja schodkéw wartosci zadanej predkosci obrotowej - wartosci zadane sg,
wyprowadzane w takcie regulatora potozenia, ktéry mozna wybra¢ znacznie wigekszy
niz takt regulatora predkos$ci obrotowej (filtr dolnoprzepustowy).
Tablica 11-5 Wybor liczby filtrow wartosci zadanej predkosci obrotowej
Filtr dolnoprze- 1. filtr bit 0 0 filtr dolnoprzepustowy (patrz MD 1502/1506/1507)
pustowy 1 filtr zaporowy (patrz MD 1514/1515/1516)
2. filtr bit 1 0 filtr dolnoprzepustowy (patrz MD 1502/1508/1509)
1 filtr dolnoprzepustowy (patrz MD 1517/1518/1519)
PT2/PT1w 1. filtr bit 8 0 filtr dolnoprzepustowy PT2 (patrz MD 1506/1507)
przypadku filtra 1 filtr dolnoprzepustowy PT1 (patrz MD 1502)
dolnoprzepusto- | 2. filtr bit 9 0 filtr dolnoprzepustowy PT2 (patrz MD 1508/1509)
wego 1 filtr dolnoprzepustowy PT1 (patrz MD 1503)
Wskazowka

Przed skonfigurowaniem typu filtra nalezy nastawi¢ odpowiednie dane maszynowe

filtrow.

1502 | SPEED FILTER 1 TIME[n] Odsytacz: -
Stata czasowa filtra 1 wartosci zadanej predkosci obrotowej Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0... 7 VSA/HSA 2/4
Jednostka:" Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
ms 0.0 0.0 500.0 FLOAT natychmiast
DWORD

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

Wprowadzenie statej czasowej dla filtra wartosci zadanej predkosci obrotowej 1 (filtr
dolnoprzepustowy PT1). Przy wprowadzeniu wartosci 0 aktywnos¢ filtra jest wylgcza-

na.
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1506 | SPEED_FILTER_1 _FREQUENCYI[n] Odsytacz: -
Czestotliwos¢ whasna filtra 1 wartosci zadanej predkosci Dotyczy: Stopien ochrony:
obrotowej VSA/HSA 2/4
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7
Jednostka:" Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
Hz 200.0 10.0 8000.0 FLOAT natychmiast
DWORD

Wprowadzenie czestotliwosci wiasnej filtra wartosci zadanej predkosci obrotowej 1
(filtr dolnoprzepustowy PT2). Wpisanie wartosci < 10 Hz czestotliwosci wtasnej filtra
dolnoprzepustowego inicjalizuje filtr niezaleznie od przynaleznego ttumienia jako
ogniwo proporcjonalne ze wzmocnieniem 1.

Filtr jest uaktywniany poprzez NST "wygtadzanie wartosci zadanej predkosci obroto-
wej" DB 31 - 48.DBX 20.3.

Wskazowka

W przypadku osi interpolujgcych powinien kazdorazowo zaraz zosta¢ sparametryzo-
wany filtr wartosci zadanej predkosci obrotowej.

1507 | SPEED_FILTER_1_DAMPING[n] Odsytacz: -
Ttumienie filtra 1 wartosci zadanej predkosci obrotowej Dotyczy: Stopien ochrony:
[zestaw parametréw napedu]: 0 ... 7
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
- 0.7 0.2 5.0 FLOAT natychmiast
DWORD

Wprowadzenie ttumienia filtra 1 wartosci zadanej predkosci obrotowej (filtr dolnoprze-
pustowy PT2). Filtr jest uaktywniany poprzez NST 'wygtadzanie wartosci zadanej
predkosci obrotowej" DB 31 - 48.DBX 20.3.

Wskazowka

W przypadku osi interpolujgcych powinien kazdorazowo zosta¢ sparametryzowany
filtr warto$ci zadanej predkosci obrotowe;.

Wprowadzenie wartosci ttumienia w zakresie minimalnej granicy wprowadzania pro-
wadzi do przesterowania w zakresie czasowym do wspofczynnika < 2. Przy 2 skonfi-
gurowanych filtrach dolnoprzepustowych przy pomocy takich samych nastawianych
parametréw efekt ten jest podnoszony do potegi. Pod wzgledem reakcji na sygnat
maty filtry te pracujg nadal liniowo. Pod wzgledem reakcji na duzy sygnat moze to w
sporadycznych przypadkach prowadzi¢ do ograniczen standw filtrow przez maksy-
malne formaty liczbowe (definiowane przez szerokosé rejestru procesora). Charakte-
rystyka staje sie na krotki czas nieliniowa. Nadmiary albo niestabilne reakcje nie

wystepuja.
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11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwos$ciowej

1521 [ SPEED FILTER 2 _BS FREQ Odsylacz: -

Czestotliwos¢ whasna filtra zaporowego 2 wartosci zadanej Dotyczy: Stopien ochrony:
predkosci obrotowej VSA/HSA 2/4

Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:

% 100.0

1.0 141.0 FLOAT natychmiast

Opis

Procentowe wprowadzenie czestotliwosci wiasnej dla ogolnego filtra zaporowego, w
odniesieniu do MD 1517 (czestotliwos¢ zaporowa).
Dla MD 1521 = 100% filtr jest inicjalizowany jako ttumiony filtr zaporowy.

Gdy wynikowa czestotliwos¢ wtasna (MD 1521 x MD 1517) przekracza czestotliwosé
Shanonna zadang przez takt regulatora predkosci obrotowej, wowczas wprowadzenie
z btedem parametryzacji jest odrzucane.

I+ 5 X (2Xa X fhz/2Xa X f2)?) +5 X 1/2X7aXfz)?)
l+sX(2XaXfn/2xa Xfm?) +sX1/2Xa X))

I +sX(2xDz/2xa X))+ %X 1/Q2X7a X f)
1 +sX(2XDn/2XaXf)+s2X1/(2Xa X fn)?

Przeliczenie fz : czestotliwos¢ zaporowa MD 1514/MD 1517
Dz : ttumienie licznik
foz=2xDz xfz : szerokos$¢ pasma licznik MD 1515/MD 1518
Dn : tumienie mianownik
fon=2x Dn x fn : szeroko$¢ pasma mianownik MD 1516/MD 1519
fn = MD 1520(%) x fz :czestotliwos¢ wtasna BSP MD 1520/MD 1521
od Performance 2
1522 [ ACT SPEED FILTER TIME Odsytacz: -
Stata czasowa filtra wartosci rzeczywistej predkosci obrotowej Dotyczy: Stopien ochrony:
Stata czasowa filtra wartosci rzeczywistej predkosci VSA/HSA/SLM 2/4
Jednostka: Standard: Minimum: Maksimum: Typ danych: Dziatanie:
ms 0.0 0.0 500.0 FLOAT Power On
DWORD
W MD 1522 jest nastawiana stata czasowa wygtadzania.
Jest to stosowane do przetwornikéw o matej rozdzielczosci (np. 32 przyrostéw na
obrét (— TgL = 1 ms).
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11.5 Pomiar charakterystyki czestotliwos$ciowej

11.5.7 Pomiar obwodu regulacji potozenia

Dziatanie Analizowana jest stale reakcja na aktywny system pomiaru potozenia. Gdy funkcja
zostanie uaktywniona dla wrzeciona bez systemu pomiaru potozenia, NCK generuje
komunikat btedu. Zaleznie od wybranego nastawienia podstawowego sa udostepnia-
ne rézne, nizej opisane listy parametrow pomiaru.

Sposo6b poste- Na obrazie podstawowym jest nastawiany nadzoér zakresu ruchu i wybierana logika
powania zezwolenia (zewnetrzne / wewnetrzne).

Mozna wybra¢ jeden z trzech mozliwych pomiaréw:
. przebieg czestotliwosci wiodacej

. skok wartosci zadanej

. zbocze warto$ci zadanej

Na obrazie parametrow pomiaru sg nastawiane potrzebne do tego parametry. Po
przeprowadzeniu pomiaru mozna oceni¢ na ekranie jego wynik przy pomocy przyci-
sku programowanego Wyswietlenie.

Urucho-
e |cn-|m1 Fﬁs
Program anulowany
Kanat RESET
Znacznik Y
~ Grafikal
Charakterystyka amplitudowa
20.0000
w T = -
I
-60.0000
0.1000 Log/Hz 199.8047
~Grafika2
Charakterystyka fazowa
180.0000
Stophi = L y -
- \
-180.0000 . L'
0.1000

Rysunek 11-15 Wyswietlany wykres: przyktad dla obwodu regulacji potozenia

Charakterystyka Pomiar przebiegu czestotliwosci wiodacej okresla reakcje regulatora potozenia w

czestotliwosciowa zakresie czestotliwosci (aktywny system pomiaru potozenia). Parametryzacje filtrow
wartosci zadanej, wartos¢ Ky, i sterowanie wyprzedzajace, nalezy tak przeprowadzic,
by w catym zakresie czestotliwosci mozliwie nie wystepowaly przeregulowania. W
przypadkach zataman charakterystyki czestotliwosciowej nalezy sprawdzi¢ nastawie-
nie filtrow symetryzujacych sterowania wyprzedzajgcego. Zbyt silne przeregulowania
wymagaja:

1. zmniejszenia wartosci Ky
2. dopasowania zastepczej statej czasowej obwodu regulacji predkosci obrotowej

3. zastosowania filtréw wartosci zadanej
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Skutki tych przedsiewzie¢ mozna ponadto kontrolowac¢ w zakresie czasowym.

Amplituda
Ten parametr okresla wysokos$¢ amplitudy sygnatu testowego. Powinna ona zosta¢
wybrana mozliwie mata (np. 0,01 mm).

Offset

Ten pomiar wymaga niewielkiego offsetu predkosci, wynoszacego niewiele obrotéw
silnika na minute. Offset musi zosta¢ tak wybrany, by przy nastawionej amplitudzie
nie wystepowaty przejscia predkosci przez zero.

Szerokosé pasma

Nastawienie analizowanego zakresu czestotliwosci (maksymalnie potowa czestotli-
wosci odczytu regulatora potozenia). Im mniejsza jest ta warto$¢, tym wieksza jest
rozdzielczos¢ czestotliwosci i tym dtuzej trwa pomiar. Warto$¢é maksymalna odpowia-
da potowie szybkosci odczytu regulatora potozenia (np. 200 Hz przy czasie odczytu
2,5 ms).

Usrednienia
Doktadno$¢ pomiaru, ale réwniez czas trwania pomiaru zwieksza sie wraz z tg warto-
$cig. Normalnie nadaje sie wartosc 2.

Czas narastania sygnatu

Zapis mierzonych danych rozpoczyna sie w stosunku do wigczenia offsetu i testowej
wartosci zadanej ze zwtokg 0 nastawiong tutaj warto$¢. Nadaje sie wartosé miedzy
0,2 i1 s. Zbyt krotki czas narastania sygnatu prowadzi do znieksztatcen w charakte-
rystyce czestotliwosciowej i fazowe;.

Przy pomocy pobudzenia skoku i zbocza mozna oceni¢ dochodzenie do wartosci
zadanej wzgl. pozycjonowanie ukfadu regulacji potozenia w zakresie czasowym,

a w szczegolnosci rowniez dziatanie filtréw wartosci zadanej. Gdy zostanie zadany
offset nieréwny zeru, nastepuje pobudzenie testowe podczas ruchu. W celu wyswie-
tlenia wartosci rzeczywistej potozenia jest dla lepszej prezentacji obliczana ta skia-
dowa stata. Jako mierzone wartosci sg mozliwe:

. wartos¢ rzeczywista potozenia (aktywny system pomiaru potozenia)

. uchyb regulacji (btad propagowany)

Amplituda
Ten parametr okresla wysokos$¢ zadanego skoku wartosci zadanej wzgl. zbocza.

Offset
Pobudzenie skoku nastepuje ze stanu zatrzymanego wzgl. wychodzac od statej pred-
kosci ruchu nastawionej przy pomocy tego parametru.

Czas pomiaru
Ten parametr okresla zapisany przedziat czasu (warto$¢ maksymalna: 2048 cykli
regulatora potozenia).

Czas narastania sygnatu
Zapis mierzonych danych i wyprowadzanie testowej wartosci zadanej rozpoczyna sie
ze zwlokg o ten czas w stosunku do wigczenia offsetu.

Czas trwania zbocza

Przy podstawowym nastawieniu Zbocza wartosci zadanej jest zadawana warto$¢
zadana potozenia odpowiednio do nastawionego czasu trwania zbocza. Przy tym dla
osi wzgl. wrzeciona dziatajg aktualne granice przyspieszenia.
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Kontrola ograni-
czenia przyspie-
szenia drugiego
stopnia

Wysokos$é skoku
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Zapisywana jest kazdorazowo warto$¢ zadana potozenia i wartos¢ rzeczywista ak-
tywnego systemu pomiarowego.

Pozycja .-

Amplituda l

Czas narasta- Czas pomiary

nia sygnaiu
Predkosc
obrotowa

Offset -

Rysunek 11-16 Przebieg sygnatu w przypadku funkcji pomiaru wartosci zadanej
potozenia / zbocza

Przy maksymalnym przyspieszeniu osi predko$¢ zmienia sie w sposob (prawie) sko-
kowy (linia ciggta).

Przebiegi pokazane linig przerywang odpowiadaja realistycznej, skonczonej wartosci.
Udziat przesuniecia jest odliczany z wyswietlanej grafiki, aby uwydatni¢ procesy
przejscia.

Funkcji ograniczenia przyspieszenia drugiego stopnia nie mozna kontrolowa¢ przy
pomocy funkcji pomiaru. Powod: warto$¢ zadana funkcji pomiaru zaczyna dziata¢
dopiero po ograniczeniu przyspieszenia drugiego stopnia. Ograniczenie to mozna
jednak zoptymalizowa¢ poprzez prace w trybie "Program” albo "JOG", przez wypro-
wadzenie sygnatow DAU (wartos¢ rzeczywista potozenia, uchyb nadazania, ...).

Aby unikng¢ uszkodzeh maszyny, przy skoku wartosci zadanej jego wielkos¢ jest
ograniczana do wartosci podanej w MD 32000 MAX_AX_VELO. Moze to prowadzié¢
do tego, ze pozadana wielko$¢ skoku nie jest uzyskiwana.

Tak samo w przypadku zbocza wartosci zadanej dziatajg w obrebie zbocza MD
32000 MAX_AX_VELO i MD 32300 MAX_AX_ACCEL.

MD 32000 MEX_AX_VELO ogranicza stromos¢ zbocza (ograniczenie predkosci),
przez co naped nie uzyskuje zaprogramowanej pozycji koncowej (amplitudy).
Ograniczenie przyspieszenia wywotane przez MD 32300 MAX_AX_ACCEL "zaokra-
gla" przejscie na poczatku i na koncu zbocza.

Niebezpieczenstwo

Zmian MD 32000 MAX_AX_VELO i MD 32300 MAX_AX_ACCEL nie wolno jest do-
konywaé w sposéb nierozwazny (np. aby uzyskac¢ okreslong wysokos$¢ skoku). Te
dane maszynowe sg doktadnie dopasowane do maszyny!
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11.6 Graficzne wyswietlanie funkcji pomiarowych

Objasnienie Wyswietlenie nastepuje przez nacisniecie przycisku programowanego Wyswietlenie
na kazdorazowym obrazie podstawowym funkcji pomiaru.
Urucho- ICI'I;QNI FOG
lenie

Program anulowany
Kanat RESET

Znacznik X

Znacznlk Y

- Grafikal
Charakterystyka amplitudowa
20,0000 ]

dB “rdddibn, [

-60,0000
1.0000 Log/Hz 1598.4375

~ Grafika2
Charakterystyka fazowa

180.0000 L | {rafikaz...

Stopni SE RN CIm

-180,0000 ), K
1,0000 Log/Hz 1598 4375

Rysunek 11-17 Wyswietlane wykresy 1 i 2 obwodu regulacji predkosci obrotowej.

Przyciski pro- Przy pomocy tych przyciskdw programowanych nastepuje przetaczanie w jedng,
gramowane i drugq strone miedzy przedstawieniem pojedynczego obrazu i grafikg podwdjna.
Grafika 1,

Grafika 2

Przyciski pro- Przy pomocy tych przyciskéw ukazuje sie na wybranym wykresie pionowa wzgl. po-
gramowane zioma linia, ktéra zaznacza odcietg wzgl. rzedna. Sg wyswietlane przynalezne wspot-
Znacznik Xi rzedne. Cofniecie znacznikow wymaga ponownego hacisniecia przycisku programo-
Znacznik Y wanego Znacznik X wzgl. Znacznik Y. Znaczniki sg poruszane przyciskami kursora.
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Rysunek 11-18 Wyswietlany wykres: zastosowanie znacznika X wzgl. Y

W celu dopasowania skali czasowej aktualna pozycja znacznika X jest przy pomocy
przycisku programowanego Rozszerz. ustalana jako poczatek zakresu przeznaczo-
nego do rozszerzenia. Ponowny wybdr przycisku Rozszerz. umozliwia przestawienie
znacznika X do punktu koncowego rozszerzanego zakresu i ponownie przez wybor
Rozszerz. zaznaczony obszar jest przedstawiany na catej szerokosci ekranu. Po-
nowne nacisniecie Rozszerz. powoduje powr6t do normalnej prezentacji. Funkcja
rozszerzenia dziata zawsze na wybrany wykres.

Przy pomocy przycisku programowanego X Lin/Log nastepuje przetgczanie miedzy
liniowa i logarytmiczng odcietg wybranego wykresu.

Skalowanie Y nastepuje normalnie automatycznie. Dodatkowo jest przy pomocy
przycisku programowanego Skala mozliwe reczne zadanie skalowania.
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11 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

11.7 Funkcja trace

11.7 Funkcjatrace

Wskazéwka

Funkcje ,trace” (oscyloskopowa) mozno stosowac tylko z PCU 50.

11.7.1  Opis

Funkcja servo-trace z otoczka graficzng do kontroli i nadzoru sygnatéw napedu

i serwo. Wybdr sygnatow pomiarowych i nastawienie parametréw pomiaru nastepuje
poprzez przyciski programowane i listy rozwijanej. Obstuga poprzez mysz albo kla-
wiature.

Przeglad funkcji Poszczegolne funkcje funkcji trace

4 bufory trace po maksymalnie 2048 wartosci

Wybér sygnatu z sygnatow serwo (wyprowadzenie w takcie regulacji potozenia)
albo sygnatow napedu (wyprowadzenie w takcie regulacji predkosci obrotowej)

Sygnaly trace/przerzutnikowe nastawiane poprzez adres absolutny i maskowa-
nie wartosci

Ro6zne warunki przerzutnikowe dla startu zapisu. Wyzwalanie zawsze na trace
1.

Mozliwe pre- i postwyzwalanie
Wyswietlanie sygnatu pomiarowego
State skalowanie Y wybierane dla kazdej trace

Funkcja znacznika wybierana dla kazdej trace. Funkcja rozszerzenia w osi
czasu.

Selektywne tadowanie i zapisywanie parametréw pomiaru i trace.

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 11 -243
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11.7 Funkcja trace

11.7.2 Obstuga, obraz podstawowy

Sterowanie kursorem
nastepuje poprzez przyci- *
ski ze strzatka na pulpicie .

obstugi albo myszg Przycisk Toggle

Gdy kursor jest ustawiony
na polu listy, przez naci-
Sniecie przycisku t

Insert pole « U +

jest rozwijane

Przewijanie list nastepuje

przyciskami ze strzatka.

Przejecie nastepuje

przy pomocy

przycisku
Input -

Rysunek 11-19 Sterowanie kursorem

Obraz pOdSta- Pomiar servo-trace

WOowy servo — Wybor sygnatu

-trace
Trace: Nazwa osilwrzeciona: Wybdr sygnatu: Status:
Trace 1: [X1 =]l [uchyb nadazania || nie aktywny
Trace 22 |21 || [Wartos rzecz. potoz. system pomiar. 1 =|| nie aktywny
Trace 3: |Y1 jl |Odchylenie od konturu ;” nie aktywny
Trace 4: |m §| |Adres fizyczny (serwo) jl nie aktywny

x1

Param. pom (71
Al

Czas pomiaru: 100 ms Przerzutnik: |bez przerzutnika ;"

Czas przerzut, U

Obraz podstawowy servo-trace
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11 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

11.7 Funkcja trace

11.7.3 Parametryzacja

Parametryzacja
na obrazie pod-
stawowym

Wybér sygnatu

Pole wprowadze-
nia osi/wrzeciona

Pole wprowadze-
nia wyboru sygna-
tu

Parametry po-
miaru

Pole wprowadze-
nia czasu pomiaru

Pole wprowadze-
nia czasu prze-
rzutnika

Pole wprowadze-
nia przerzutnika

Pole wprowadze-
nia progu

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

Na obrazie podstawowym nastepuje wybor

. mierzonej osi/wrzeciona
. mierzonego sygnatu

. czasu trwania pomiaru
. czasu przerzutnika

. rodzaju przerzutnika

. progu wyzwalania

Kursor musi znajdowac sie na polu listowym "Nazwa osi/wrzeciona" odnosnej trace.
Wybor nastepuje wéwczas przy pomocy przyciskow programowanych Os+ i Os - albo
przez przejecie z listy rozwijanej.

Kursor musi by¢ ustawiony na polu listowym "Wybor sygnatu" odnosnej Trace. Wybor
nastepuje wéwczas przez przejecie z listy rozwijanej.

Czas pomiaru jest wpisywany bezposrednio w polu wprowadzania "Czas pomiaru".

Bezposrednie wprowadzenie pre- i postwyzwalania.
W przypadku ujemnych wprowadzanych wartosci (znak minus) zapis rozpoczyna sie
0 nastawiony czas przed wydarzeniem przerzutnikowym.

W przypadku pozytywnych wprowadzanych wartosci (bez znaku) zapis rozpoczyna
sie odpowiednio po wydarzeniu przerzutnikowym.

Warunek brzegowy: czas przerzutnikowy + czas pomiaru = 0.

Rodzaj przerzutnika jest wybierany na liScie rozwijanej "Przerzutnik".

Przerzutnik odnosi sie zawsze do trace 1. Po spetnieniu warunku przerzutnikowego
sg w tym samym czasie uruchamiane trace 2 do 4.

Przerzutnik z programu obroébki (przyktad startu przerzutnika z programu obrébki dla
osi X1: $AA_SCTRACE[X1]=1).

Nastawiane warunki przerzutnikowe:

. Brak przerzutnika, tzn. pomiar rozpoczyna sie z nacisnieciem przycisku pro-
gramowanego Start (wszystkie trace sa uruchamiane w zsynchronizowaniu
czasowym).

. Zbocze dodatnie

Zbocze ujemne

Bezposrednie wprowadzenie progu wyzwalania.

11-245
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11 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

11.7 Funkcja trace

Prog dziata tylko w przypadku rodzajow przerzutnika "zbocze dodatnie" i "zbocze
ujemne".
Jednostka odnosi sie do wybranego sygnatu.

Przyciski pro- Wybor osi/wrzeciona, gdy kursor jest ustawiony na polu listy "Nazwa osi/wrzeciona".
grf';lmowane O$/wrzeciono mozna wybra¢ rowniez bezposrednio przy pomocy kursora na polu listy
Os + rozwijanej.

Os -

Przyciski pro- Przy pomocy przycisku programowanego Start jest uruchamiany zapis funkciji trace.
gramowane Przy pomocy przycisku Stop albo RESET mozna przerwac biezacy pomiar.

Start

Stop

11 - 246 Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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Przycisk pro-
gramowany Ad-
res fizyczny

Pole wprowadze-
nia adresu seg-
mentu

Pole wprowadze-
nia adresu offsetu

Pole wprowadze-
nia maski

Pole wprowadze-

11.7 Funkcja trace

Punktem wyjsciowym jest obraz podstawowy funkcji servo-trace.
. W pozadanej trace musi by¢ wybrany typ sygnatu "Adres fizyczny"

. Kursor w pozadanej trace musi by¢ ustawiony na przynaleznym polu wyboru
sygnatu (na adresie fizycznym).

Przez nacisniecie przycisku programowanego Adres fizyczny jest wyswietlana ma-
ska wprowadzania.

Wskazéowka

Ta funkcja jest potrzebna tylko w przypadkach wyjatkowych, gdyby informacje ze
znanych sygnatéw (patrz pole listowe "Wybér sygnatu™) byly niewystarczajgce. Dal-
sze postepowanie nalezy uzgodni¢ z SIMODRIVE-Hotline.

Pomiar servo-trace
— Wybor syg
Trace: Nazwa osilwrzeciona: Wyhor sygnatu Status:
Adres fizyczny dla trace 4
Trace 1: hie aktywny
Trace 2 SRR CERTO n Hex nie aktywny|
Trace 3: hie aktywn
Adres offsetu: ] :0 Hex Y
Trace 4: nie aktywny|
Maska: FFFFFFFF Hex
P 1 .
SIS s Prog: 0 Hex
Czas p T e T :]
Czas przerzut. 0 ms Prog: 0.000 mm

Rysunek 11-21 Maska wprowadzania do parametryzowania adresu fizycznego

Wprowadzanie wszystkich parametréw nastepuje w formacie Hex.

Bezposrednie wprowadzenie adresu segmentu zapisywanego sygnatu.

Bezposrednie wprowadzenie adresu offsetu zapisywanego sygnatu.

Jezeli majg by¢ wyswietlane tylko okre$lone bity, mozna je tutaj wybrac.

W polu wprowadzania "Prog" mozna nastawi¢ prég wyzwalania tylko dla adresu fi-
zycznego dla trace 1. Gdy nastapi wyjscie z maski wprowadzania przy pomocy przy-

nia progu ) ; X
cisku OK, ta warto$¢ heksagonalna jest wowczas wpisywana w polu "Prog" obrazu
podstawowego Servo-trace.
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SINUMERIK 810D Instrukcja uruchomienia (IAC) - wydanie 11.02
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11.7 Funkcja trace

11.7.4

Start pomiaru

Koniec pomiaru

11.7.5

Przyciski pro-
gramowane
Znacznik Xi
Znacznik Y

Przycisk pro-
gramowany
Rozszerz.

11 - 248

Wykonanie pomiaru

Po sparametryzowaniu pomiar jest rozpoczynany przez nacisniecie przycisku pro-
gramowanego Start. Wykonanie jest zalezne od warunku ustalonego pod Parametry
pomiaru / Pole wprowadzania "Przerzutnik".

Pomiar jest zakonczony po uptywie czasu wprowadzonego pod Parametr pomiaru /
Pole wprowadzania "Czas trwania pomiaru” wzgl. jest przerywany przez nacisniecie
przycisku programowanego Stop.

Przerwanego pomiaru nie mozna wys$wietli¢ (przycisk "Wyswietlenie".

Funkcja wyswietlania

Po dokonanym pomiarze wynik mozna przedstawic graficznie. Poprzez poziomy
przycisk programowany Wys$wietlenie mozna otworzy¢ obraz 11-22. Zmierzone
Sciezki sg wyswietlane jako wykres.

Na Grafikal sg przedstawione Trace 1 i Trace 2, na Grafika2 Trace 3 i Trace 4.

r Grafikal <Tr.1: 08 X1; Tr. 2: 08 Y1> nacznik X
Tr. 1: wart. rzecz. poloZ. sys. pom. 1 Znacznik X: 7088.0 ms; 190997 mm
Tr. 2: wart. rzecz. poloz. sys. pom. 1  Znacznik T: 190 724 mm
-111.957 ya = 219.707
N : =
mim 7 mm
/ e
218.072 LV 137589
5004.0 ms delt.-T. 360.0 ms 10004.0 ms “
r Grafika2 <Tr.3 08X1; Tr. 4: 02 Y1>
Tr. 3: wart. rzecz. predk. obr. (%) Znacznik X: 8572.0 ms; -9664. 680 mm/min Grafikal ...
Tr. 4: wart. rzecz. predk. obr. (%) Znacznik Y: -£925 434 mm/min
11955.588 _\ (ﬂ_‘. 10964.130
mm/min / \\ s N
-11997.948 7 X 7 -997.590 -
5004.0 ms delt.-T: 304.0 ms 10004.0 ms
Drukuj
grafike
Pomiar Serwis MD spec VYSA-MD HSA-MD idoki Wyswiet- Funkcije
osi dla osi uzytkownikal[[F7) T plikowe

Rysunek 11-22 Wyswietlenie Grafikal i Grafika2

Jest wigczany/wytaczany znacznik X/Y aktywnej grafiki. Odpowiednia warto$¢ pozy-
cji jest wyswietlana na grafice. Znaczniki mozna porusza¢ przy pomocy przyciskéw
kursora.

Funkcja wydtuzenia dla wspétrzednej X. Znacznik X musi zosta¢ uaktywniony.

Przy pierwszym nacisnieciu przycisku programowanego Rozszerzenie jest wyswie-
tlany drugi znacznik X. Pierwszy znacznik X pozostaje unieruchomiony w aktualnej
pozycji a drugim mozna poruszac¢ przyciskami kursora.

Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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Przycisk pro-
gramowany Ska-
la

Parametryzacja
obiektéw gra-
ficznych

Pole wprowadza-
nia Skalowanie

Pola wprowadza-
nia

Y-Max

Y-Min

Pole wprowadza-
nia Znacznik

Przyciski pro-
gramowane
Grafikal ...
Grafika2 ...

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

11.7 Funkcja trace

Przez ponowne nacisniecie przycisku programowanego Rozszerzenie zakres miedzy
znacznikami ulega wydtuzeniu. Mozna w ten sposob powiekszaé fragmenty.

Po nacisnieciu tego przycisku ukazuje sie obraz 11-23, skalowanie osi Y, na ktérym
mozna skalowa¢ poszczegdlne sciezki.

Uruch "
mienie IC"“'" J06 ero
Kanal RESET

Program anulowan

Skalowanie osi Y
— Grafikal
~ s jie trace 1 - Skalierung Trace 2 — Znacznil
Skalowanie:  auto [€3]| | Skalierung:  auto Nelgraticaiimas
Y-max 24.549800 Y-Max 1./79300
Yamin 15.048200 ¥-Min -2.100300 L -
Identyfikator: wl. Bazaichner:  wl.
Grafikal...
— Grafika2
— Skal ie trace 3 — Skal ie trace 4 Z ik
Skalowanie: ustalone Skalowanie;  aulo Na grafice 2 na: W
Y-max 175.453800 Y-max 3.835500
- Trace 3 3
Y-min 216.103800 . 4.030500 Grafikal +
v
Identyfikator:  wi. Identyfikator:  wl.
Drukuj
grafike
Wyswiet- Funkcj

idoki
zjﬁ?mlwnika lenie

Rysunek 11-23 Skalowanie grafiki 1 i grafiki 2

W polu "Skalowanie" mozna przy pomocy przycisku Toggle wybiera¢ miedzy skalo-
waniem automatycznym i recznym (ustalonym).

Dla kazdej sciezki mozna w polach wprowadzania Y-max i Y-min wprowadzi¢ skalo-
wanie.

Pola wprowadzania mozna wybiera¢ tylko wtedy, gdy jest wybrany rodzaj skalowania
"ustalone”.

Wprowadzenia sag przekazywane do grafiki tylko przy skalowaniu "ustalone" przy
wychodzeniu z obrazu.

W polu "Znacznik" przy pomocy przycisku Toggle znacznik jest przyporzadkowywany
do odpowiednich Sciezek.

Na grafice 1 mozna wybra¢ znacznik dla Trace 1 albo Trace 2 a na grafice 2 dla
Trace 3 albo Trace 4.

Przy pomocy przyciskéw programowanych Grafikal wzgl. Grafika2 grafiki te moga
by¢ przedstawiane w powiekszeniu jako pojedynczy obraz. Przetgczenia z powrotem
dokonuje sie przy pomocy pionowego przycisku programowanego Grafi-
kal+Grafika2.
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11.7 Funkcja trace

Przycisk pro-
gramowany

Drukowanie gra-

fiki

11.7.6

Opis

Nadanie nazwy
pliku

Wybor katalogu

Wybor typu pliku

Sporzadzanie
podkatalogéw

11 - 250

Przy pomocy przycisku programowanego Drukuj grafike mozna wydrukowa¢ wy-
Swietlane obrazy (Grafikal/Grafika2 wzgl. pojedyncze obrazy) na wybranej drukarce.

Funkcja plikéw

Przy pomocy przycisku programowanego Funkcje plikowe dokonywane jest przeta-
czenie na obraz "Funkcje plikowe".

Tutaj mozna zapisac/zatadowaé/skasowaé ustawienia pomiaru i zmierzone wartosci
funkgciji trace.

Funkcje plikowe nie sg pomyslane jako alternatywa kompletnego zachowania danych
systemowych i danych uzytkownika, np. dla potrzeb archiwizacji albo uruchamiania
seryjnego.

Funkcije plikowe

Servo-Trace
r Plik ~ Dane
TEST1 - @ Parametry
TEST1_NEU O MDosi
O VSA-MD
> HSA-MD
() Grafikal
- Katalog () Grafika2
Katalog standardowy j| O Grafika1i2

Rysunek 11-24 Funkcja plikowa servo-trace

W ramach "Pliku" mozna wybrac z listy rozwijanej istniejacy plik albo wprowadzi¢ w
potozonym nizej polu tekstowym.

W ramach "Katalogu" jest wybierany katalog, w ktérym plik ma zosta¢ zapisany.
Moze to by¢ katalog utworzony przez uzytkownika pod "Ustugi” albo katalog podsta-
wowy do przechowywania danych (wpis na liscie: katalog standardowy).

W ramach "Dane" sg wybierane pliki do zapisania. Zawsze moze zosta¢ wybrany
tylko jeden typ danych. Wybér nastepuje przy pomocy przyciskéw kursora i jest kon-
tynuowany przyciskiem Toggle.

Sporzadzanie nowych katalogéw nastepuje w zakresie "Ustugi”. Tam mozna w rodza-
ju pracy "Zarzadzanie danymi”, pod katalogiem "Diagnoza" utworzy¢ nowy podkata-

log.

Patrz zakres czynnosci obstugowych "Ustugi".
Literatura: /BAD/ Instrukcja obstugi HMI Advanced
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11.7 Funkcja trace

11.7.7 Drukowanie grafiki

Ustawienie dru-
karki

Bezposrednie
wyprowadzenie
na drukarke

Wyprowadzenie

Poprzez przyciski programowane HMI\Wybér drukarki mozna dotrze¢ do obrazu
podstawowego wyboru drukarki (rysunek 11-25).

Przy pomocy przycisku Toggle nastepuje wybor, czy wyswietlana grafika po nacisnie-
ciu przycisku programowanego Drukuj grafike ma zosta¢ bezposrednio wyprowa-
dzona na grafike czy do pliku bitmapowego.

Wybor drukarki

Pozadana drukarka:

Wyprowadzenie jako plik bitmapowy

Aktywna drukarka:

Wyprowadzenie Jako plik bitmapowy

Rysunek 11-25 Obraz podstawowy wyboru drukarki

Warunek: drukarka musi by¢ ustawiona pod MS-WINDOWS.

W polu wyboru nalezy nastawi¢ "Wyprowadzenie na drukarke".
Na obrazie "Wyswietlenie", po nacisnigciu przycisku programowanego Drukowanie
grafiki, wyswietlana grafika jest wyprowadzana na przytgczong drukarke.

Grafika ma zosta¢ zapisana do pliku bitmapy (*.bmp).

do pliku bitma- W polu wyboru nastawienia drukarki nalezy nastawi¢ "Wyprowadzenie jako plik bit-

powego mapowy".
Po nacisnieciu przycisku Drukuj grafike na obrazie "Wyswietlenie", jest wyswietlana
maska do nadania plikowi nazwy (rysunek 10-15). Na liscie rozwijanej mozna wpro-
wadzi¢ nowa nazwe pliku albo wybraé do zastgpienia juz istniejacy plik.

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 11 -251
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11.7 Funkcja trace

r Grafikal <Tr. 1: 08 X1; Tr.2: 0§ Y1>
Tr. 1: wart. rzecz. pol. sys. pom. 1 Znacznik X: 7088 0 ms: 190 937 mm

Tr. 2: wart. rzecz. pot. sys. pom. 2 ZnacznikY: 190.724 mm
| [ 1 1 1 1

1"'95?_ Nazwa pliku dla drukowania do pliku S I3 707
S —,f—
_— r Nazwa pliku (max 25 znakow) ————————— s mim
| | S
218072 [TEST g / 137,589
5004.0 04.0 ms
TEST_NEU
r Grafika2 <Tr.3: X1-
Tr.3: wart. rzecz. pr h/min
Tr.4: wart. rzecz. pr [ Katalog
11955.588 Katalog standardowy dl £y 10964.130
mm/min ~ mm/min
-11997.948 I I S LS I I H /] -997.590
5004.0 ms delt.-T: 304.0 ms 10004.0 ms

Rysunek 11-26 Nadanie nazwy plikowi bitmapowemu

Nadanie nazwy W ramach "Nazwy pliku" mozna z listy rozwijanej wybra¢ istniejacy plik albo wprowa-
pliku dzi¢ nazwe w znajdujacym sie ponizej polu tekstowym.
Wybor katalogu W ramach "Katalogu" jest wybierany katalog, w ktérym plik ma zosta¢ zapisany.

Moze to by¢ katalog utworzony przez uzytkownika pod "Ustugi” albo katalog podsta-
wowy do przechowywania danych (wpis na liscie: katalog standardowy).

Przy pomocy przycisku programowanego OK plik jest zapisywany.
Przy pomocy przycisku programowanego Anuluj nastepuje powrét do aktualnego
obrazu graficznego.
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11.8 Automatyczne nastawienie regulatora (tylko HMI Advanced)

11.8 Automatyczne strojenie regulatora (tylko HMI Advanced)

Dziatanie Funkcje automatycznego nastawiania regulatora:
. Okreslenie wzmocnienia i czasu nadgzania w trzech réznych wariantach.
. Samodzielne okreslenie ewentualnie potrzebnych filtréw warto$ci zadanej

pradu (max trzy filtry zaporowe).

. Wyswietlenie zmierzonych wzgl. obliczonych charakterystyk czestotliwoscio-
wych analogicznie do funkcjo pomiarowych.

Wskazoéwka

Przy bardzo niskich czestotliwosciach rezonansowych wtasnych stotu (< 20 Hz) po-
winno zosta¢ dokonane reczne sprawdzenie czasu nadazania. Mozliwe, ze ten czas
jest nastawiony za maty.

Sposob poste- W zakresie czynno$ci obstugowych "Uruchomienie" nacisnijcie przycisk programo-
powania wany "Napedy/Serwo".

a) Przypadek Na rozszerzeniu struktury menu nacisnijcie przycisk programowany "Aut. ustawianie
typowy regulatora”. Ukazuje sie obraz podstawowy "Automatyczne ustawianie regulatora.
Aut. nastawienie Urucho- eyt wos

regulatora Kanat RESET

Program anulowany

Automatyczne ustawienie regulatora

rTest nap. zezwol. na ruch r Status
bez PLC
r Zakres ruchu Pozycja absolutna:
Nadzér: nie aktywny L.
Gorna granica: 0.000 mm
Dolna granica: 0.000 mm
r Rodzaj pracy
Rodza) Predk. obrot./regulator predkoscl warlant 3 @
Predk. obrot.fregulator predkosci warlant 2
Predk. obrot./regulator predkesci wariant 1
Predk. obrot./regulator predkosci warlant 3

regulatora

Rysunek 11-27 Obraz podstawowy "Automatyczne nastawienie regulatora"
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11.8 Automatyczne nastawienie regulatora (tylko HMI Advanced)

b) Przypadek
specjalny: zmia-
na parametréow

Pionowe przyci-
ski programowa-
ne

11 - 254

Wprowadzenia w obszarze okna "Test napedu zezwolenie na ruch" ' "Zakres ruchu"
majg to samo znaczenie jak w przypadku funkcji pomiaru. W zakresie funkcji "Rodzaj
pracy" jest okreslany rodzaj nastawienia.

1. W zakresie funkcji "Rodzaj "Rodzaj pracy" wybierzcie rodzaj nastawieni "Wariant
1".

2. Nacisnijcie przycisk programowany "Start".

3. Postepujcie wedtug dialogu
(patrz ponizszy wykres przebiegu, komorki w kolorze szarym)

4. Po kazdorazowym wezwaniu nacisnijcie przycisk programowany "OK".

Po kazdorazowym wezwaniu nacisnijcie przycisk "NC-Start".
Uwaga: po nacisnieciu NC-Start nastepuje ruch postepowy w osi!

W przypadku dalszych optymalizowanych osi wybierajcie je przy pomocy przycisku
programowanego "0$+" wzgl. "Os -" i rozpoczynajcie od punktu 1.

Mozecie zintegrowane w sterowaniu ustawianie regulatora

. parametryzowaé
. uruchomic

. wyswietli¢ i

. zapisac

W zakresie funkcji "Rodzaj pracy” jest okreslany rodzaj ustawienia. Do dyspozycji sg
trzy rézne warianty:

. wariant 1: ustawienie standardowe
. wariant 2: ustawienie z krytyczng dynamika
. wariant 3: nastawienie z dobrym ttumieniem

Przycisk programowany "O$ +":
Wybiera nastepng 0$ do optymalizaciji.

Przycisk programowany "O$ -":
Wybiera poprzednig 0$ do optymalizaciji.

Przycisk programowany "Wybér bezposredni*:
Wybiera 0$ do optymalizacji bezposrednio w oknie dialogu.

Przycisk programowany "Start":
Uruchamia automatyczne nastawianie regulatora dla odnosnej osi.

Przycisk programowany "Stop":
Zatrzymuje automatyczne ustawianie regulatora dla odnosnej osi (gdy jest aktywna
funkcja pomiaru).
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11.02 11 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool
11.8 Automatyczne nastawienie regulatora (tylko HMI Advanced)

11.8.1 Wykres przebiegu samooptymalizacji

Samooptymalizacje mozna w kazdym czasie zakonczyé¢ przy pomocy przycisku pro-
gramowanego "Anulu;j".

Przycisk “Start”

1
t adowanie
aktualnych MD
napedu

i zapisanie
wartosci
standardowych

Przycisk "Anuluj”
CZY_ . (anulowanie zmian)
ur_uchomlc . Przycisk Wprowadzenie
pomiar !T!echanlkl "Parametry” parametrow
czZesc 17 pomiaru
Przycisk "OK"
(przejecie wartosci)
Przycisk "OK"
1

Wezwanie do nacisnigcia NC-Start

Uwaga:

Przy pomocy NC-Start nastepuje

ruch postepowy osi!
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11.8 Automatyczne nastawienie regulatora (tylko HMI Advanced)

Przycisk "Anuluj”
(anulowanie
Czy zmian)
uruchomic Enter
i iki SK “Parameter” :
pomiar mp;h?amkl measuring
czesc 2 7
parameters Przycisk "OK"
(przejecie wartosci)
Przycisk "OK"
|
Wezwanie do nacisniecia NC-Start
Uwaga:
Przy pomocy NC-Start nastepuje ruch
postepowy osi!
Przycisk "Anuluj”
(anulowanie
.. zmian)
Uruchomic Przycisk Wprowadzenie
[BeTuTEl 9 bwodu "Parametry” parametrow
regulacji pradu ? pomiaru
Przycisk "OK"
(przejecie wartosci)
Przycisk "OK"
1
Wezwanie do nacisniecia NC-Start
Uwaga:
Po nacisnigciu NC-Start os pracuje
z regulacja pradu!
11 - 256 Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

SINUMERIK 810D Instrukcja uruchomienia (IAC) - wydanie 11.02



11.02

11 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

11.8 Automatyczne nastawienie regulatora (tylko HMI Advanced)

_ | Przycisk "Parame-

Czy
uruchomic
obliczenie danych
regulatora?

try ustaw. Kp"

Wprowadzenie
parametrow do
o] Obliczenia

Przycisk "Para-

i
Przycisk "OK"

1

Prosze czekac...
Dane regulatora
sa obliczane

A

metry ustaw. Tn"

optymalnego
wzmocnienia

Przycisk "Anuluj
(anulowanie
zmian)

Przycisk "OK"
(przejecie
wartosci)

Wprowadzenie
parametrow do
o obliczenia

optymalnego czasu
nadazania

Przycisk "Anuluj”

(anulowanie
Zmian)

Przycisk "OK"
(przejecie
wartosci)
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11 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

11.8 Automatyczne nastawienie regulatora (tylko HMI Advanced)

Czy chcesz zapisac plik
inicjalizacyjny dla napedu Przycisk "Nie"
X i zmienione dane regulatora?

Plik inicjalizacyjny
" |nie jest zapisywany

Przycisk "Tak"

1
Nastepuje
Zapisanie pliku

inicjalizacyjnego

Przycisk "Anuluj”
(anulowanie zmian)

Czy uruchomic
pomiar regulatora
predkosci obrotowej?

Przycisk Wprowadzenie
"Parametry” parametrow

pomiaru Przycisk "OK"
(przejecie
wartosci)
Przycisk "OK"
Wezwanie do nacisnigcia NC-Start
Uwaga:
Po nacisnigciu NC-Start nastepuje
ruch postepowy osi!
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11 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

11.8 Automatyczne nastawienie regulatora (tylko HMI Advanced)

11.8.2 Mozliwosci wprowadzania przy samooptymalizacji

Pomiar mechani-

ki

Pomiar obwodu
regulacji pradu

Automatyczne nastawianie regulatora

Rysunek 11-28 Pomiar mechaniki

Amplituda:
Wprowadzenie w % maksymalnego pradu modutu mocy.

Szerokosé pasma:

Szerokos$¢ pasma powinna by¢ zmieniana tylko wtedy, gdy dotychczasowe przebiegi
optymalizacji nie daty zadawalajacych wynikow (mozna zmieni¢ tylko w przypadku
mechaniki czes¢ 1).

Usrednienia:
Zredukowanie powinno zostac przeprowadzone tylko wtedy, gdy zakres ruchu ma-
szyny nie wystarcza.

Offset:
Stata predkos$¢ podczas pomiaru (zmiana znaku na dodatni wzgl. ujemny w celu
optymalnego wykorzystania zakresu ruchu).

Automatyczne nastawianie regulatora

Rysunek 11-29 Pomiar obwodu regulacji pradu
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11 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

11.8 Automatyczne nastawienie regulatora (tylko HMI Advanced)

Amplituda:
Wprowadzenie w % prgdu maksymalnego modutu mocy.

Szerokosé pasma:
Szerokos¢ pasa moze zosta¢ zmieniona tylko przy pomiarze mechaniki czes¢ 1.

Usrednienia:
Normalnie nie muszg by¢ zmieniane.

Okres'ler?ie ' Wartosci graniczne dla ustawienia regulatora
wzmocnienia

proporcjonalnego | Filtr wartosci zadanej pradu

Czestotliwosg, od kitérej wolno filirowac 100.0 Hz
| Wartosci graniczne wzmocnienia proporcjonalnego

Min. amplituda 0.5 dB Max amplituda

- o @] d

_ = I

! d 1‘”1 200.0 Hz
LS e—ms
! | 75.0 Hz

Rysunek 11-30 Okreslenie wzmocnienia proporcjonalnego

Czestotliwosé, od ktdérej wolno filtrowaé:
Ponizej tej czestotliwosci nie sg stosowane zadne filtry wartosci zadanej pradu.

Min amplituda:
Ta wielko$¢ nie moze przekroczy¢ zakresu miedzy czestotliwoscig minimalng i cze-
stotliwosciag $rednig (dolna granica adaptacji).

Max amplituda:
Tej wielkosci nie mozna juz przekroczyé od gérnej granicy czestotliwosci.

Przy pomocy tych trzech wpiséw czestotliwosci mozna wptywac na punkt startowy
i zakres adaptaciji.
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Okreslenie czasu
nadazania

Pomiar obwodu
regulacji predko-
§ci obrotowej

11.8 Automatyczne nastawienie regulatora (tylko HMI Advanced)

Wartosci graniczne dla nastawiania regulatora

Rysunek 11-31 Okreslenie czasu nadazania

Czestotliwosé, od ktdérej wolno filtrowaé:
Ponizej tej czestotliwosci nie sa stosowane zadne filtry wartosci zadanej pradu.

Min amplituda:
Ta wielkos¢ nie moze przekroczy¢ zakresu miedzy czestotliwoscig minimalng i dolng
granicg czestotliwosci (dolna granica adaptacji).

Max amplituda:
Tej wielkosci nie mozna juz przekroczyé przy gérnej granicy czestotliwosci.

Przy pomocy tych dwéch wpiséw czestotliwosci mozna wptywaé na zakres adaptaciji.

Automatyczne nastawianie regulatora

Rysunek 11-32 Pomiar obwodu regulacji predkosci obrotowe;j

Amplituda:
Wprowadzenie predkosci obcigzenia w mm/min (powinna wynosi¢ maksymalnie 50%
offsetu).
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11.8 Automatyczne nastawienie regulatora (tylko HMI Advanced)

Szerokosé pasma:
W celu sprawdzenia automatycznego ustawiania regulatora mozna wybra¢ dowolng
szeroko$¢ pasma z zadanych wartosci.

Usrednienie:

Whptywa na jakos¢ pomiaru.

Offset;

Wprowadzenie w mm/min predkosci obcigzenia (jezeli przynajmniej wspétczynnik 2
ma by¢ wiekszy niz amplituda).
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11.9 Wyprowadzenie analogowe (DAU)

11.9 Wyprowadzenie analogowe (DAU)

Dziatanie

Uaktywnienie
wyprowadzenia
analogowego

Wszystkie wazne sygnaty obwodu regulacji (wartosci zadane, wartosci rzeczywiste,
uchyby regulaciji) dajg sie wyprowadzi¢ poprzez gniazdka pomiarowe na przyrzady
zewnetrzne (oscyloskop wzgl. rejestrator sygnatu), np. podczas pracy automatyczne;.
W SINUMERIK 810D sg do dyspozyciji trzy 8-bitowe kanaty DAU. Jezeli w celu
zwiekszenia liczby osi sg stosowane panele wsuwane regulacji 611D, wéwczas row-
niez te DAU moga by¢ uzywane. Napiecie na wyjsciu DAU wynosi miedzy 0i 5 V.

Usytuowanie kanatéw DAU za zespole konstrukcyjnym
O O CCU3 wzgl. zewnetrznym 611D.

DAC1 DAC2

@) O

DAC3 GND

Wskazowka

Trzy kanaty DAU sa standardowo wstepnie wyposazone w nastepujgce sygnaty na-
pedu na miejscu wtykowym 1 (modut 1):

DAU 1: wartos¢ zadana pradu nastawienie domysine wspétczynnik shift: 4
DAU2: wart. zad. predk. obrot.  nastawienie domyslne wspotczynnik shift: 6
DAU 3: wart. rzecz. predk. obrot. nastawienie domysine wspétczynnik shift: 6
GND: gniazdko odniesienia (masa)

Te sygnaty mozna mierzy¢ bez PCU 50 wzgl. IBN-Tool.

Obraz do uaktywnienia i parametryzacji wyj$¢ DAU mozna otworzy¢ z obrazu pod-
stawowego maszyny poprzez przyciski programowane Uruchomienie / Naped /
Serwo / Konfigur. DAU.

Uaktywnienie konfiguracji nastepuje przyciskiem Start. Aktywne DAU sg zaznaczone
na lewej potowie obrazu (aktywny/nie aktywny). Przyciskiem Stop (aktywny/nie ak-
tywny) wyprowadzanie ulega zakonczeniu.

Wskazowka

Przed ponownym wybraniem wyprowadzania DAU przy pomocy przycisku Start,
nalezy zawsze przyciskiem Stop przerwaé wszystkie ew. aktywne wyprowadzenia
DAU (miejsce wtykowe 1-6).
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11.8 Automatyczne nastawienie regulatora (tylko HMI Advanced)

Wyprowadzenie DAU o0& IS 2 Neped: 3
~DAL1
Sygnal:  [Odchylenie od kont o oree - v
yanak: chylenie od konturu Wspéicz. shift: 25
0s: |X1 LI] 1 Mnoznik: 1
Rozdzielez.: 1V = 0254 mm Status aktywny
~DALZ2 . v
Offset:
Sygnat: Wart. rzecz. poloz. system pomiar. 1 =
v | _I| Wspolcz. shift: 25
0s: | Al ll‘ 3 Mnoznik: 1
Rozdzielcz.: 1V = .0254 stopni Status aktywny
—DAU3 = v
Sygnat: Moc czynna @] Offset:
Wspélcz. shift: 12
0s: [x1 A -
Rozdzielez.: 1¥ = 8.128 kW Status aktywny

Konfigur.

DAU

Rysunek 11-33 Menu do nastawiania DAU

Konfiguracja Przyporzadkowanie kanatéw pomiarowych i wybér sygnatéw do wyprowadzenia na-
DAU stepuje przy pomocy obrazu konfiguracji DAU:
. Wybér nr napedu modutu napedowego, na ktérego kanatach DAU ma nastg-
pi¢ wyprowadzanie.
. Wybor nazwy osi / wrzeciona, dajgcego wyprowadzany sygnat.

Podanie wspétczynnika shift w celu dopasowania rozdzielczosci. Przy pomocy
wspbtczynnika okno wyprowadzania o szerokosci 8-bitow jest ustawiane na
wyprowadzanej komdrce pamieci (zakres: -7 ... 31 wzgl. 24 w przypadku sy-
gnatéw napedu). W przypadku wspotczynnika shift wynoszacego 0 okno wy-
prowadzania jest zawsze ustawione na bajcie o najwyzszej wartosci.

. Wybor przyporzadkowania sygnatu dla kazdego zastosowanego kanatu. W tym
celu jest wybierane pole wyboru sygnatu i jest dokonywany wybér (zaznaczy¢
kursorem wzgl. mysza) z listy udostepnionych sygnatéw (VSA, HSA, Servo).

HEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE

Wspolczynnik shift: -7 Zakres wyprow. bit 31

Wspdlczynnik shift: 0
Wspolczynnik shift: 8 | Zakres wyprow. bity 16-23

a) wyprowadzanie warto$ci 32-bitowych (NCK)

Wspolczynnik shift: -7 Zakres wyprow. bit 23

Wspolczynnik shift: 0

Wspélczynnik shift: 8

Zakres wyprow. bity 24-31 |

0 23
HEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEN

‘ Zakres wyprow. 16-23 ‘

Zakres wyprow. bity 8-15 |

a) wyprowadzanie wielkosci 24-bitowych (naped)
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11.9 Wyprowadzenie analogowe (DAU)

DAU pracuje z napieciem od 0V do +5V. Napiecie wyjsciowe 2,5 V odpowiada przy
tym wartosci zerowej przedstawionego sygnatu. Przy przetwarzaniu cyfrowo-
analogowym jest stosowany system uzupetnieniowy do 2, patrz rysunek 11-17.

+5V _‘ TFhex (0111 11114)
Vbac
25V
oV .
80pex (1000 00004)

Rysunek 11-35 Analogowy zakres napiecia wyjsciowego

Informacja do- Sygnaty napedu 611D moga zawsze by¢ wyprowadzane na kanatach przynaleznego
datkowa napedu.

Pole wprowadzania Nazwa osi nie ma dziatania dla sygnatéw napedu.
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11.8 Automatyczne nastawienie regulatora (tylko HMI Advanced)

Lista wyboru DAU

11 - 266

Nr Opis Jednostka

1 Prad i(R) A

2 Prad i(S) A

3 Prad i(d) A

4 Prad i(q) A

5 Wartos¢ zadana pradu I(g) (ograniczona za filtrem) A

6 Warto$¢ zadana pradu I(q) (przed filtrem) A

7 Wartos$¢ rzeczywista predkosci obrotowej silnika 1/min

8 Wartos¢ zadana predkosci obrotowej 1/min

9 Wartos¢ zadana predkosci obrotowej model odniesienia 1/min

10 Wartos$¢ zadana momentu obrotowego (ograniczona) Nm

11 Obcigzenie (m_zad/m_zad, granicz) %

12 Moc czynna kw

13 Warto$¢ zadana strumienia wirnika uVs

14 Wartos¢ zadana strumienia wirnika UVs

15 Napiecie poprzeczne U(q)

16 Napiecie podtuzne U(d)

17 Warto$¢ zadana pradu I(d) A

18 Temperatura silnika °C

19 Napiecie obwodu posredniego V

20 Sygnat znacznika zerowego systemu pomiarowego silnika

21 Sygnat Bero

22 Warto$¢ bezwzgledna rzeczywistej predko$ci obrotowej 1/min

23 Wartos¢ zadana czestotliwosci poslizgu

24 Potozenie wirnika (elektryczne)

25 Warto$¢ zadana momentu obrotowego (wyjscie regulatora Nm
predkosci obrotowej)

26 Moment sterowania wyprzedzajgcego Nm

27 Adres fizyczny (naped)

28 Wartos$¢ zadana czestotliwosci poslizgu

29 Napiecie nastawcze Q wigczenie V

30 Napiecie nastawcze D wigczenie V

31 Potozenie wirnika w formacie $10 000 stopien
Z ekstrapolacjg

32 Wartos¢ zadana wartosci bezwzglednej napiecia \

33 Wartos¢ rzeczywista wartosci bezwzglednej pradu

Tablica 11-6 Lista wyboru DAU
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11.9 Wyprowadzenie analogowe (DAU)

11.10  Zapis do pliku

Wyjasnienie IBN-Tool udostepnia proste funkcje plikowe do zapisywania parametréw pomiaru
i funkcyjnych jak tez wynikdw pomiaru na dysku twardym PG wzgl. PC.

Ponadto dla uproszczenia pierwszego uruchomienia moga pojedynczymi osiami albo
zakresami by¢ tadowane/zapisywane réwniez dane maszynowe NC i napedu albo
przenoszone na inng 0$ wzgl. sterowanie. Przed zastgpieniem istniejacego pliku
nastepuje przy zapisywaniu z zasady pytanie dla upewnienia sie.

Funkcje plikowe nie sg pomyslane jako alternatywa kompletnego zachowania danych
systemowych i danych uzytkownika, np. dla potrzeb archiwizacji albo uruchamiania
seryjnego.
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11.8 Automatyczne nastawienie regulatora (tylko HMI Advanced)

Notatki
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Kopia zapasowa danych 12

12.1 Informacje Ogodlne

Przeprowadzenie

NCK/PLC/HMI

Uruchamianie
seryjne / archiwi-
zacja poszcze-
golnych zakre-
sow

Wykonanie kopii zapasowej danych jest konieczne po :

. uruchomieniu
. zmianie ustawien specyficznych dla maszyny
. w przypadku wykonania ustugi serwisowej (np. po wymianie sprzetu, aktualiza-

cji oprogramowania), aby méc szybko ponownie podjaé prace

. podczas uruchamiania przed zmiang konfiguracji pamieci, aby podczas uru-
chamiania zadne dane nie zostaty utracone.

Cate zapisanie danych w przypadku SINUMERIK 810D dzieli sie na
1. zapisanie danych dla NCK, napedu i ustawienia pulpitu obstugi

2. zapisania danych dla PLC

3. w przypadku PCU 50 zapisania danych dla HMI

Sa dwie formy kopii danych zapasowych majace rézny cel.

1. Uruchamianie seryjne
Aby przenosi¢ okreslong konfiguracje w mozliwie prosty sposéb, kompletnie na
dalsze sterowania majgce te samag wersje oprogramowania, ktére np. pracujg
w maszynach tego samego typu, jest przewidziane sporzadzanie tzw. uruchamia-
nia seryjnego. Takie pliki nie dajg sie modyfikowaé z zewnatrz (przy pomocy edy-
tora ASCII). Zawierajg ona nastawienia (oprocz danych kompensacji). Pliki uru-
chomienia seryjnego nalezy sporzadzi¢ dla NCK, PLC a w przypadku PCU50 réw-
niez dla HMI

2. Uruchamianie seryjne z danymi kompensaciji

3. Aktualizacja oprogramowania
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Niezbedne wy- Do zapisania danych potrzebne jest Wam nastepujgce wyposazenie:

posazenie . program do przesytania danych PCIN dla PG/PC ( lub WinPCIN )

. kabel V24 6FX2002-1AA01-0BFO
Literatura: /2], Katalog NC Z (wyposazenie)

. PG 740 (albo wyzszy) albo PC (DOS)

Budowa nazwy N zakres jednostka

_IN_ _ typ
pliku

. Zakres podaje, jakie dane sg zapisywane albo wczytywane (ogoélne, specyficz-
ne dla kanatu, specyficzne dla osi).

. Jednostka definiuje kanat, o$ albo zakres TOA. Jednostka odpada, gdy wybra-
no caty zakres.

. Typ okresla rodzaj danych. Przy zapisywaniu danych nazwy plikéw sg wytwa-
rzane automatycznie i wyprowadzane.

Zakresy

NC 0golne dane specyficzne dla NC

CH dane specyficzne dla kanatu (jednostka odpowiada numerowi kanatu)

AX dane specyficzne dla osi (jednostka odpowiada numerowi 0si maszy-

ny)

TO dane narzedzi

COMPLETE wszystkie dane zakresu

INITIAL dane dla wszystkich zakresow (_N_INITIAL_INI)

Typy zmiennych

TEA dane maszynowe

SEA  dane nastawcze

OPT  dane opcji

TOA  dane narzedzi

UFR  user input frames: nastawne przesuniecie punktu zerowego, itd.
EEC  kompensacja btedu systemu pomiarowego

CEC  kompensacja zwisu/kgtowosc¢

QEC  kompensacja btedu ¢wiartki kota

PRO  obszar ochrony

RPA  parametry R

GUD  globalne dane uzytkownika

INI 0gdiny program inicjalizacyjny (wszystkie dane aktywnego systemu plikdw)

_N_COMPLETE_TEA archiwizacja wszystkich danych maszynowych

Przyktady _N_AX_TEA archiwizacja wszystkich danych maszynowych osi
_N_CH1_TEA archiwizacja danych maszynowych dla kanatu 1
_N_CH1_GUD archiwizacja globalnych danych uzytkownika dla kanatu 1
_N_INITIAL_INI archiwizacja wszystkich danych aktywnego systemu plikow
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12.2 Kopia zapasowa danych poprzez PCU 20

12.2  Kopia zapasowa danych poprzez PCU 20

poprzez V.24

Teksty komuni-
katéw btedow,
komunikatow
roboczych i
alarmow cykli

Przebieg czyn-
nosci obstugo-
wych (zapisanie
danych)

Poprzez interfejs V.24 dane moga zostaé zapisane w nastepujacy sposob:

Uruchamianie seryjne: z mozliwoscig wyboru dla zakresow

- NCK (kompletny)

- PLC (kompletny)

- HMI (z mozliwoscig zapisania tylko zakreséw czesciowych danych HMI)

Archiwizacja zakresami: wykonanie kopii zapasowej wzgl. ponowne wczyta-
nie poszczegolnych zakreséw danych (przycisk programowany "Czytanie da-
nych", "Wyprowadzenie danych" i "Wybor danych™)

Te teksty sg czescig oprogramowania systemowego pulpitu obstugi. Przy aktualizaciji
oprogramowania i wymianie sprzetu teksty muszg zosta¢ ponownie zatadowane.

W tym celu teksty komunikatow musza by¢ w prawidtowym formacie (patrz rozdziat
13 aktualizacja oprogramowania PCU 20). Tekstow nie mozna odczyta¢ ze sterowa-

nia.

1. Przytaczy¢ PG/PC do interfejsu X6 w HMI

2. Na HMI zakres czynnosci obstugowych "Ustugi”

3. Wybra¢ interfejs "V24-PG/PC" (pionowy przycisk programowany) i poprzez

4. "Nastawienia" sprawdzi¢ wzgl. dokona¢ parametryzaciji interfejsu V24 (nastawienie

standardowe).
Rodzaj urzadzenia: RTS/CTS
Szybkos$¢ transmisji: 9600 bodow
Parzystosé brak
Bity danych: 8
Bity stopu: 1
Znaki dla XON: 11H(ex)
Znaki dla XOFF: 13(ex)
Znak konhca tekstu: 1AH(ex)
Format: - Format tasmy dziurkowanej cofniety dla urucha-

miania seryjnego albo do zapisywania danych na-
pedu pojedynczymi zakresami (pliki inicjalizacyj-
ne)

- Format tasmy dziurkowanej wybrany dla zapisy-
wania pojedynczymi zakresami wszystkich innych
danych.
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12.2 Kopia zapasowa danych poprzez PCU 20

. . .. Poprzez MD 11210: UPLOAD_MD_CHANGES_ONLY (zapisanie tylko zmienio-
Zapisanie zmienio-  nycp MD) mozna przy zapisywaniu danych maszynowych i nastawczych nastawié,
nych wartosci MD czy poprzez interfejs V24 wyprowadzone majg zostaé¢ wszystkie dane czy tylko

11210 dane odbiegajace od nastawienia standardowego.

11210 UPLOAD_MD_CHANGES_ONLY

Numer MD Zapisanie tylko zmienionych MD

Standardowe nastawienie domysine: 0 | Min. granica wprowadzania: O Max granica wprowadzania: 1
Zmiana dziata: natychmiast Stopien ochrony: 2/4 Jednostka: -

Typ danych: BYTE | Obowiazuje od w. opr.: 1 wzgl. 4

Znaczenie: Wybér réznicowego tadowania MD:

Bit 0 (LSB) Dziatanie tadowania réznicowego w przypadku plikow TEA
0: Wszystkie dane sg wyprowadzane
1: Sawyprowadzane tylko MD zmienione w stosunku do wartosci wkompilowanej

Bit 1 Dziatanie fadowania roznicowego w przypadku plikéw INI
0: Wszystkie dane sg wyprowadzane
1: Sawyprowadzane tylko MD zmienione w stosunku do wartosci wkompilowanej

Bit 2 Zmiana elementy tablicy
0: Jest wyprowadzana kompletna tablica
1: Sawyprowadzane tylko zmienione elementy tablicy

Bit 3 Parametry R (tylko dla INITIAL_INI)
0: Sawyprowadzane wszystkie parametry R
1: Sawyprowadzane tylko parametry R nieréwne zeru

Bit 4 Frame (tylko dla INITIAL_INI)
0: wszystkie frame sg wyprowadzane
1: sawyprowadzane tylko frame, kt6re nie sg frame zerowymi

Bit 5 Dane narzedzi, parametry ostrzy (tylko dla INITIAL_INI)
0: wszystkie dane narzedzi sa wyprowadzane
1: sawyprowadzane tylko dane narzedzi nieréwne zeru

Bit 6 Buforowane zmienne systemowe ($AC_MARKER][ ], $AC_PARAM[ ]
tylko dla INITIAL_INI)
0: sagwyprowadzane wszystkie zmienne systemowe
1: sawyprowadzane tylko zmienne systemowe nieréwne zeru

Koresponduje z ...

Wskazéwka

. Zachowanie tylko zmienionych danych maszynowych moze mie¢ sens przed
aktualizacjg oprogramowania, w przypadku gdy w nowej wersji oprogramowa-
nia zostaty dokonane zmiany w ustawieniu domysinym standardowych danych
maszynowych. Dotyczy to w szczegdlnosci danych maszynowych o stopniu
ochrony SIEMENS 0.
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Uruchamianie se-
ryjne (zapisanie
danych)

Archiwizacja za-
kresami

12.2 Kopia zapasowa danych poprzez PCU 20

Zalecenie

MD 11210 UPLOAD_MD_CHANGES_ONLY powinna zosta¢ nastawiona na "1" wzgl.
odpowiednie bity na "1". Wéwczas przesytane pliki bedg zawiera¢ juz tylko odstep-
stwa od nastawienia domysinego. Jest to korzystne dla przysztych aktualizacji opro-
gramowania.

Kontynuujcie od "Uruchamianie seryjne" wzgl. "Archiwizacja zakresami".

5. Konfiguracja interfejsu HMI (p. wyzej, wyb6r formatu tasmy dziurkowanej cofnie-
ty)

6. Start programu przesytani danych PCIN ("Czytanie danych") na PC/PG

7. Na HMI wybranie "Dane uruchomieniowe" (zakres czynnosci obstugowych HMI
"Ustugi”, wyprowadzenie danych "Wyprow. danych"), po naci$nieciu przycisku
Input sg udostepniane zakresy NCK i PLC.

8. Wyhbierzcie najpierw NCK i uruchomcie proces odczytu (przycisk programowany
Start). Nastepnie postgpcie tak samo dla zestawu danych "PLC".

5. Konfiguracja interfejsu HMI (p. wyzej, wybra¢ format tasmy dziurkowanej,
oprocz przypadku danych napedu)

6. Start programu przesytania danych PCIN ("Czytanie danych") na PC/PG, podac¢
nazwe pliku

7. Na HMI wybor zakresu danych do wyprowadzenia (zakres czynnosci obstugo-
wych HMI "Ustugi”, wyprowadzenie danych "Wyprow. danych"):

8. Wyhbierzcie pojecie nadrzedne "Dane" a z udostepnionej nastepnie listy kolejno
nastepujace zakresy:

- dane maszynowe

- dane nastawcze

- dane opcji

- globalne i lokalne dane uzytkownika

- dane narzedzi i dane magazynu

- obszary ochrony

- parametry R

- przesunigcia punktu zerowego

- dane napedu

- dane kompensacji

- dane maszynowe wyswietlania

- obrabiane przedmioty, globalne programy obrobki / podprogramy
- cykle standardowe i cykle uzytkownika
- definicje i makropolecenia

Przy wyprowadzaniu zakreséw w najwyzszym wierszu wyswietlenia ukazuje sie
kazdorazowo stosowany w tym celu identyfikator wewnetrzny.
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Zatadowanie da-
nych archiwizacyj-
nych

Weczytanie plikow
uruchamiania se-
ryjnego

Wczytanie po-
szczegOlnych pli-
kow archiwalnych

12 - 274

9. Uruchomcie proces odczytu (przycisk programowany Start") i ew. pokwitujcie
na pulpicie obstugi odpowiednie wezwania do wprowadzenia.

Wskazowka

Dla zakresu PLC wykonanie kopii zapasowej danych moze nastgpi¢ przy pomocy
SIMATIC-Tools HiGraph. Przestrzega¢ ustawienia filtréw dla SDB !
Literatura: /STHT/ Podrecznik, Stosowanie narzedzi

Jest to korzystne dla przenoszenia programow PLC.

Jezeli ma zostaé wczytana kompletna konfiguracja, nalezy najpierw przeprowadzic¢
zresetowanie catkowite sterowania.

1. Nastawcie stopieh ochrony na "Uzytkownik" (hasto CUSTOMER)
2. Przytaczcie PG/PC do interfejsu X6 w HMI

3. Na HMI wybierzcie zakres czynnosci obstugowych "Ustugi”. Kontynuujcie od
"Wczytanie plikbw uruchamiania seryjnego" albo "Wczytanie poszczegdélnych
plikéw archiwalnych".

4. Wybierzcie konfiguracje interfejséw HMI "V24-PG/PC" jak wyzej (wybor formatu
tasmy dziurkowanej cofniety).

5. Uruchomcie program przesytania danych PCIN na PG/PC. Wybierzcie do wczy-
tania plik uruchamiania seryjnego NCK pod "Wyprowadzenie danych" w celu
przestania. Przetgczcie na zakres "Ustugi”, "Czytanie danych" na HMI i uru-
chomcie proces wczytywania (przycisk programowany Start). Pokwitujcie ew.
na HMI wezwania do wprowadzenia.

6. Po zresetowaniu NCK i zresetowaniu catkowitym PLC postepujcie odpowiednio
z plikiem uruchamiania seryjnego PLC.

7. Po ponownym zresetowaniu NCK sterowanie pracuje z wczytanymi zestawami
danych.

Wskazéwka

Plik uruchamiania seryjnego NCK musi zawsze zosta¢ wczytany przed plikiem
uruchamiania seryjnego PLC.

4. Wybierzcie konfiguracje interfejséw HMI "V24-PG/PC" jak wyzej i nastawcie
(oprocz danych napedu) "format tasmy dziurkowanej".

- Uruchomcie program przesyfania danych PCIN na PC/PG. Wybér bedacego
do wczytania do sterowania pliku archiwalnego pod "Wyprowadzenie da-
nych".

- Na HMI wybor zakresu "Ustugi”, "Czytanie danych" i uruchomienie procesu
wczytywania (przycisk programowany Start). Plik zostanie automatycznie
rozpoznany i odpowiednio zatadowany.

5. Woczytajcie dane opcji a nastepnie zresetujcie NCK.
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Biad przy przesyla-
niu

12.2 Kopia zapasowa danych poprzez PCU 20

6. Zatadujcie plik danych maszynowych (COMPLETE_TEA_INI) i nacisnijcie
"NCK-Reset". Jezeli nastepnie ukazg sie komunikaty o nowej konfiguracji pa-
mieci albo zmianie normalizacji danych maszynowych, musicie ponownie wczy-
tac plik danych maszynowych i nacisngé "NCK-Reset". Z reguty potrzebne jest
dwu lub trzykrotne wykonanie tego zabiegu, poniewaz przy pierwszym tadowa-
niu jest zmieniany podziat pamieci albo jest zdefiniowana o$ obrotowa.

7. Jezeli majg zosta¢ uaktywnione globalne dane uzytkownika, nalezy wyprowa-
dzi¢ tzw. "plik %_N_INITIAL_INI" (tablica 12-1). Wyprowadzenie nastepuje
przez wybor pojecia "wszystkie dane" jak przy archiwizacjo poszczegélnymi za-
kresami.

8. Woczytajcie plik archiwalny globalnych danych uzytkownika (MAC.DEF i
GUD.DEF)

9. Ponownie wgra¢ zapisany plik "%_N_INITIAL_INI", aby uaktywni¢ globalne
dane uzytkownika.

10. Nastepnie zatadujcie pozostate zakresy.

11. Zakres PLC powinien nastgpi¢ na koncu po zresetowaniu catkowitym PLC.

Wskazowka

Przy tadowaniu danych napedu cofnijcie wybér formatu tasmy dziurkowanej jak tez
wszystkie funkcje specjalne na prawej potowie obrazu nastawien interfejsow.
Przycisk "Zapisz plik inicjalizacyjny" w menu danych napedu wolno jest nacisng¢
dopiero wtedy, gdy po zatadowaniu danych archiwalnych napedu zresetowano
sterowanie.

Wskazowka

Po ukazaniu sie komunikatu dot. nowej konfiguracji pamieci sprawdzcie/skorygujcie
nastawienia interfejsu.

Gdy przesytanie zostanie przerwane z komunikatem btedu, zapewnijcie by
. hasto byto nastawione na prawidtowy stopien ochrony
o parametry interfejsu (V24-PG/PC) byly prawidtowe

. przy wczytywaniu danych SSFK MD 32700, ENC_COMP _ENABLE byta
najpierw nastawiona na 0. Dotyczy to rowniez danych CEC i QEC.
CEC: MD 32710 CEC_ENABLE na 0
QEC: MD32500 FRICT_COMP_ENABLE na 0

. MD11220 INI_FILE_MODE byta nastawiona na 1 albo 2 (reakcja na anulo-
wanie przy wczytywaniu MD). (Patrz punkt 12.4.3.)
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Tablica 12-1 Dane pliku _N_INITIAL_INI
Plik Dane, ktére nie sg zawarte w pliku
_N_INITIAL_INI _N_INITIAL_INI
. dane opcji . dane maszynowe napedu, pliki inicjali-
zacyjne
. dane maszynowe
. dane kompensacji
o dane nastawcze

) . - kompensacja btedu skoku sruby po-
. korekcje narzedzi ciagowej

- kompensacja btedu ¢wiartki kota

. przesuniecia punktu ze- d :
rowego - kompensacja zwisu
. globalne dane uzytkowni- | ® dane maszynowe wyswietlania
ka . obrabiane przedmioty
o lokalne dane uzytkownika | o programy obrébki
. parametry R . podprogramy
. cykle uzytkownika
. cykle standardowe
. definicje i makra

12.3 Kopia zapasowa danych poprzez PCU 50

poprzez V.24 W celu archiwizacji wzgl. wczytania postepujcie analogicznie do postepowania
opisanego w punkcie 12.2:

. Uruchomienie seryjne z mozliwoscig wyboru zakresow

- NCK (kompletnie)
- PLC (kompletnie)
- HMI (z mozliwoscig zapisania tylko zakreséw czesciowych danych HMI)

. Archiwizacja poszczegdlnych danych, wykonanie kopii zapasowej wzgl.
ponowne wczytanie poszczeg6lnych zakreséw danych (przycisk programo-
wany "Czytanie danych", "Wyprowadzenie danych" i "Wybor danych™)

poprzez dysk twar-  Mozecie przekierowac zapisanie danych w plikach archiwalnych na dysku twardym
dy HMI PCU 50.

poprzez dyskietke Przy przytaczonej stacji dyskietek do HMI mozecie wykonac¢ kopie zapasowg bez-
posrednio na dyskietce wzgl. wezytac z niej.

poprzez NC-Card Mozecie wykona¢ kopie zapasowg réwniez na NC-Card, patrz instrukcja obstugi,
zakres czynnosci obstugowych "Ustugi".
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Zapisanie danych nastepuje poprzez zakres czynnosci obstugowych "Ustugi”
Literatura: /BA/ Instrukcja obstugi

12.3.1 Kopia zapasowa danych poprzez V24 na PCU 50

Potrzebny sprzet i . PG740, PC
oprogramowanie . kabel V24

e PCIN (V4.2

Przeglad systemu
PGT740
PCU 50 RS-232 Dyskietka
Dysk
twardy O
MPI
Ccus FsD| [msD
RAM
buforo-
wana _|_I_|_|—I
Rysunek 12-1 Przeglad systemu
Jakie dane sa
w systemie
Dane napedu Dane NC Dane PLC Dane HMI
Gdzie dane sa za- Dane sg normalnie zapisywane w buforowanej RAM w NC, OLC albo w PCU 50.
pisane? Ponadto wszystkie dane moga réwniez zosta¢ zapisane na dysku twardym w PCU
50 w okreslonych katalogach.
Nastawienia inter- Przy wyprowadzaniu danych poprzez interfejs V24 jest w przypadku okreslonych
fejsu V24 danych dopuszczalny tylko format archiwizacyjny. Dotyczy to: danych z rozszerze-
niem ARC i plikow inicjalizacyjnych VSA i HSA.
Jezeli ma zosta¢ uaktywniona diagnoza zdalna, wowczas dla wyprowadzania da-
nych nalezy wybrac inny interfejs V24.
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Wybér zakresu W zakresie czynnosci obstugowych "Ustugi" uzyskujecie przeglad wszystkich pro-

"Ushugi" gramoOw albo danych, ktére znajdujg sie w NC, PLC, napedzie i na dysku twardym.
Aby zobaczy¢ wszystkie katalogi, musicie najpierw przejs¢ do katalogu Wybor
pliku i odpowiednio nastawi¢ wyswietlanie. Dopiero wéwczas sg wyswietlane od-
powiednie dane.

Przyktad obrazu
podstawowego
"Ustugi”

Ustugl CHAN1 JOG

Kanat RESET
Program anulowa

\
MPFD

Programyldane: ZRODLO ACUS.DIR

Nazwa Typ Zaladowany Dlugosé Data  Zezwolenie
= Ta—
| Diagnoza DIR 02.02.1998 X
WE; DH_UFD.LOG 38 02021998 X
H™ Programy obrobki DIR ® 30.11.1999
H™ Podprogramy DIR ® 30.11.1999
L Obrabiane przedmioty DIR 02021998 b4

Wolna pamieé: dysk twardy: 517,996,544
Sterowanie -*> V24, dyskietka, archiwum
Czytanie [UCLA

danych danych

Rysunek 12-2 Obraz podstawowy zakresu czynnosci obstugowych "Ustugi”

Przebieg wyprowa-  Kolejnosc¢ czynnosci obstugowych przy wyprowadzaniu danych poprzez interfejs
dzania danych V24 dotyczy wszystkich danych. Postepujcie nastepujaco:

1. Ustawi¢ kursor na pozadane dane

2. Nacisng¢ przycisk programowany Wyprowadzenie danych
3. Nacisng¢ przycisk programowany V24 albo PG

4. Nacisna¢ przycisk programowany OK

5. Przestrzegaé protokotu (tylko w razie btedéw)

Co powinno zostaé Przy sporzadzaniu kopii zapasowej poprzez V24 nie ma sensu zapisywanie

zapisane? wszystkich katalogdw. Powinny zosta¢ wyprowadzone tylko dane, ktére sa ko-
nieczne do ponownego uruchomienia. Do kompletnego pobrania wszystkich da-
nych nalezy uzy¢ programu Norton Ghost
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12.3 Kopia zapasowa danych poprzez PCU 50

12.3.2 Wyprowadzenie danych napedu poprzez V24 na PCU 50

Dane napedu

W przypadku danych napedu sa:
. pliki inicjalizacyjne (HSA.BOT)
o pliki inicjalizacyjne (VSA.BOT)

. dane maszynowe napedu (*.TEA)
Dane Katalog Nazwa Znaczenie
Plik inicjalizacyjny Diagnoza\dane VSA VS1.BOT Plik inicjalizacyjny 1. 0$
Plik inicjalizacyjny Diagnoza\dane HSA HS1.BOT Plik inicjalizacyjny 1. wrzeciono
MD napedu VSA
MD napedu VSA DIAGNOZA\MaschDat/VSA *TEA Plik danych maszynowych napedu dla VSA zapi-

sany pod IBN/MD/Funkcja plikowa. Nazwa musi
zosta¢ nadana.

MD napedu HSA DIAGNOZA\MaschDat/HSA *TEA Plik danych maszynowych napedu dla HSA zapi-

sany pod IBN/MD/Funkcje plikowe. Nazwa musi
zosta¢ nadana.

Gdzie znajduja sie
pliki inicjalizacyjne

MD napedu

Pliki inicjalizacyjne znajduja sie w katalogu VSA-Daten (dane VSA) i HSA-Daten
(dane HSA)

VSA Daten
VS81.BOT
VS82.BOT

HSA-Daten (HS1.BOT)

Wskazéwka

Pliki inicjalizacyjne moga by¢ wyprowadzane tylko jako pliki binarne, z nastawie-
niem V24 Format archiwalny. Pliki inicjalizacyjne musza przed wyprowadzeniem
zostac zapisane (przycisk programowany "Zapisz pliki inicjalizacyjne™). Kopia zapa-
sowa plikdw inicjalizacyjnych (w formacie binarnym) moze zosta¢ wgrana tylko

w takiej samej wersji oprogramowania.

Dane maszynowe napedu muszg najpierw zostac zapisane w zakresie Uruchomie-
nie \ Dane maszynowe \ Funkcje plikowe, zanim pliki te bedg mogty zosta¢ wypro-
wadzone poprzez V24.

DIAGNOSE
MaschDat/\VSA
MaschDat/HSA
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12.3 Kopia zapasowa danych poprzez PCU 50

12.3.3  Wyprowadzenie danych NC poprzez V24 na PCU 50

Dane NC Pod "dane NC" rozumie sie wszystkie dane, ktére znajdujg sie w SRAM w NC (bez
programoéw obrobki i cykli).

W katalogu Aktywne dane NC sg zapisane nastepujace dane:

. dane maszynowe NC (MD11210 UPLOAD_MD_CHANGES_ONLY =1)

. dane opcji

o dane nastawcze

. dane maszynowe narzedzi

. przesuniecia punktu zerowego
. parametry R

. globalne dane uzytkownika

. obszary ochrony

o dane kompensacji

- kompensacja btedu systemu pomiarowego (SSFK=EEC)
- kompensacja zwisu/kata (CEC)

- kompensacja btedu ¢wiartki kota (QEC)

-

Uslugi |CHAN1 JOG

Kanat RESET
Program anulowan

MPFO

Programy/dane: ZRODLO \_NC_ACT.DIR

Nazwa Typ Zaladowany Diugosé Data Zezwolenie
Podprogramy DIR X 30.11.1999 =] v
Obrabiane przedmioty DIR 02.02.1938 =
Zarzadzanie narzgdziami  DIR 02.02.1998 X
 Aktywne dane NC DIR 02021998 X
Kompens. bledu syst. pom.DIR

S Dane uzytkownika DIR

E] Program inicjalizacyjny INI

E] Komp. zwisu/kata INI

H™M Dane opcji DIR

H Obszary ochrony DIR

O Komp. btedu éwiartki keta DIR

H™M Parametry R DIR

H Dane nastawcze DIR

H™M Dane maszynowe DIR

H Dane narz./magazynu DIR

L™ Przes. punktu zerowege DIR =

Wolna pamigé: dysk twardy: 516,390,912

Sterowanie > V24, dyskietka, archiwum

Wyprow.
danych

NCU: 203,604

Interfejs

Rysunek 12-3 Aktywne dane NC
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Budowa nagtéwka Nagtowek pliku rozpoczyna sie od "%_N" i koniczy na "_INI". Gdy kompletnie wy-
pliku prowadzacie globalne dane uzytkownika, nagtéwek wyglada nastepujaco:
%_N_COMPLETE_GUD_INI.

Na obrazie "Aktywne dane NC" jest w zalezno$ci od aktualnej pozycji kursora wy-
Swietlana "$rodkowa cze$¢" nagtowka pliku. Patrz po prawej obok "Program/Dane".

Przyktad 1 Wyprowadzenie kompensacji btedu systemu pomiarowego. Gdy chcecie wyprowa-
dzi¢ na V24 dane kompensacji EEC, sg dwie mozliwosci:

1. kompletne wyprowadzenie danych EEC (wszystkie osie).

2. specyficzne dla osi wyprowadzenie danych EEC

Kompensacja btedu systemu pomiarowego

Kompensacja btedu systemu pomiarowego o$ 1
Kompensacja btedu systemu pomiarowego 0$ 2

Kompensacja btedu systemu pomiarowego o$ 3

Kompensacja btedu systemu pomiarowego o$ 4

Kompensacja btedu systemu pomiarowego kompletna

Gdy chcecie wyprowadzi¢ wszystkie dane, ustawcie kursor na Kompensacja bte-
du systemu pomiarowego kompletna, w innym przypadku - na pozadang os.

Nagtéwek pliku wyglada woéwczas nastepujgco:

Kompensacja btedu systemu pomiarowego kompletna: % _N_AX_EEC_INI
Kompensacja btedu systemu pomiarowego o$ 1: %_N_AX1_EEC_INI
Przyktad 2 Wyprowadzenie globalnych danych uzytkownika (GUD). Nagtéwek pliku, ktory jest

wysytany przy wyprowadzaniu pliku, jest tutaj wymieniony jeden raz.
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Aktywne dane NC

Globalne dane uzytkownika (%_N_COMPLETE_GUD_INI)
—Dane uzytkownika kanatu (%_N_CH_GUD_INI)
——Dane uzytkownika - kanat 1 (%_N_CH1_GUD_INI)

Dane uzytkownika-1-kanat1 (% _N_CH1_GD1_GUD_INI)
Dane uzytkownika-2-kanat1 (% _N_CH1_GD2_GUD_INI)

bane uzytkownika-9-kanat 1 (%_N_CH1_GD9_GUD_INI)
Dane uzytkownika-komplet-kanat 1 (% _MN_CH1_GUD_INI)

—— Dane uzytkownika kanatu - komplet (% N _CH_GUD INI)

[——Dane uzytkownika - komplet (%_N_COMPLETE_GUD_INI)

=—Dane uzytkownika NC  (%_N_NC_GUD _INI)

Dane uzytkownika NC - 1 -kanat1 (% N_NC_GD1_GUD _INI)
Dane uzytkownika NC - 2 - kanat1 (% N_NC_GD2_GUD INI)

Dane uzytkownika NC - 9 kanat 1~ (% N NC GD9 GUD INI)
Dane uzytkownika NC - komplet (% _N_NC_GUD_INI)

Srodkowa cze$é nagtéwka pliku, ktory jest wysytany przy wyprowadzaniu pliku, jest
wyswietlany na obrazie u gory przy Program/Dane: \_NC_ACT\GUD.DIR

Uslugi |CH:\N1 |.IOG

Program przerwany

Kanat RESET
Programy/dane \_NC_ACT\GUD.DIR
Nazwa
|- Globalne dane uzytkownlka +

§ = Dane uzytkownikakanatu
HP= Dane uzytkownika - kanat
- [BI Dane uzytkownika-1-kanat
- [BIDane uzytkownika-2-kanatl
-[EDane uzytkownika-3-kanal1
-[BDane uzytkownika-4-kanal
-[BIDane uzytkownlka-5-kanat
- [BiDane uzytkownika-6-kanall
- [BIDane uzytkownika-7-kanall ]
- BDane uzytkownika-8-kanat

| B)Dane uzytkownika-9-kanah
“[BiDane uzytkownika-komplet-kanalt
LR Dane uzytkownika kanalu - komplet
B Dane uzytkownika - komplet

] Dane uZytkownika NC +
Wolna pamigé: Dysk twardy: 8.867.840 NCU: 226.304

Rysunek 12-4 Przyktad globalnych danych uzytkownika
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Wyprowadzenie Ustawcie kursor na katalogu Program inicjalizacyjny (INI). Nacisnijcie przycisk
programu inicjali- programowany V24. Program inicjalizacyjny "%_N_INITIAL _INI" jest wyprowadza-
zacyjnego (INI) ny z nastepujacymi danymi:

globalne dane uzytkownika
dane opcji

obszary ochrony
parametry R

dane nastawcze

dane maszynowe

dane narzedzi/magazynu

przesuniecia punktu zerowego

Nie sg wyprowadzane

dane kompensacyjne (EEC, QWC, CEC)
programy obrébki

dane definicji i makra

programy obrébki, obrabiane przedmioty, cykle
programy PLC i dane

dane maszynowe wyswietlania, dane maszynowe napedu

Gdy nastawicie kursor na Aktywne dane NC i uruchomicie wyprowadzanie danych
poprzez V24, jest réwniez wyprowadzany program inicjalizacyjny %_INITIAL_INI, w
kazdym razie ze wszystkimi danymi, ktére znajduja sie w katalogu Aktywne dane
NC. A wiec réwniez z danymi kompensaciji.
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12.34 Wyprowadzenie danych PLC poprzez V24 na PCU 50

Dane PLC Dane PLC muszg najpierw zosta¢ zapisane jako plik archiwizacyjny, zanim bedg
mogty zosta¢ wyprowadzone poprzez V24.

Spos6b postepo-
wania

Nacisng¢ przycisk programowany Uruchamianie seryjne
Wybraé tylko PLC
Nacisng¢ przycisk programowany Archiwum

Obraz zmienia sie i jest wySwietlany protokét zlecen. Jest sporzadzany plik
PLC.ARC.

Gdy ukaze sie komunikat "Zlecenie jest gotowe", nacisng¢ przycisk progra-
mowany Wyprowadzenie danych.

Dokonac¢ wyboru pod katalogiem Archiwa\PLC.ARC i nacisna¢ przycisk pro-
gramowany Interfejs.

Nastawienie V24 w przypadku formatu archiwizacyjnego: nastawi¢ format bi-
narny (format PC), zamkna¢ naciskajgc OK.

Nacisnaé¢ V24 i potwierdzi¢ przyciskiem OK, dane PLC sg wyprowadzane.

12.3.5 Wyprowadzenie danych HMI poprzez V24 do PCU 50

MD wyswietlania W przypadku HMI nalezy poprzez funkcje plikowe (uruchomienie) zapisa¢ dane
maszynowe wys$wietlania (MD 9000, ...). Te MD znajduja sie w przypadku PCU 50
w RAM. Dane znajdujg sie w katalogu Diagnoza\MaschDat/Pulpit_obstugi. W

katalogu jest wyswietlana nazwa pliku, ktéra zostata nadana przy zapisywaniu. Przy
wyprowadzaniu danych maszynowych wyswietlania ustawcie kursor na pozadanym

pliku a nastepnie nacisnijcie przycisk V24 i OK. Dane maszynowe wyswietlania
moga by¢ wyprowadzane w formacie tasmy dziurkowane;j.

Definicje W katalogu "Definicje" znajdujg sie definicje makr i globalne dane uzytkownika. Sg
to np.:

SMAC.DEF (%_N_SMAC_DEF)
MMAC.DEF (%_N_MMAC_DEF)
UMAC.DEF (%_N_UMAC_DEF)
SDUD.DEF (%_N_SGUD_DEF)
MGUD.DEF (%_N_MGUD_DEF)
UGUD.DEF (%_N_UGUD_DEF)

Definicje moga by¢ wyprowadzane poprzez V24.
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Dane zarzadzania
narzedziami

12.3 Kopia zapasowa danych poprzez PCU 50

Przyktady danych GUD:
Define OTTO as String
Define HANS as bool
Define NAME as char

Przy uruchamianiu definicje muszg zostaé wczytane przed plikiem INITIAL_INI.
Dopiero gdy definicje w NC sg znane, mogq zosta¢ wczytane wtasciwe dane uzyt-
kownika.

Dane do zarzadzania narzedziami na PCU 50 znajdujg sie w katalogu Zarzadzanie
narzedziami. Sg tam trzy podkatalogi:

. konfiguracja magazynu (PRZYKLAD_DOKU.INI)
. konfiguracja zarz. narz. (TT110.WMF,....)
o dane zarz. narz (WZACCESS.MDB, ....)

Plik PARAMTM.INI, do uksztattowania obrazéw i stopni dostepu, znajduje sie w
katalogu Diagnozal\lnicjalizacja_HMI\..

12.3.6 Wyprowadzenie pliku uruchamiania seryjnego poprzez V24 na PCU 50

Przygotowanie
uruchamiania se-
ryjnego

W celu sporzadzenia pliku uruchamiania seryjnego musi przedtem zostaé¢ zdefinio-
wany wybér danych uruchamiania seryjnego. Nacisnijcie przycisk programowany
Uruchamianie seryjne i ustalcie, jakie dane (HMI, NC, PLC) chcecie zapisa¢.

Uslugi [CHAN1 JOG

Kanat RESET
Program anulowa

Sporzgdzenie archiwum uruchamiania seryjnego

Tres¢ archiwum
MM

K NC [] z danymi kempensacji
Bd PLC

Nazwa archiwum  MMCNCPLC

Urucham.
seryjne
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Nastawienie wybo- Nacisnijcie pionowy przycisk programowany Wybo6r danych HMI. Na tym obrazie

ru danych nastepuje ustalenie, ktdre katalogi sg zawarte w pliku uruchamiania seryjnego.
; \
Ustugi |cHAN1 JO6 |Lneo
Kanat RESET
Program anulowany ROV |SBL1

Wybér danych dla urucham. seryjnego

~Produkty dodatkowe

Diagnoza

Przechowywanie danych O Konfiguracja
DH_UPD.LOG

Programowanie dialogowe
Dane HSA [] Kompletnie
Uruchomienie

Teksty alarmow MEDDE

Programy obrébki
Dane OEM
Kolejnosé czynnosci obrobkowych

Podprogramy
System
Dane VSA -

RODODRRO0O=DR00e

Sporzadzenie pliku  Gdy wybraliscie dane, nacisnijcie przycisk programowany OK. Obraz zmienia i

archiwalnego mozecie tylko przyciskiem Archiwum uruchomi¢ sporzadzenie pliku archiwalnego
MMCNCPLC.ARC. Po ukazaniu sie komunikatu "Zlecenie jest gotowe" mozna
wyprowadzic¢ plik MMCNCPLC.ARC w katalogu Archiwum poprzez V24. V24 nale-
zy przy tym nastawi¢ na format PC.

Mozecie rowniez zakresy HMI, PLC, NC oddzielnie sporzgdza¢ i wyprowadzac jako
pliki uruchamiania seryjnego. Nazwa pliku jest wéwczas nastepujaca:

HMI: MMC.ARC

NC: NC.ARC

PLC: PLC.ARC

Wskazowka

Dane kompensacyjne EEC, QEC, CEC nie sg zawarte w pliku uruchamiania seryj-
nego. Powdd: kazda maszyna ma wtasne dane kompensacyjne.
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12.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost ®

12.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost®

12.4.1 Kopia zapasowa dysku twardego / wgranie kopii zapasowej danych

Funkcje

Norton Ghost®

PCU 50

Wskazoéwki robo-
cze

HMI BIOS

PCU 50

. Zwykte wykonanie kopii zapasowej / odtworzenie dyskow twardych PCU 50
na miejscu. Kompletnemu zapisaniu podlega oprogramowanie systemowe,
oprogramowanie AddOn i zestawy danych specyficzne dla uzytkownika.

. Obraz dysku twardego (obraz dysku twardego zapisany jako plik) moze zo-
sta¢ zapisany na nosniku danych (np. CD) w celu dtugookresowego prze-
chowywania.

. Zatadowanie obrazu master (obrazy dla uruchamiania seryjnego) u produ-

centa maszyny

. Upgrade/downgrade producent maszyny moze przeprowadzi¢ sam (Master-
Image), niezaleznie od tego, co dostarczy Siemens.

. Program do odtworzenia Norton Ghost® jest w kazdej PCU 50

Przy pomocy oprogramowania "Norton Ghost®" jest zapisywana kompletna tres¢
dysku twardego PCU 50 jako "Disk-Image" (obraz dysku). Ten obraz dysku moze
by¢ przechowywany na r6znych nosnikach danych w celu p6zniejszego odtworze-
nia. Program Norton Ghost® jest dostarczany przez producenta na kazdym zespole
konstrukcyjnym PCU 50.

Dalsze informacje patrz Internet "www.ghost.com".

Ponizej zostanie opisane wykonanie kopii zapasowej kompletnego dysku twardego
PCU 50, aby w przypadku wykonywania ustugi serwisowej mie¢ w sposéb spojny
do dyspozycji zaréwno dane uzytkownika jak i dane systemowe:

. wykonanie kopii zapasowej dysku twardego
. wykonanie kopii zapasowej danych uzytkownika
. wgranie kopii zapasowej dysku twardego

Podczas pracy programu z proframem "Norton Ghost” ®

W celu wejscia di BIOS i dokonania zmian jest potrzebna klawiatura z wtyczkg PS/2
(klawiatura PG dziata rowniez). Wejscie do HMI-BIOS do wers;ji Bios 2.14 nastepuje
przez nacisniecie przyciskow CTRL-ALT-ESC, ad Bios 3.04 przy pomocy przycisku
DEL w czasie rozruchu HMI. Przez zatadowanie "BIOS Setup Defaults" mozna
cofngé dokonane nastawienia BIOS.

PCU 50 z BIOS wersja 2.12 powinna pracowac z nastawieniem portu réwnolegtego
"378H IRQ7 Bidirectional" (Bios-Setup).
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Zapotrzebowanie
na pamieé na
PC/PG

PG 740/ i in.

Inicjalizcja z dys-
kietki

Kopia zapaso-
wa/odtworzenie
poprzez kabel réw-
nolegly

Kopia zapaso-
wa/odtworzenie

z dysku zewnetrz-
nego

12 - 288

Dla pliku obrazu kopii zapasowej
Musi by¢ wolne miejsce w pamieci na dysku twardym PC/PG dla pliku obrazu.
Reguta przyblizona: ok. 70% zajetej pamieci dysku twardego HMI.

W stanie PG przy dostawie interfejs rownolegty jest w Bios nastawiony na "output".
Prosimy o dokonanie przestawienia na EPP. Kabel réwnolegty nalezy wetkng¢ do
dolnej wtyczki (LPT1) na lewej stronie PG 740, mozna pomyli¢ z przylaczem
COM/V.24/AG.

Jezeli wykonanie kopii zapasowej/odtworzenie ma nastapi¢ z dyskietki inicjalizacyj-
nej, musi zosta¢ w Bios zmieniona kolejnos¢ inicjalizacji PCU 50 z C,A na A,C.

Na PG/PC

PC/PG z interfejsem dwukierunkowym, nastawienie EPP
w przypadku PG 740 Internal-LPT1: <adres>

. Kabel rownolegty Siemens LapLink (nr. zam. 6FX2002-1AA02-1AD03) albo
dostepny w handlu kabel LapLink

. Stacja dyskietek jezeli wykonanie kopii zapasowej / odtworzenie ma nastgpi¢
przy pomocy Ghost z PCU 50 z wersjg oprogramowania mniejszg niz V4.4.

. W przypadku PCU 50 nastawi¢ interfejs rownolegty na EPP (Bios), szybkosé
przesytania interfejsu réownolegtego zwieksza sie przez to o ok. 10%.

Bezposrednio na PCU 50

Przytaczony interfejs rbwnolegly, np. ZIP, JAZ, CDROM albo Sciezka sieciowa:
niezbedny sterownik sprzetu w "autoexec.bat" i/albo "config.sys" musi zosta¢ zapi-
sany przez uzytkownika na dyskietce inicjalizacyjnej.

Wazne

1. Sterowniki dla wyzej wymienionych urzadzen we/wy nie sg dostarczane przez
firme Siemens.

2. Przy podawaniu $ciezki albo nazywaniu plikow w zwigzku z oprogramowaniem
NortonGhost prosze przestrzegac 8-znakowej konwencji DOS (dtugo$é nazwy
pliku: max 8 znakéw).
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Warunki brzegowe

Zakres dziatania
Norton Ghost ®

12.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost ®

Utworzenie kopii zapasowej / odtworzenie na ptaszczyznie pliku nastepuje
przez HMI w zakresie "Ustugi”, np. selektywne zapisanie danych uruchomienio-
wych, danych maszynowych itd (poprzez dyskietke, V.24, PC-Card)

. Zainstalowanie / doinstalowanie poszczeg6lnych komponentéw oprogramowa-

nia nastepuje albo poprzez dyskietke albo interfejs réwnolegty (inter-
link/InterSrv). Nalezy uwzgledni¢ problematyke aktualizacji BIOS.

. W przypadku PCU 50 z Bios wersja 2.12 moze po dokonanym odtworzeniu

wystapi¢ btad "Expection error".
Pomoc: wylaczy¢ i ponownie wiaczy¢ PCU 50.

Przy wykonywaniu kopii zapasowej/odtwarzaniu poprzez interfejs rownolegty
albo sie¢ musi zosta¢ wytgczony uktad oszczednosciowego wytaczania pradu
zewnetrznego PC/PG.

Po zakonczeniu wykonywania kopii zapasowej / odtwarzania przy pomocy
Ghost nalezy usuna¢ kabel réwnolegty, aby uniknaé nieprzewidzianych stanéw
roboczych HMI.

. Jezeli zewnetrzny PC jest wyposazony w procesor AMD K6, mogg wystapic¢

problemy z potagczeniem réwnolegtym, gdy takt procesora jest > 233 MHz. W
tym przypadku obydwa komputery (HMI i PC) powinny pracowac¢ z nastawie-
niem LPT Bios na "ECP".

. W przypadku niektérych PG dochodzi od czasu do czasu do probleméw z do-

stepem do stacji CDROM. W tym przypadku moze doj$¢ do przerwania pota-
czenia Ghost przy bezposrednim odtwarzaniu pliku obrazu z CDROM.
Pomoc: skopiowac plik obrazu z CD na dysk twardy PG.

Zapisanie kompletnego dysku twardego w pliku obrazu
Odtworzenie dysku twardego z pliku obrazu
Kompresowanie plikdw obrazow

Whbudowane sprzezenie poprzez interfejs LPT master/slave, np. PCU 50 z
PG (bez Interink/Intersrv)

Obstuga réznych systeméw operacyjnych PCU 50 z SW 3.x i SW 4.x:
- Windows 3.x
- Windows 95

Obstuga ditugich nazw plikoéw
Kontrola spéjnosci dysku i spojnosci pliku obrazu

tadowanie plikdw obrazéw na nie sformatowany dysk twardy (“formats on
the fly")

Nowy docelowy dysk twardy moze by¢ wiekszy albo mniejszy (gdy ilos¢
danych jest nie za duza) od oryginatu
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12 Kopia zapasowa danych
12.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost ®

. Przy kopiowaniu dyskow twardych o wielu partycjach wielkosci partycji moga
by¢ zmieniane.

. Interfejs polecen do integracji w plikach wsadowych

. Interfejs menu do obstugi interaktywnej

12.4.2 Kopia zapasowa danych uzytkownika

W zakresie czynnosci obstugowych "Ustugi" HMI mozecie poprzez funkcje "Uru-
chamianie seryjne" zapisywa¢ dane PLC, NC i HMI

Literatura:

/BA/ Instrukcja obstugi, rozdz. 7, punkt "Funkcje uruchomieniowe".

Warunek: ustawienie hasta

1. Wybra¢ zakres czynno$ci obstugowych "Ustugi*

2. Nacisna¢ przycisk programowany "Uruchamianie seryjne"
3. Nacisna¢ "HMI wybér danych”

4. Wybierzcie dane do archiwizaciji

5. Jako urzadzenie docelowe wybierzcie "Archiwum" (dysk twardy), jest sporza-
dzane archiwum uruchamiania seryjnego.

12.4.3 Kopia zapasowa dysku twardego

Warunek:
. Katalog jest na PG/PC, na ktérym ma zosta¢ zapisany plik obrazu.

. Na PG/PC jest wystarczajgca wolna pamiec (patrz nizej, punkt "Warunki
pracy")

. Na PG/PC jest jeden z systemdw operacyjnych MS-DOS 6.X, Windows 3.x
albo Windows 95.

o Program Ghost jest zainstalowany na PCU 50 i na PG/PC.
. PCU 50 i PG/PC potaczy¢ kablem rownolegtym (6FX2002- 1AA02- 1ADO).

LPT. —#»=LPT. — —
(X8)

PCU 50 PG/IPC Nagrywarka CD cD

1. Wytaczyé i wigczy¢ sterowanie i wybrac tryb uruchamiania (nacisnac¢ przycisk 6,
gdy ukaze sie okno DOS)
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11.02 12 Kopia zapasowa danych
12.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost ®

Wybra¢ menu "7: kopia zapasowa / odtworzenie"
Wprowadzi¢ hasto

Wybraé menu "1 wykonanie kopii zapasowej / odtworzenie z ghost"

a &~ DN

<tylko gdy nastawienie domyslne nie pasuje>
Nastawic¢ parametry dla programu Norton Ghost:

- < 1>configure ghost parameters:

Jezeli chcecie zmieni¢ domyslnie nastawiong sciezke katalogu albo rodzaj
interfejsu, wybierzcie menu 1:

*  Zmiana interfejsu (Set Connection Mode):
<1> PARALLEL (nastawienie domysine)
<2> LOCAL
odpowiedni punkt wybrac i potwierdzié¢
*  Zmiana $ciezki:
<3> zmiana nazwy pliku obrazu (utworzenie katalogu
dla pliku kopii zapasowej na PG,
np. C:\SINUBACK\MMC103\)
<4> Zmiana nazwy pliku obrazu odtworzenia (utworzenie
kompletnej nazwy $ciezki dla pliku odtworzenia
"MMC.GHO" na HMI, np.
D:\SINUBACK\MMC103\MMC.GHO)
wybraé odpowiedni punkt, wpisa¢ $ciezke i potwierdzic¢

- Na pytanie: save GHOST parameters? odpowiedzie¢ "tak"

<5> Back to previous menu
Powrét do menu gtéwnego

6. Przeprowadzenie wykonania kopii zapasowej dysku twardego
- <2> Harddisk backup to <nazwa $ciezki>, tryb PARALLEL

*  Z wybraniem tego menu ukazuje sie okno komunikatow:
Zostaniecie wezwani do sprawdzenia, czy jest utworzone potagczenie
miedzy HMI i PG/PC.
Jest wyswietlana $ciezka docelowa dla katalogu obrazu HMI, z kt6-
rego ma zostac utworzona kopia zapasowa.

*  PG/PC:
W oknie DOS wzgl. na ptaszczyznie DOS uruchomcie program
Ghost przy pomocy polecenia ghost -Ips.
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12.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost ®

* PG/PC:
Uruchomienie wykonywania kopii zapasowej przez pokwitowanie
przez "Y" w oknie komunikatow.

*  HMI:

Ukazuje sie okno komunikatéw oprogramowania Norton Ghost:
WysSwietlenie postepu przesytania
Wyswietlenie uzytych Sciezek
Informacje dot. ilosci danych do przestania

* Przerwanie przesytania
PG/PC: nacisna¢ przyciski "Control" + "C"
Po zapytaniu i pokwitowaniu nastepuje przeskok
z powrotem do menu gtéwnego oprogramowania
Norton Ghost i zakonczenie programu Ghost.

7. HMI
Po przerwaniu wykonywania kopii zapasowej / odtwarzania nastepuje
zapytanie: Do you want to tray to backup again [Y,N] ?
Pokwitujcie przez N, zostanie wyswietlone menu gtéwne.
W przypadku "Y" dalsze postepowanie od punktu 6.

- <4 > Back to previous menu
powr6t do menu gtéwnego

8. PG/PC: nagranie pliku obrazu dysku na CD
9. PG/PC: CD archiwizowa¢ przy maszynie

Czas trwania: ok. 15-20 min
na wykonanie skompresowanego obrazu dysku = 130 MB z dysku twardego 540
MB poprzez LPT.

12.4.4 Wgranie kopii zapasowej dysku twardego

. Program Ghost jest zainstalowany na PCU 50 i na PG.

. Potaczyé PCU 50 kablem réwnolegtym z PC/PG.

. Na PG jest jeden z systeméw operacyjnych Windows 3.x, Windows 95
i stacja CD.

LPT1: <-s—— LPT
(X8)

PCU 50 PG/PC CD

Wiaczy¢ PG, wiozy¢ CD do staciji.

Whytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie i wybrac tryb uruchomienia (nacisna¢ przycisk 6,
gdy ukaze sie okno DOS).

Wybra¢ menu "7: Backup/Restore"

Wprowadzi¢ hasto

Wybra¢ menu "1 Harddisk Backup/Restore with ghost"

Nastawi¢ parametry dla programu Norton Ghost:

N =

ouA®
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12.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost ®

- <1 >configure ghost parameters:
patrz wyzej
7. Wgranie tresci dysku twardego
- < 3> Harddisk Restore from <nazwa s$ciezki>, tryb PARALLEL

* Z wybraniem tego menu ukazuje sie okno komunikatéw:
Zostaniecie wezwani do sprawdzenia, czy jest utworzone potacze-
nie miedzy HMI i PG/PC.
Jest wyswietlana nazwa pliku obrazu, z ktérego ma zosta¢ wgrane
odtworzenie.
Plik obrazy znajduje sie na PG/PC

* PG/PC:
W oknie DOS wzgl. na ptaszczyznie DOS wprowadzcie polecenie
ghost-Ips w celu uruchomienia programu Norton Ghost.

* HMI: "Y"
Uruchomienie odtwarzania przez pokwitowanie okna komunikatow.

* HMI:
Ukazuje sie okno komunikatow oprogramowania Norton Ghost:
Informacja o postepie przesytania
Wyswietlenie uzytych $ciezek
Informacje i ilosciach danych do przestania

* Przerwanie przesytania
PC: nacisng¢ przyciski "Control" + "C"
Nastepuje inicjalizacja HMI. W celu uruchomienia HMI jest po-
trzebna dyskietka inicjalizacyjna.

- <4 >Back to previous menu
Powrét do menu gtéwnego
8. Po pomys$inym odtworzeniu nastepuje automatycznie ponowna inicjalizacja.

Czas trwania: ok. 15-20 min
na wykonanie skompresowanego obrazu dysku = 130 MB z dysku twardego 540
MB poprzez LPT.

Wskazéwka

Wykonywanie kopii zapasowej danych uzytkownika, danych maszynowych, danych
uruchomieniowych jest czescig sktadowg HMI w zakresie czynnosci obstugowych
"Ustugi”.

W menedzerze plikéw widaé, w jakim formacie sg dane przeznaczone do zapisania
i na jakim no$niku mogg zosta¢ zapisane i ponownie wczytane.
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12.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost ®

12.4.5 Wiele wersji oprogramowania na jednym PCU 50 (od w. opr. 5.2)

Kopia zapasowa Jezeli chcecie sporzadzi¢ obraz wersji oprogramowania, postepujcie nastepujaco:
wersji oprogramo-  Warunek: _ _
wania Program Ghost jest zainstalowany na PCU 50.
1. Wylaczyc¢ i wtaczyc¢ sterowanie i wybra¢ tryb uruchamiania (nacisnaé przycisk 6,
gdy ukaze sie okno DOS)
2. Wybra¢ menu "7: Backup/Restore"
3. Woprowadzi¢ hasto
4. Wybra¢ menu "4: Partitions Backup/Restore"
5. Ewentualnie zmieni¢ maksymalng liczbe dostepnych obrazéw:
Menu "1: Configure Ghost Parameter"
Tutaj mozecie przy pomocy menu "1: Change Maximum Backup Images " usta-
lic, ile obrazéw chcecie dopusci¢, maksymalnie jest mozliwych 7 obrazéw.
Nastawienie standardowe: 1.
6. Aby zapisa¢ aktualng wersje oprogramowania, wybierzcie menu "2: Partitions
Backup"
7. Po pomysinym wykonaniu kopii zapasowej automatycznie nastepuje inicjaliza-

cja. Zapisana wersja oprogramowania jest umieszczana w katalogu "Images" i
jest uwzgledniana w wyszczegolnieniu przy wybraniu menu "3 Backup Restore".

Ponowne wgranie Gdy chcecie korzystac¢ z obrazu wersji oprogramowania, postepujcie nastepujgco:

wersji oprogramo- Warunek: . .
wania Program Ghost jest zainstalowany na PCU 50.
1. Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie i wybrac tryb uruchamiania (nacisna¢ przycisk 6,

a M 0D

gdy ukaze sie okno DOS)

Wybra¢ menu "7: Backup/Restore"
Wprowadzi¢ hasto

Wybra¢ menu "4: Partitions Backup/Restore"

Ewentualnie zmieni¢ maksymalng liczbe dostepnych obrazow:

Menu "1: Configure Ghost Parameter"

Tutaj mozecie przy pomocy menu "1: Change Maximum Backup Images " usta-
li¢, ile obrazéw chcecie dopusci¢, maksymalnie jest mozliwych 7 obrazéw.
Nastawienie standardowe: 1.

Aby ponownie wgra¢ obraz wybierzcie menu "3: Partitions Restore"
Z udostepnionych wersji oprogramowania wybierzcie pozadana.

Po pomysinym odtworzeniu automatycznie nastepuje inicjalizacja.

Skasowanie wersji  Gdy chcecie skasowac obraz wersji oprogramowania z katalogi "Images", postepuj-
oprogramowania cie nastepujaco:
z katalogu "Ima- Warunek:

ges
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" Program Ghost jest zainstalowany na PCU 50.
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12 Kopia zapasowa danych

a r DN

12.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost ®

Whytaczyc¢ i wigczy¢ sterowanie i wybrac¢ tryb uruchamiania (nacisna¢ przycisk 6,
gdy ukaze sie okno DOS)

Wybra¢ menu "7: Backup/Restore™
Wprowadzi¢ hasto
Wybra¢ menu "4: Partitions Backup/Restore"

Ewentualnie zmieni¢ maksymalng liczbe dostepnych obrazow:

Menu "1: Configure Ghost Parameter"

Tutaj mozecie przy pomocy menu "1: Change Maximum Backup Images "
ustali¢, ile obrazéw chcecie dopusci¢, maksymalnie jest mozliwych 7 obrazow.
Nastawienie standardowe: 1.

6. Aby skasowac obraz wersji oprogramowania, wybierzcie menu "4. Delete Ima-
ge"

7. Z udostepnionych wersji oprogramowania wybierzcie pozadana.

8. Po pomysinym skasowaniu automatycznie nastepuje inicjalizacja. Skasowana
wersja oprogramowania jest usuwana z katalogu "Images" i przez to nie jest juz
pokazywana po wybraniu menu "3 Backup Restore"
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12 Kopia zapasowa danych

12.5 Wbudowanie dysku twardego jako czesci zamiennej

12.5 Wymiana dysku twardego

PCU 50

Norton Ghost ®

Wskazéwka

Wgranie kopii za-
pasowej z dysku
twardego

12 - 296

Ponizej opisano wgranie kopii zapasowej danych kompletnego dysku twardego
PCU 50, aby w przypadku wykonania ustugi serwisowej zaréwno dane uzytkownika
jak i dane systemowe pozostaty spojne.

Przy pomocy oprogramowania "Northon Ghost®" jest wykonywana kopia zapasowa
kompletnej tresci dysku twardego PCU 50 jako "plik obrazu dysku". Mozna go prze-
chowywa¢ na réznych nosnikach w celu pdzniejszego odtworzenia dysku.
Producent dostarcza program Norton Ghost® na kazdym zespole konstrukcyjnym
PCU 50 i dysku twardym jako czesci zamiennej.

Dalsze informacje patrz internet "www.ghost.com" wzgl. poprzedni punkt.

Zalecenie:
Kopie zapasowa dysku twardego (Harddisk Image) fagcznie z programem "Norton
Ghost" archiwizowac

Warunek:
. Program Ghost jest zainstalowany na PG.
. Jest w posiadaniu dysk twardy jako cze$¢ zamienna.

. Potaczyé PCU 50 kablem réwnolegtym z PC/PG

. Na PG jest jeden z systemdw operacyjnych Windows 3.x, Windows 95
i stacja CD.

LPT1: -@——— LPT
(X8)

PCU 50 PG/PC cDh

1. Zamontowaé¢ nowy dysk twardy w PCU 50 albo nowy HMI (patrz dotagczona
instrukcja)

- dysk twardy zatrzasna¢ w zawiasach
- wetkng¢ kabel taczacy dysk twardy - HMI
- zamocowac dysk 4 srubami ze them radetkowanym

- zwolni¢ zabezpieczenie transportowe: obréci¢ do "Operating" az do zasko-
czenia.
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12 Kopia zapasowa danych

12.5 Wbudowanie dysku twardego jako czesci zamiennej

Wskazéwka

Dysk twardy jako cze$¢ zamienna nie zawiera systemu operacyjnego Windows i
brak oprogramowania systemowego HMI.

2. Wigczy¢ PG, wtozy¢ CD do stacji

w

Wytaczy¢ i wiaczy¢ sterowanie i wybrac¢ tryb uruchamiania (nacisnaé przycisk 6,
gdy ukaze sie okno DOS)

4. Wybra¢ menu "4: Backup/Restore"
5. Wprowadzi¢ hasto
6. Wybra¢ menu 1 "Harddisk Backup/restore with ghost"
7. Nastawic¢ parametry dla programu Norton Ghost:
- < 1>configure ghost parameters
patrz wyzej.
- < 3>Harddisk Restore from <nazwa $ciezki>, tryb PARALLEL
*  Z wybraniem tego menu ukazuje sie okno komunikatow:
Zostaniecie wezwani do sprawdzenia, czy jest utworzone potgczenie
miedzy HMI i PG/PC.
Jest wyswietlany plik obrazu HMI, w ktérym ma zosta¢ wgrana kopia
zapasowa.
*  PG/PC:
W oknie DOS wzgl. na ptaszczyznie DOS wprowadzcie polecenie
ghost-Ips w celu uruchomienia programu Norton Ghost.
*  HMI:
Uruchomcie odtwarzanie przez pokwitowanie (Yes) okna komunika-
tow.
*  HMI
Ukazuje sie okno komunikatéw oprogramowania Norton Ghost:
Wyswietlanie postepu przesytania
Wyswietlanie uzytych Sciezek
Informacje o ilosci danych do przestania
Wskazdéwka

Gdy przesyfanie zostanie przerwane podczas procesu odtwarzania, na dysku twar-
dym nie bedzie spéjnego systemu. Dlatego jest potrzebna dyskietka inicjalizacyjna
zawierajgca MS-DOS = 6.X-Boot i oprogramowanie Norton Ghost.

- <4 >Back to previous menu
Powrét do menu gtéwnego

8. Po dokonanym odtworzeniu nastepuje automatyczna inicjalizacja HMI.

Czas trwania: ok. 15-20 min
na wykonanie skompresowanego obrazu dysku = 130 MB z dysku twardego 540
MB poprzez LPT
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12.8 Dane maszynowe/nastawcze

12.6 Kopia zapasowa/odtwarzanie danych przy pomocy sieci
ETHERNET w przypadku PCU 50

12.6.1 Tworzenie kopii dysku twardego an PG/PC
Co mozna zapisaé Przy pomocy sieci ETHERNET mozecie

o Wykona¢ kompletng kopie zapasowg wszystkich danych na dysku twardym
C (Backup all)

. Wykona¢ kopie zapasowg danych uzytkownika (format archiwizacyjny) w
katalogu C:\DH\ARC.DIR (Backup Userdata)

. Ponownie wgra¢ kopie zapasowg (Restore from Local/Network)

Ethernet — Ethernet

PCU PG/PC

Kopia dysku twardego poprzez sie¢ Ethernet

=  Program GHOST w wersji 6.x/7.x (Dla Windows XP wersja programu
Wymagania >= 7.x) zainstalowany na PCU i na komputerze PG/PC.

= Wersje programu Ghost muszg by¢ takie same na PCU i na kompute-
rze PG/PC.

= Udostepniony katalog na komputerze PG/PC, w ktérym zapisany
zostanie obraz dysku.

= Woystarczajgca ilos¢ pamieci na komputerze PG/PC.

= Dowolna wersja WINDOWS zainstalowana na komputerze PG/PC.

= PCU i komputer PG/PC potgczone kablem Ethernet.

Podczas uruchomienia PCU (po wytaczeniu i wigczeniu sterowania):

Procedura 1. Wybierz opcje ,menu serwisowe" [ukryta pozycja menu] na
ekeranie “Boot Manager’a”.
Pojawi sie ponizsze menu:
PLEASE SELECT:
1 Install/lUpdate SINUMERIK System
2 SINUMERIK Tools and Options
3 DOS Shell
4 Start Windows (Service Mode)
5 SINUMERIK System Check
7 Backup/Restore
8 Start PC Link
9 Reboot (Warm Boot)
Your Choice [1,2,3,4,5,7,8,9]?
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12 Kopia zapasowa danych

12.6 Kopia zapasowa danych za pomocg Norton Ghost i sieci Ethernet

2. Nacisnijcie przycisk 7.

System wzywa Was do wprowadzenia hasta:

passwd:

3. Wprowadzcie hasto stopnia O - 2.
- system
- producent
- serwis

Jest wyswietlane nastepujgce menu:

PLEASE SELECT:

1 Hard Disk Backup/Restore With GHOST

4 Partition Backup/Restore With GHOST (Locally)
5 ADDM Backup/Restore

9 Back to Main Menu

4. Nacisnijcie przycisk 1

Jest wyswietlane nastepujgce menu:

PLEASE SELECT:

1 Configure GHOST Parameters

2 Hard Disk Backup to <path>, Mode ...

3 Hard Disk Restore from <path>, Mode ...
4 Switch to other Version of GHOST

9 Back to Previous Menu

Uwaga

Nazwy $ciezek dostepu sg ustawione przyktadowo. Mozesz zmodyfikowac¢ $ciezki dostepu

"Mozliwy" start

Ponizsza procedura jest konieczna, jezeli dane przyktadowe sg zte.

Konfiguracja parametrow dla programu GHOST
Ustaw parametry dla programu GHOST

<1> Configure GHOS Parameters

Pojawi sie ponizsze menu:
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12 Kopia zapasowa danych

12.8 Dane maszynowe/nastawcze

PLEASE SELECT:

1 Set Connection Mode PARALLEL (LPT:)

2 Set Connection Mode LOCAL/NETWORK

3 Change Backup Image File Name

4 Change Restore Image File Name

5 Change Machine Name (for Windows and DOS-Net)
6 Manage Network Drives

7 Change Split Mode

9 Back to Previous Menu Y-

our Choice [1,2,3,4,5,6,7,9]?

Mozna uzy¢ tych opcji menu do ustawienia: typu interfejsu, potacze-
nia sieciowego, $ciezki do obrazu pliku wykonania kopii zapasowej
Sciezki do obrazu pliku odtwarzania kopii zapasowej.

= Zmianatypu interfejsu:
Konfiguracja in- <2> Set Connection Mode LOCAL/NETWORK

terfejsu L I
Wybierz i potwierdz.

Uwaga:
Interfejs LOCAL/NETWORK musi by¢ zawsze wybrany.

= Uaktywnienie/modyfikacja potaczenia sieciowego

Podtaczenie zdal- <6> Manage Network Drives
nego napedu

Patrz rozdziat 12.6.3

Zmiana $ciezki do pliku obrazu:

Konfiguracja pliku < 3> Change Backup Image File Name:
obrazu kopii za-
pasowej Whprowadz nawe pliku obrazu kopii zapasowej razem z kom-

pletna sciezka np. C:\SINUBACK\PCU\HML.gho.

Podziat pliku obrazu:

Podziat pliku ob- < 7 > Change Split
razu na fragmenty Mode

Okreslamy czy plik obrazu powinien by¢ dzielony na fragmenty o
okreslonej wielkosci, mozemy wprowadzi¢ okreslong wielkos¢
podziatu(maks. rozmiar pliku to: 2048 MB; standardowy rozmiar
pliku:
640 MB). Nazwy kolejnych plikéw sg wprowadzone jak nizej:

<nzwa>.gho

<nazwa>.001

<nazwa>.002

<nazwa> ...
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12.6 Kopia zapasowa danych za pomocg Norton Ghost i sieci Ethernet

Powr6t do poprzednie pozycji
Wyjscie z menu 9 > Back to Previous Menu

Odpowiedz na zapytanie: "Save GHOST parameters?" Poprzez Yes (Y).

"Mozliwy" koniec

Ponizsze kroki sg konieczne.
Mozecie teraz rozpocza¢ transmisje:
Tworzenie kopii Kopii dysku twardego
dysku twardego
< 2 > Hard Disk Backup to <path name>, LOCAL/NETWORK Mode

Po wybraniu opcji, jezeli istniejg lokalne obrazy partycji na dysku PCU,
ponizsze menu wyswietli sie (jezeli wczesniej uzyto opcji Za-
pis/Odtwarzanie partyciji).

PLEASE SELECT:

1 Backup WITHOUT Local Images
2 Backup WITH Local Images

Your Choice [1,2]?

Jesli nie chcemy aby nasz obraz dysku zawierat Lokalne Obrazy
dyskow (aby znaczaco obnizy¢ czas transmisji danych i przestrzen
pamigciowg), nacisnij:

1 "Backup WITHOUT Local Images", w przeciwnym wypad-
ku
2 "Backup WITH Local Images".
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12.8 Dane maszynowe/nastawcze

Menu wyjscie

Odtaczenie
wszystkich na-
peddw siecio-
wych

12 - 302

*Pojawi sie okno z komunikatem dialogowym:

Zostaniesz poproszony o sprawdzenie czy ustanowiono potgczenie
sieciowe miedzy PCU a komputerem PG/PC.

Zostanie wyswietlona sciezka dostepu gdzie obraz kopii twardego dysku
zostanie zapisany na komputerze PG/PC.

Zostaniesz poproszony o sprawdzenie czy katalog/$ciezka istniejg na kom-
puterze PG/PC

*PCU:

uruchom kopiowanie wprowadz “Y” w obszarze okna dialogowego
*PCU:

Pojawi sie obszar dialogowy programu NORTON GHOST

Wyswietlenie informacji o statusie transmisji

Wyswietlenie informacji o uzytej $ciezce

SzczegOty dotyczace ilosci danych do przestania
*PCU :

W przypadku przerwania transmisji pojawi sie okno dialogu:
"Do you want to try to back up again [Y,N]?".

Jezeli odpowiemy “N” powrécimy do poprzed-
niego menu. Odpowiadajgc “Y” uruchomimy
ponownie tworzenie kopii.

<9>"Back to Previous Menu".

Powrét do poprzedniego menu
Mozesz odtaczy¢ wszystkie napedy sieciowe podtaczone z PG/PC.
Patrz rozdz. 12.6.3
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11.02 12 Kopia zapasowa danych
12.6 Kopia zapasowa danych za pomocg Norton Ghost i sieci Ethernet
12.6.2 Odtwarzanie kopii dysku twardego z PG/PC

Wymagania

Procedura

Ethernet g  Ethernet

PCU PG/PC

Odtwarzanie dysku twardego poprzez sie¢ Ethernet

= Program Norton Ghost w wersji 6.x/7.x zainstalowany na PCU | na kom-
puterze PG/PC.

= Katalog gdzie zapisany plik obrazu jest dostepny na komputerze
PG/PC.

= Dowolna wersja Windows zainstalowana na komputerze PG/PC.

= PCU i komputer PG/PC potgczone kablem Ethernet.

1. Uruchom komputer PG/PC, wt6z ptyte CD do napedu CD.

Podczas gdy PCU sie uruchamia (po wytaczeniu sterowania i ponownym
zatgczeniu):

2. Wybierz "Menu serwisowe" [ukryta pozycja menu] na ekranie ,Boot
Manager’a”.

Pojawi sie ponizsze menu:

PLEASE SELECT:

1 Install/lUpdate SINUMERIK System
2 SINUMERIK Tools and Options

3 DOS Shell

4 Start Windows (Service Mode)

5 SINUMERIK System Check

7 Backup/Restore

8 Start PC Link

9 Reboot (Warm Boot)

Your Choice [1,2,3,4,5,7,8,9]?
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12.8 Dane maszynowe/nastawcze

3. Nacisnijcie przycisk 7.

System wzywa Was do wprowadzenia hasta:

passwd:

4. Wprowadzcie hasto stopnia O - 2.
- system
- producent
- serwis

Jest wyswietlane nastepujgce menu:

PLEASE SELECT:

1 Hard Disk Backup/Restore With GHOST

4 Partition Backup/Restore With GHOST (Locally)
5 ADDM Backup/Restore

9 Back to Main Menu

5. Nacisnijcie przycisk 1

Jest wyswietlane nastepujgce menu:

PLEASE SELECT:

1 Configure GHOST Parameters

2 Hard Disk Backup to <path>, Mode ...

3 Hard Disk Restore from <path>, Mode ...
4 Switch to other Version of GHOST

9 Back to Previous Menu

Uwaga

Nazwy $ciezek dostepu sg ustawione domysinie. Mozesz zmodyfikowaé¢ sciezki dostepu
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12.6 Kopia zapasowa danych za pomocg Norton Ghost i sieci Ethernet

Mozliwy , start” Ponizsza procedura jest konieczna, jezeli dane domys$ine nie sg wtasciwe.

6. Konfiguracja parametréw dla programu GHOST
Ustaw parametry dla programu GHOST

<1> Configure GHOS Parameters

Pojawi sie ponizsze menu:

PLEASE SELECT:

1 Set Connection Mode PARALLEL (LPT:)

2 Set Connection Mode LOCAL/NETWORK

3 Change Backup Image File Name

4 Change Restore Image File Name

5 Change Machine Name (for Windows and DOS-Net)
6 Manage Network Drives

7 Change Split Mode

9 Back to Previous Menu Y-

our Choice [1,2,3,4,5,6,7,9]?

Mozna uzy¢ tych opcji menu do ustawienia: typu interfejsu, potacze-
nia sieciowego, $ciezki do obrazu pliku wykonania kopii zapasowej i
Sciezki do obrazu pliku odtwarzania kopii zapasowe;.

7. Zmianatypu interfejsu:

Konfiguracja in- <2> Set Connection Mode LOCAL/NETWORK

terfejsu sieci _ _—
Wybierz i potwierdz.

Uwaga:
Interfejs LOCAL/NETWORK musi by¢ zawsze wybrany.

8. Uaktywnienie/modyfikacja potaczenia sieciowego

Podtaczenie zdal- <6> Manage Network Drives
nego napedu

Patrz rozdziat 12.6.3

9. Zmiana sciezki do pliku obrazu:

Konfiguracja pliku

obrazu przywra-

cania kopii zapa-

sowe; Wprowadz nazwe pliku pobrazu kopii HMI razem z kompletna,
Sciezka. Przygotuj plik ,gho” na komputerze PG/PC, np.
C:\SINUBACK\PCU\HMI.gho.

< 4 > Change Restore Image File Name
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12.8 Dane maszynowe/nastawcze

Wyjscie z menu

Odtwarzanie dys-
ku twardego

[SW NT Vers. 7.3.2]

(wersja OS)

[SW XP Vers. >7.3.2]

(Wersja OS)

12 - 306

10. Powrot do poprzedniego menu:

<9 > Back to Previous Menu

Odpowiedz na zapytanie: "Save GHOST parameters?" Komendg ,Yes”
(Y).

11. Kopiowanie zawartosci dysku

<3> Hard Disk Restore from <path name>, LOCAL/NETWORK Mode
Kiedy wybierzesz tg opcje pojawi sie ponizsze menu:

Aby dysk mégt by¢ poprawnie podzielony na partycje nalezy znac
SYSTEM PODSTAWOWY dla naszego obrazu dysku.
Wybierz SYSTEM PODSTAWOWY, pod ktérym byt tworzony obraz kopii!

PLEASE SELECT:
1 Windows NT
2 Win95

3 Wiw3.11
4 DOS (spare)

9 Back to Previous Menu Your Choice [1, 2, 3, 4, 9]?

PLEASE SELECT:

1 Windows XP
2 Windows NT
3 Win95

4 Wfw3.11

5 DOS (spare)

9 Back to Previous Menu Your Choice [1, 2, 3, 4,5, 9]?

Wybierz odpowiedni system operacyjny dla obrazu ktéry ma by¢ odtwo-
rzony. Ten wybor okresli, ktéra metoda zostanie wybrana do podziatu
dysku na partycje.
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12.6 Kopia zapasowa danych za pomocg Norton Ghost i sieci Ethernet

Kolejne menu wys$wietli sie¢ po wybraniu odpowiedniego systemu opera-
cyjnego:

What kind of disk partitioning do you want?
1 Standard Partitioning (default setting)
2 User-Defined Partitioning
3 Image Partitioning

Your Choice [1, 2, 3]?

Nalezy okresli¢, czy standardowa metoda tworzenia partycji ma byc zastosowana dla twardego
dysku z okreslong liczbg partycji i okreslonym rozmiarem lub czy metoda tworzenia partycji urzyt-
kownika powinna zosta¢ zastosowana.

Przy wyborze pierwszej opcji program Norton Ghost jest automatycznie skonfigurowany do two-

rzenia partycji.

Gdy wybierzemy druga opcje, nalezy dodatkowo wprowadzi¢ parametry partycji dla programu

Norton Ghost.

Po wybraniu trzeciej opcji, program Norton Ghost wybiera parametry partycji z pliku obrazu.

Konfiguracja nazwy
sieciowej PCU 50

Konfiguracja nazwy
sieciowej PCU 50
(ttumaczenie)

If your machine is part of a NETWORK, it needs a machine
name that is unigue in the overall network.

The restore image suggests a machine name.

You can change this machine name now.

CAUTION:

The machine name shouldn't be changed, if

1. the restore image is a backup image of your machine
AND

2. the name of your machine hasn't been changed since
creating the backup image.

NOTE for networks that require Microsoft Domain security:
Whenever you change the machine name (even if you
input a name identical to the machine name contained

in the restore image), your machine and its users will

NO LONGER belong to the Microsoft network domain.
(See also the Microsoft documentation)

Press any key to continue . . .

Jezeli maszyna jest czescig SIECI, powinna posiadac unikalng nazwe w
cafej sieci. Odtwarzany obraz zawiera nazwe maszyny.
Mozesz teraz zmieni¢ nazwe maszyny.
UWAGA:
Nazwa maszyny niepowinna by¢ zmieniana f=gdy:
1. Odtwarzany obraz jest obrazem zapasowym maszyny
i
2. Nazwa maszyny nie byfa zmieniana od czasu utworzenia kopii za-
pasowej.
Dla sieci, ktére wymagajg uwiezytelniania w domenie Microsoft:
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12.8 Dane maszynowe/nastawcze

Wprowadzanie na-
zwy sieciowej dla
PCU 50

Wprowadzanie na-
zwy sieciowej dla
PCU 50
(ttumaczenie)

Po kazdej zmianie nazwy maszyny (nawet gdy podana nazwa jest iden-
tyczna z tg w obrazie kopii zapasowej), maszyna i jej uzytkownicy nie bedg
nalezec¢ do domeny sieciowej Microsoft.

(Patrz. takze: Dokumentacja firmy Microsoft)

Nacisnij dowolny klawisz...

Potwierdzamy komunikat dowolnym klawiszem

Do you REALLY want to input a new machine name?

If you want to input the new machine name MANUALLY,

1. don't use "N\[]:;]<>+=,?*" and blanks AND

2. the new machine name has to be EXACTLY as long as
the old machine name used within the restore image.

If you don't want to input a new machine name, the machine
name used within the restore image remains valid.

HINT: if you want to input a machine name with a

different length, you have to do this in Windows!

PLEASE SELECT:

1 Input Machine Name MANUALLY
2 Input Machine Name RANDOMLY
9 No new Machine Name

Your Choice [1,2,9]?

Jezeli chcesz wprowadzi¢ nazwe maszyny RECZNIE:

1. nie uzywaj znakow: ,/\[];;|<>+=,?" oraz spacji,

2. nowa nazwa maszyny musi mie¢ dfugosc takg samg jak stara nazwa
maszyny uzyta w obrazie kopii zapasowe;j.
Jezeli nie chcesz zmienia¢ nazwy maszyny, nazwa maszyny okreslona
w pliku obrazu dysku pozostaje aktywna.
PODPOWIEDZ: Jezeli chcesz wprowadzié nazwe maszyny o innej dfu-
gosci niz ta uzyta w pliku obrazu musisz uzy¢ WINDOWS.

Mozesz wprowadzi¢ nazwe sieciowg recznie lub pozwolic PCU wygenerowa¢ nazwe automa-

tycznie.

* \Wprowadzanie nazwy maszyny recznie:

< 1> Input Machine Name MANUALLY
Pojawia sie okno dialogowe, gdzie mozemy wprowadzi¢ 10 znakowg nazwe maszyny. Po
wprowadzeniu nazwy i zatwierdzeniu przyciskiem ,Input” nowa nazwa zostaje zapisanna w
systemie. Standardowa nazawa to: PCUxxxxxxx [10 znakow].

* \Wprowadzanie nazwy automatycznie:
< 2 > Input Machine Name RANDOMLY
Nazwa jest generowana automatycznie i wprowadzana do systemu. Jezeli to konieczne to
mozna podejrzeé naz poprzez Panel Sterowania systemu
NT: Uruchom, Panel Sterowania, zakltadka Nazwa sieciowa
XP: Uruchom, Panel Sterowania, lkona ,System”, zakadka ,Nazwa komputera”

*PCU:
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12.6 Kopia zapasowa danych za pomocg Norton Ghost i sieci Ethernet
Pojawi sie okno dialogowe programu NORTON GHOST: Wysiw-
tlenie informacji o statusie transmisji
Wyswietlenie informacji o uzytej $ciezce
Szczegoly dotyczace ilosci danych do przestania

Jezeli z obrazu GHOST ma zosta¢ wykonanany jako plik ,seryjne uruchomienie maszyny”,
biezgca nazwa PCU musi by¢ ustawiona bez wzgledu na nawe maszyny w pliku obrazu
GHOST.

Nowa nazwa komputera(takze ta ustawiona AUTOMATYCZNIE poprzez opcje nr 2) i
nowy identyfikator systemu ID (SID) sg przypisywane w PCU z uzyciem programu na-
rzedziowego ,,Ghostwalker”.

Po tym jak program GHOSTWALKER sie zakonczy, uzytkownik ma mozliwo$¢ powtdrze-
nia wgrywania obrazu. To moze by¢ konieczne, gdy za pierwszym razem procesdura
wgrywania obrazu zakonczyta sie btedem (np.: btedy potaczenia, anulowanie transmisji
prze operatora, etc.). Jezeli nie wprowadzisz zadnych danych w ciggu 5 sekund system
PCU uruchomi sie ponownie automatycznie.

Jezeli to konieczne, nazwa komputera moze zosta¢ zmieniona z poziomu WINDOWS zgodnie z
wymaganiami.

It seems, that Ghost Restore succeeded.
But if there was no connection or a cancel of the Restore, Ghost
reports NO Errors! So you have the chance to:

PLEASE SELECT:
1 Reboot the System (default after 5 seconds)
2 Try the Hard Disk Restore again

9 Back to Previous

Menu Your Choice [1, 2, 9]?

tumaczenie: Wyglgda na to, Ze odtwarzanie Ghost powiodfo sie. Ale jezeli pofgczenie

zostafo przerwane lub anulowane podczas odtwarzania, program Ghost
nie wyswietli Zadnych BEEDOW.

Jezeli chciatbys$ zmieni¢ nazwe komputera ponownie pézniej, mozesz to zrobi¢ poprzez opcje 5
"Change Machine Name (for Windows and DOS-Net)" w Backup/Restore->Hard Disk Bac-
kup/Restore with GHOST->Configure GHOST Parameters menu. Ta zmiana réwniez jest wy-
konywana przez program Ghostwalker.

12. Powczytaniu obrazu konieczne jest ponowne urucho-

Ponowne L
mienie systemu

uruchomienie

Wazne

Jezeli proces odtwarzanie zostanie przerwany, dane na twardym dysku zostang
utracone. W takiej systuacji poprzebne sg dyskietki uruchomieniowe zawierajgce
program Norton Ghost SW i sterowniki dla sieci. Dyskietki uruchomieniowe mo-
zesz uzyskac z eSupport
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12.8 Dane maszynowe/nastawcze

12.6.3 Podiaczanie dyskow sieciowych

Wymagania

Ustawienia w
menu Serwiso-
wym PCU

12 - 310

=  Komputer PG/PC z Windows NT 4.0/XP lub Windows 95 lub Windows
98

= Ustawiony protokét NETBUI (tylko dla WIN 95/98/NT)

Ustaw protokut NETBUI (mozna zatadowaé poprzez Panel Sterowania:

Start—>Uruchom—>Panel Sterowania—>ikona"Sie¢" ->zakt. Protokoty,

przyc “Dodaj’->NETBUI.)
Ustawienie protokotu NETBUI (tylko dla WIN XP) patrz: MS Knowledge
Base Guide, order no. Q301041

= Nazwa komputera mozna usyska¢ w WIN 95/98/NTpoprzez Panel
Sterowania: Start—>Ustawienia—>Panel Sterowania—>ikona "Sie¢"
—>zakt. Identyfikacja,"Nazwa Komputera" np.: r3344

= Nazwa komputera w WIN XP poprzez Panel Sterowania:

Start—>Ustawienia—>Panel Sterowania—> ikona "System"—> zakt. Nazwa

Komputera, przycisk "Zmien" np.: r3344

=  Udostepninie katalogu

Prosze udostepnic¢ katalog zawierajacy dane do instalacji. Pod Windows

NT4: W eksploratorze prosze wybraé katalog, ktéry ma zosta¢ udostepnio-

ny apézniej: Fille — Properties, zaktadka Enable

Prosze wprowadzi¢ nazwe udziatu (np. HMINEW).

Komentareze: nieograniczone

Limit uzytkownikéw: nieograniczone

Przycisk "Uwierzytelnianie..."

Woprowadz autoryzacje (np.: Userl [local user] lub "ktokolwiek" z prawami

dostepu typu "odczyt").

PG/PC z Windows 95/98:

Przypozadkuj nazwe udziatu (np.: HMINEW).

Woprowadz rodzaj uwierzytelniania.

Jesli konieczne wprowadz hasto dostepu.

PG/PC z Windows XP:

Zaznacz katalog, ktéry maby¢ udostepniany i nacisnij prawy przycisk my-

szy wybierz opcje ,Udostepnianie...". wybierz zakt."Udziat", aktywuj opcje

"Udostepnianie folderu". Wprowadz nazwe udziatu, dodajac komentaz jesli

to konieczne. Uzyj przycisku “Uwierzytelnianie” aby przydzieli¢ prawa do-

stepu uzytkownikéw i zamknij okno ,Uwierzytelniania” i okno ,Udziatéw” za

pomoca przycisku OK.

= Kabel potgczeniowy

kabel dla potaczenia Ethernet typu: ,point-to-point” tzw.: "Converted twisted

pair cable"

= PG/PC z Windows 95/98:

Ustaw poziom dostepu do zasobéw poprzez:

Start—>Ustawienia->Panel sterowania->lkona Sie¢->Kontrola dostepu-

>wybierz "Poziomy dostepu”.

Niektdre z ponizszych funkcji menu Serwisowego PCU uzywajg dysku
sieciowego jako zrédta lub celu podczas intalacji nowego oprogramowania
lub wykonywania kopii/odtwarzania systemu. Tam gdzie to konieczne me-
nu Manage Network Drives moze zostaé uzyte zamiast menu operatora do
zrobienia potrzebnych ustawien dla tych funkciji.
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12.6 Kopia zapasowa danych za pomocg Norton Ghost i sieci Ethernet

Do menu wchodzimy nastepujgco:
menu Giéwne (Service menu):
1 Install/Update SINUMERIK System
3 Install from Network Drive
1 Manage Network Drives
Tutaj mamy dostep do ponizszych funkcji:

1 Connect to Network Drives

2 Show Connected Network Drives

3 Disconnect From All Network Drives
4 Change Network Settings

9 Back to Previous Menu

Nastepujace ,Podmenu” sa dostepne po wybraniu poszczegdlnych opciji:
1 Connect to Ne-
twork Drives

| Type your passwd:

Wprowadz hasto dostepu, ktére pozwala okreslonym uzytkownikom wykonywaé ré6zne operacje z dany-

mi (np. instalacja oprogramowania) z uzyciem dyskow udostepnionych poprzez siec.

Komputer PG/PC z Windows NT/XP:

Lokalna nazwa uzytkownika na PG/PC i hasto

Komputer PG/PC z Windows 95/98:

Jakakolwiek nazwa uzytkownika i hasto takie same jak to uzyte do udostepninia katalogu. (Je$li

konieczne).
Nazwa dysku dla dysku sieciowego:

Whprowac literke dysku PCU do ktorej wykonane zostanie potaczenie (np.: "G").

Nazwa katalogu, ktéra ma by¢ podtaczona (np.: \r3344\HMINEW):

Wprowadz nazwe komputera PG/PC i nazwe katalogu (nazwe udziatu) do podigczenia.

Pojawi sie ekran zawierajgcy dane o potgczeniu z PG/PC:
Machine Name : PCU_1 Name
User Name : auduser
Transport Protocol : NETBUI
Logon to Domain : No
Connect Network Drive (last): G: (\\r3344\HMINEW)

PLEASE SELECT
1 Connect to Network Drive
2 Show Connected Network Drives

3 Disconnect From All Network Drives

4 Change Network Settings
9 Back to Previous Menu
Your choice[1, 2, 3,4, 9]?
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2 Show Connec- Wyswietlany jest biezacy stan podtagczonych dyskow
ted Network

Drives
Status Local Name Remote Name
OK G: \\r3344\HMINEW
OK H: \\r3344\HMI_P1
Press any key to continue ...

3 Disconnect Press any key to continue ...

From All Network

Drives
Wszystkie dyski zostajg odtgczone.

4 Change Ne-

twork Settings Zmiana ustawien sieciowych

Wyswietli sie ponizszy ekran:

1 Change Machine Name (for DOS-Net only)
2 Change User Name

3 Toggle Protocol (NETBEUI or TCP/IP)

4 Toggle Logon to Domain (Yes or No)

[5 Change Domain Name]

[6 Change TCP/IP Settings]

9 Back to Previous Menu

Your choice [1, 2, 3, 4, [5,][6,] 9] ?

Elementy menu konfiguracji ustawienh sieciowych:
1 Change Ma-
chine Name (for Zmiana ustawien sieciowych dla ustawien sieci w trybie DOS.

DOS-Net only) Wyswietli sie ponizszy ekran:

CURRENT NETWORK SETTINGS:

Machine Name

User Name :USER
Transport Protocol : NETBEUI
Logon to Domain : No

PLEASE SELECT:

1 Change Machine Name (for DOS-Net only)
2 Change User Name

3 Toggle Protocol (NETBEUI or TCPIP)

4 Toggle Logon to Domain (Yes or No)

9 Back to Previous Menu

Your choice [1,2,3,4,5,6,7,9]71

Podpowiedz:

Ten ekran ustawien obowigzuje tylko dla pracy sieci w trybie DOS.

Po ponownym uruchomieniu systemu WINDOWS, nazwa maszyny jest
ponownie zmieniana do nazwy obowigzujacej w systemie WINDOWS.
Jezeli chcesz zmieni¢ nazwe maszyny na state uzyj opcji: "Change Machi-
ne Name (for Windows and DOS-Net)" w menu z poprzedniego poziomu.
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OLD Machine Name: ...
NEW Machine Name: ...

Uwaga:

Jezeli nie wprowadzimy zadnej nazwy, poprzednia nazwa jest stosowana.

2 Change User Zmiana nazwy uzytkownika.
Name

OLD Machine Name: ...
NEW Machine Name: ...

Powyzsza notka stosuje sie takze tutaj.

3 Toggle Protocol

(NETBEUI or Zmiana typu protokotu sieciowego.

TCP/IP) Nacisnij 3 aby zmieni¢ rodzaj protokotu. Zmiana zostanie wyswietlona na
ekranie informacyjnym.

Uwaga:

Jezeli potaczenie sieciowe z uzyciem protokotu NETBUI zostato juz ustanowione, bedzie mozna wigczyé
protokét TCP/IP tylko po wykonaniu restartu PCU. Jezeli zadne potgczenie nie zostato nawigzane mozna
swobodnie przetaczac protokoty. Jezeli potaczenie sieciowe z uzyciem protokotu TCP/IP zostato juz ustano-
wione, bedzie mozna wiaczy¢ protokét NETBUI tylko po wykonaniu restartu.

Ekran zmiany protokotu TCPIP — NETBEUI, potgczenie juz ustanowione:

CURRENT NETWORK SETTINGS:

Machine Name  : PCUXXXXXXX

User Name : auduser

Transport Protocol : TCPIP, get IP Addresses automatically via DHCP
Logon to Domain : No

PLEASE SELECT:

1 Change Machine Name (for DOS-Net only)
2 Change User Name

3 Toggle Protocol (NETBEUI or TCPIP)

4 Toggle Logon to Domain (Yes or No)

6 Change TCPIP Settings

9 Back to Previous Menu

Your choice [1,2,3,4,5,6,7,9]?3
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Ttumaczenie:

4 Toggle Logon
to Domain (Yes or
No)

5 Change
DOMAIN Name

6 Change TCP/IP
Settings

Jak uzywac tych opciji:

WARNING:

You already had a connection with TCPIP, now you want to toggle the pro-
tocol.

You can do this (and save the changes),

but then you can't connect again without rebooting!

Do you really want to toggle the protocol [Y,N]?

Uwaga:

Masz juz potgczenie poprzez TCP/IP, teraz mozesz wybraé protkokéf ko-
munikacyjny.

Mozesz to zrbi¢ (i zapamieta¢ zmiany), ale nie mozesz sie ponownie pofg-
czy¢ bez ponownego uruchomienia!

Czy na pewno chcesz przefgczy¢ protokéf [Y,N]?

Jezeli odpowiesz (Y) na zapytanie ,Toggle Logon to Domain” i hasto do
domeny zostato zapisane na liscie haset, potaczenie jest wykonywane
natychmiast do serwera domeny. Jesli zdefiniowano wiasciwy plik “login
script” to jest on wykonywany.

Jezeli odpowiesz (N) pojawi sie zapytanie o domene i hasto.

(to zapytanie pojawi sie nawet gdy hasta nie ma na liscie haset).
Logowanie do domeny jest aktywne tylko przy wyborze Tak (Y).

Dziatgj tak jak w punkcie 1i 2.

Jezeli odpowiesz (N) przy pytaniu o dmoene logowania (Logon Domain).
dodatkowa pozycja menu 5 ,Change DOMAIN Name” nie pojawi sie w
menu ustawien sieci.

Ponizsze menu wyswietli sie po wybraniu opcji zmian ustawien TCP/IP:

1 Toggle "Get IP Addresses" (automatically or manually)
2 Change IP Address

3 Change Subnetmask

4 Change Gateway

5 Domain Name Server

6 Change DNS Extension

9 Back to Previous Menu

Your choice [1, 2, 3, 4,5, 6, 9]?

1 Toggle "Get IP Addresses"

Mozesz przetaczyé sie miedzy trybem recznym a automatycznym. Jezeli wybierzesz tryb automa-
tyczny, adres IP jest uzyskiwany poprzez DHCP. Odpowiedni serwer DNS musi takze by¢ urucho-
miony. Jezeli wybierzesz opcje reczna, odpowiedni adres IP musi zostaé wpisany z uzyciem opcji 2

Uwaga:

Na stym ekranie odstep ,spacja” musi zosta¢ uzyta do oddzielenia elementéw adresu IP w przeciwien-
stwie do standardowego punktu.
Przyktad: 192 168 3 2 a nie 192.168.3.2
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2 Change IP Address

Jezeli wybrano opcje wybory adresu IP w sposob reczny, adres komputera PG/PC jest wprowadzany tutaj.
Wybo6r DHCP nie jest mozliwy.

3 Change Subnetmask

Jezeli wybrano opcje wybory adresu IP w sposéb reczny, maska podsieci dla komputera PG/PC jest wprowa-
dzana tutaj. Wybor DHCP nie jest mozliwy. Tak jak w przypadku adresu IP separatorem jest spacja.

Old Subnetmask: ...

New Subnetmask: <maska podsieci>

4 Change Gateway

Jezeli wybrano opcje wybory adresu IP w sposéb reczny, adres IP bramy (gateway) jest wprowadzany tutaj.

Old Gateway: ...
New gateway: <IP address>

5 Domain Name Server

Jezeli wybrano opcje wybory adresu IP w sposob automatyczny (poprzez DHCP). Adres IP kontrolera domeny
jest wprowadzany tutaj automatycznie. DHCP zwykle potrafi wybra¢ odpowiedni adres. Jezeli serwer DNS jest
poprawnie skonfigurowany nie trzeba wprowadza¢ tutaj zadnych ustawien.

6 Change DNS Extension
Wprowadz tutaj nazwe domeny np.: siemens.com
Wyjscie z menu

Po wyjsciu z menu pojawi sie zapytanie o zapisane danych ustawczych dla potaczenia sieciowego.
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12.8 Dane maszynowe/nastawcze

12.7 Sumy kontrolne wierszy i numery MD w plikach MD

Sumy kontrolne Przez wprowadzenie sum kontrolnych wierszy przy sporzadzaniu plikbw zapaso-

wierszy wych danych maszynowych (pliki INI i TEA) jest stwarzana mozliwo$¢ kontroli.
Przez zabezpieczenie samych plikbw mozna przy ponownym wczytywaniu takich
plikéw zrezygnowac z prawa zapisu "Producent".

Numery MD Whprowadzenie numerdow danych maszynowych (numery MD) w plikach kopii zapa-
sowych ufatwia porozumiewanie sie poprzez wartosci danych maszynowych w
przypadku ustugi serwisowej, i ew. automatyczne opracowywanie plikéw kopii za-
pasowych MD.

Obydwa ponizsze podrozdziaty opisujg szczego6ty dot. sum kontrolnych wierszy i
numerow danych maszynowych.

12.7.1 Sumy kontrolne wierszy (11230 MD_FILE_STYLE)

Wiasciwosci sum Suma kontrolna wiersza
kontrolnych wier- jest generowana tylko dla wierszy z przyporzadkowaniami danych maszyno-
Szy wych.

. znajduje sie bezposrednio za przyporzadkowaniem danych maszynowych,

rozpoczynajac sie od spacji i apostrofu.
. sktada sie z 4 znakéw HEXA.

. jest wytwarzana wytgcznie przez sterowanie przy sporzadzaniu pliku kopii
zapasowej MD, nie przy pomocy zewnetrznych edytorow na PC albo PG.

. jest uaktywniana poprzez MD 11230 MD_FILE_STYLE.

o moze by¢ wyprowadzana razem z humerami danych maszynowych.
. ":<komentarz>" mozna dodac¢ pézniej, bez wptywu na kontrole sumy.
Gdy woéwczas wyprowadze- Przyktad

MD11230 | nie

$MC_AXCONF_MACHAX_USED[0]=1

0 Nazwa MD
] $MC_AXCONF_MACHAX_USED[0]=1 '2F34
1 Nazwa MD i suma kon-
trolna wiersza
] N20070$MC_AXCONF_MACHAX_USEDI[0]=1
2 Nazwa MD i humer MD

] N20070$MC_AXCONF_MACHAX_USED[0]=1
3 Nazwa MD, numer MD i "DF34

suma kontrolna wiersza

Ocena sum kontro-  Przy wczytywaniu plikéw danych maszynowych z obowigzujacymi sumami kontrol-
Inych wierszy nymi wierszy nie jest wymagane prawo do zapisu.
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12.7 Sumy kontrolnei numery wierszy MD

Jezeli majg zostaé zatadowane

. dane maszynowe bez sumy kontrolnej wiersza,
. zmienione wartosci MD ze skasowang sumag kontrolng wiersza,
. dane maszynowe z wersji oprogramowania 1 albo 2,

wowczas do wczytania jest potrzebne hasto "producent”.

Przy fadowaniu plikéw danych maszynowych uzytkownik moze wybrac¢, w jaki spo-
s6b system powinien reagowac na btedy w pliku danych maszynowych. Patrz reak-
cja na przerwanie 12.7.3.

Jezeli w pliku sg btedne wartosci, wowczas aktualne wartosci nie sg w zadnym
przypadku zastepowane.

12.7.2  Numery danych maszynowych

Pliki archiwizacyjne

Reakcja na numery
MD

. Numeru danych maszynowych sg formalnie jako numery blokéw (np.
N20070) umieszczane na poczatku wiersza przyporzadkowania MD.

. Miedzy numerem danej maszynowej i przyporzadkowaniem MD znajduje sie
spacja.

. Numer MD odnosi sie do danej maszynowej fgcznie. ew. istniejgce wartosci

tablicy nie znajduja odbicia w numerze MD.
Wytwarzanie numeréw MD przed wierszami przyporzgdkowania MD w plikach INI i
TEA daje sie wybieraé.
- MD 11230 MD_FILE_STYLE,Bit1=1 generowanie numeru MD
-MD 11230 MD_FILE_STYLE,Bit1=0 bez generowania numeréw MD

Przy wczytywaniu plikéw danych maszynowych sterowanie reaguje na numery MD
jak nastepuje:

. Jezeli w plikach MD przy wczytywaniu zostang stwierdzone btedy, wowczas
numer MD jako numer bloku jest wyswietlany z odpowiednim alarmem.

12.7.3 Zachowanie sie przy przerwaniu wczytywania MD

Zachowanie sie
przy przerwaniu

Jezeli przy wezytywaniu plikéw danych maszynowych (pliki INI) do sterowania sg
wczytywane dane

. ktore sg btedne,
. ktore nie pasujg do sumy kontrolnej,

wowczas sg wytwarzane alarmy i wczytywanie jest ew. przerywane. Poprzez na-
stawienie danej maszynowej MD 11220: INI_FILE_MODE mozna wybiera¢ naste-
pujace sposoby zachowania sie sterowania:
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12.8 Dane maszynowe/nastawcze

Wartosé MD 11220

Zachowanie sie w przypadku btedéw

0

Wyprowadzenie alarmu, anulowanie przy rozpoznaniu 1.
bfedu (jak wersja oprogr. 1i 2).

Wyprowadzenie alarmu, kontynuacja wykonywania, wypro-
wadzenie liczny btedéw na koncu pliku przez alarm.

Mimo ewentualnych btedéw wykonywanie jest kontynuowa-
ne do konca pliku. Wyprowadzenie liczby btedéw na korcu
pliku przez alarm.

We wszystkich przypadkach z co najmniej jednym btedem w pliku MD jest z pierw-
szym alarmem wyprowadzana nazwa odnosnego pliku (alarm 15180).

Dalsze reakcje:

. Btedne MD nie zastepujg aktualnych MD.

. Przy probie zatadowania bez wystarczajgcego uprawnienia w przypadku MD
bez sum kontrolnych wierszy aktualne MD nie sg zastepowane.

. Instrukcje CHANDATA dla nie zrealizowanych kanatéw (MD dla wielokana-
fowosci nie jest nastawiona) prowadza do anulowania wykonywania.

. Nieobowigzujacy koniec pliku prowadzi do anulowania wykonywania.

MD 11220
INI_FILE_MODE

MD 11220 INI_FILE_MODE musi zosta¢ nastawiona na nowo. Wczes$niejsze na-
stawienie nie jest przejmowane w trakcie uruchamiania seryjnego.

Przyktad: . Woczytanie danych maszynowych i wyprowadzenie alarméw wygenerowa-
nych przy wczytywaniu

. Znak % oznacza nazwe pliku i liczbe btedéw

. MD 11220 = 1, tzn. wyprowadzenie alarmu w przypadku kazdego btedu,
kontynuacja wykonywania, wyprowadzenie liczby btedéw na koncu pliku

przez alarm.

Plik MD

Alarmy

CHANDATA(L)

$MC_AXCONF_GEOX_NAME_TAB[0]="X"

$MC_AXCONF_GEOX_NAME_TAB[1]="Y"

15180 Programu % nie mozna byto wykona¢ jako
plik INI

$MC_AXCONF_GEOX_NAME_TAB[99]="A"

17020 Niedozwolony indeks 1 tablicy

$MC_MM_REORG_LOG_FILE_MEM=1000

17090 Warto$¢ wieksza od gérnej granicy

$MC_AXCONF_GEOX_NAME_TAB="X"

12400 Element nie istnieje

$MC_MM_REORG_LOG_FILE_MEM[1]=100

12400 Element nie istnieje

$MN_UNKNOWN_MD=1

12550 Nazwa nie zdefiniowana

M17

15185 % Rozpoznano btad w pliku INI
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12 Kopia zapasowa danych

12.6 Kopia zapaosowa danych za pomocg Norton Ghost i sieci Ethernet

12.8 Dane maszynowe/nastawcze

Dane maszynowe / nastawcze sg wyszczegoélnione w
Literatura: ILIS/ Listy

12.9 Kopia zapasowa danych PLC

Oryginalny obraz
projektu

Obraz chwilowy

Spojnosc¢ kopii zapasowej danych PLC jest zagwarantowana tylko przy nastepuja-
cym sposobie postepowania:

1. Przetaczy¢ PLC na PLC-STOP (przetaczy¢ przetagcznik PLC S4 do potozenia 2)
Przesta¢ dane PLC z PG do sterowania

3. Archiwizowa¢ dane PLC

4. Przetgczy¢ PLC na PLC-RUN (przetaczy¢ przetacznik PLC S4 do potozenia 0)

Przy przestrzeganiu tej kolejnosci powstaje oryginalny obraz projektu w kopii zapa-
sowej.

Jezeli wyzej opisane postepowanie jest niemozliwe, mozna alternatywnie przetg-

PLC-CPU czy¢ PLC z PLC-RUN na PLC-STOP:
1. Przefaczyé PLC na PLC-STOP (przetacznik PLC S4 przetaczyé do potozenia 2)
2. Archiwizowac dane PLC
3. Przetaczy¢ PLC na PLC-RUN (przetacznik PLC S4 przetaczy¢ do potozenia 0)
Przy przestrzeganiu tej kolejnosci powstaje chwilowy obraz tresci PLC-CPU w kopii
zapasowej danych.
Wskazdéwka
Gdy nastepuje wykonywanie kopii zapasowej danych PLC przy cyklicznej pracy
PLC (PLC-RUN), moduty danych nie sg zapisywane w tym samym momencie cza-
su. Moze przez to wystapi¢ niespojnos¢ danych, ktéra w programie uzytkownika
prowadzi do zatrzymania PLC.
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Wymiana oprogramowania, wymiana sprzr-gtu1 3

13.1 Aktualizacja oprogramowania

Wskazowki

Kolejno$c¢ przy uruchamianiu wzgl. wymianie oprogramowania
1. aktualizacja HMI
2. aktualizacja NCK

Przestrzega¢ wskazoéwek zawartych w pliku Read Me dotgczonego do Tool Box.
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13 Wymiana oprogramowania, sprzetu

13.2 Aktualizacja NC

13.2  Aktualizacja NC

13.2.1  Aktualizacja standardowa

Kolejnos¢ czyn-
nosci obstugo-
wym

SINUMERIK 810D zawiera wbudowany Firmware-Flash-EPROM dla catego opro-

gramowania systemowego.

Aktualizacja oprogramowania, bez otwierania urzgdzenia, jest mozliwa poprzez slot

PCMCIA na stronie frontowej (obowiazuje tylko dla wariantu eksportowego

CCuU3).

. Wykonaijcie kopie zapasowe wszystkich danych sterowania i danych uzytkow-
nika, zanim rozpoczniecie aktualizacje (patrz rozdziat 12 Kopia zapasowa da-
nych).

Wytgczcie sterowanie.
Wetknijcie nastepnie do slotu PCMCIA karte pamieci z nowym oprogramowa-
niem sprzetowym

i wykonajcie nastepujace czynnosci:
1. Przetacznik S1 na 2
2. Wigczyé napiecie

3. Przy rozruchu oprogramowanie sprzetowe jest przejmowane z NC-Card do urzg-
dzenia

4. Poczeka¢, az na wyswietlaczu ukaze sie "6" (max ok. 2 minuty)
5. Przetgcznik S3 na 0

6. Przeprowadzi¢ zresetowanie catkowite PLC: przetacznik S4 na "2", nastepnie do
potozenia "3". W ciggu 3 sekund obrdci¢ do potozen ("2"-"3"-"2"). Po zaswieceniu
sie diod PS i PF, ustawi¢ przetacznik S4 w potozeniu "0" (patrz punkt 5.2 Wigcze-
nie / rozruch).

7. Postepujcie nastepnie jak w punkcie 12.2 (uruchamianie seryjne), aby ponownie
wgrac zapisane dane. Uwzglednijcie ew. wskazéwki dot. nowej wersji oprogramo-
wania.

Wskazéwka

Gdy sygnalizacja "6" nie zostanie uzyskana, sg mozliwe nastepujace przyczyny bte-
du:

- nieobowigzujgca karta
- uszkodzona Memory Card albo sprzet

W przypadku oprogramowania CCU3 (nie wariant eksportowy) NC-Card musi pozo-
stawacé wetknieta podczas pracy.
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13.2 Aktualizacja NC

13.2.2 Uruchamianie seryjne poprzez NC-Card

Wolng pamie¢ na NC-Card (PCMCIA-Card) mozna uzy¢ do zapisania na niej archi-
wum uruchomieniowego. Archiwum mozna zapisa¢ na NC-Card przy pomocy
SINUCOPY-FFS (na zewnetrznym PG/PC):

Mozliwe zastosowania:

1. Uzytkownik moze po wymianie zespotu konstrukcyjnego NC (albo innej utracie
danych) odtworzy¢ dostarczony przez producenta oryginalny stan maszyny dzieki
archiwum zapisanemu na NC-Card
albo

2. Producent maszyny moze przy wysytce maszyny albo przy aktualizacji oprogra-
mowania dostarczyé rownoczesnie swoje cykle i dane na NC-Card w archiwum.

Kolejnos¢ czyn-  A) Sporzadzenie pliku uruchomieniowego na NC-Card
nosci obstugo-

Warunek:
wych

Oprogramowanie SINUCOPY_FFS jest zatadowane
1. Dane uruchamiania seryjnego NC/PLC wyprowadzi¢ poprzez V.24 na PG/PC

2. Dane uruchamiania seryjnego zapisa¢ na PG/PC jako plik ORIGINAL.ARC
(np. w \tmp)

Wywota¢ SINUCOPY-FFS na PG/PC
Wetknag¢ NC-Card do slotu PCMCIA

Skopiowa¢ oprogramowanie NC na PC-Card

o o~ w

W menu NC-Card wybra¢ "Nastawienie zakresu"
Pod "FFS Startadr" i "FFS Endadr" wpisac 0.

7. Wybrac¢ pole "Sporzadz nowe FFS", nastepnie klikng¢ na polu "Okresl automa-
tycznie".

8. Sformatowaé FFS na NC-Card.

9. W menu FFS wybra¢ pole "Sporzadz DIR" i utworzy¢ oraz otworzy¢ katalog
_N_ARC_DIR.

10. W menu FFS wywotaé polecenie "Zapisz FFS z dysku twardego na karte [Archi-
wa/Programy obrdébki]". Dane zostang zatadowane na NC-Card.

Wskazowka

Sporzadzony plik uruchomieniowy moze od w. opr. 5.2 zosta¢ zapisany bezposrednio
na NC-Card.
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11.02 13 Wymiana oprogramowania, sprzetu
13.2 Aktualizacja NC

B) Zatadowanie pliku uruchomieniowego z NC-Card

Warunek

Archiwum uruchomieniowe o nazwie _N_ORIGINAL_ARC znajduje sie na NC-Card

(pod katalogiem _N_NC_CARD_DIR\_N_ARC_DIR).

1. NC-Card wetkna¢ do zespotu konstrukcyjnego NCU
Przetacznik uruchomieniowy=2 (inicjalizacja NCK);
poczekac ok. 3 minut az wyswietlacz 7-segmentowy pokaze "9"

Przetacznik uruchomieniowy=1 (zresetowanie catkowite NCK);

Nacisng¢é NCK-Reset i poczeka¢ az wyswietlacz 7-segmentowy pokaze "6"
Przetacznik uruchomieniowy=0 (przeprowadzone zresetowanie catkowite NCK);
po ukazaniu sie "6", przetgcznik uruchomieniowy mozna przestawi¢ do potozenia
podstawowego "0"

2. Nastawié¢ hasto

3. Na obrazie podstawowym "Ustugi" nacisnijcie przycisk "Etc" a nastepnie przycisk
programowany "Stan oryginalny".

Ten przycisk jest dostepny tylko wtedy, gdy na NC-Card jest zawarte wyzej wy-
mienione archiwum uruchomieniowe a na sterowaniu jest nastawiony stopien do-
stepu 3 (uzytkownik).

4. Po nacisnieciu przycisku programowanego ukazuje sie okno protokotu z zapyta-
niem "Archiwum uruchamiania seryjnego: przeprowadzi¢ uruchamianie seryjne?",
po potwierdzeniu dane sg wgrywane.

Wskazowka

Gdy zaden program nie jest aktywny, wczytywanie danych trwa dtuzej (poniewaz

kazdorazowo konieczne jest poczekanie na timeout PLC).

Ostroznie

Kompletne dane NC (i PLC, jezeli sa zawarte w archiwum uruchomieniowym) uzyt-

kownika sg kasowane i zastepowane danymi z archiwum uruchomieniowego.
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13 Wymiana oprogramowania, sprzetu

13.2 Aktualizacja NC

13.2.3 SINUCOPY-FFS

Przy pomocy programu SINUCOPY-FFS moga by¢ zapisywane i czytane NC-Cards
jednostki CCU na PC z aktywnym slotem PCMCIA zaréwno z oprogramowaniem sys-
temowym SINUMERIK (NC) jak tez z Flash File System (FFS).

FFS: Flash File System jest poréwnywalny z nosnikiem danych DOS, np. dyskietka. Zanim
Flash-File- dane zostang zapisane, system musi zosta¢ sformatowany. Nastepnie mozna utwo-
System rzy¢ struktury katalogowe i pliki sa zapisywane w dowolnym formacie.

Nos$nik danych nie jest elektrycznie kasowalng pamieciag EPROM. Oznacza to, ze
przed kazdym zapisaniem odpowiedni obszar musi zosta¢ skasowany. Do kasowania
i zapisu sg wymagane algorytmy dopasowane odpowiednio do identyfikacji modutu.
Okreslajg one w duzym stopniu predkosé, z ktérg dane moga by¢ zapisywane.

System FFS moze zazwyczaj by¢ czytany bezposrednio z DOS/WINDOWS. Ponie-
waz na NC-Card jest dodatkowo zapisywane nie bedace w formacie FFS oprogra-
mowanie systemowe NC, jest to mozliwe tylko przy pomocy SINUCOPY-FFS.

Warunki progra- e Sa obstugiwane nastepujace sterowniki PCMCIA Card / sprzet:

mowe/sprzetowe - CSM OMNI97 (zewnetrzne urzadzenie PCMCIA pracujace na interfejsie
réwnolegtym PC)
- PG740/PG720C (z CSM sterownik CISIO-S)

- LAPTOPY ze slotem PCMCIA (z Intel sterownik ICARDRV3 - tylko dla kart
do max 4 Mbyte)

- Sloty CSM PCJB (tylko dla kart do max 4 Mbyte)
. Program pracuje pod Windows 95. Przy uzyciu CSM OMNI97 réwniez pod

Windows NT.
Funkcje SINUCOPY-FFS moze niezaleznie od oprogramowania systemowego SINUMERIK
(NC)
. czytaé,
. zmieni¢
. zapisa¢ na nhowo
. formatowac na nowo
. tworzy¢ nowe katalogi
. kopiowa¢ plik do katalogéw i podkatalogow
. zapisywac i czyta¢ oprogramowanie systemowe

w obszarze FFS karty NC Card.
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11.02 13 Wymiana oprogramowania, sprzetu
13.2 Aktualizacja NC

Tryb ekspercki

W trybie eksperckim jest generowany obraz FFS w pamieci PC. Moze on zostaé
zapisany na wtozong NC Card albo zapisany jako plik.

Tryb normalny

W trybie normalnym kazda akcja (czytanie/zapis/skasowanie) jest wykonywana bez-
posrednio na NC Card.

System NC moze niezaleznie od FFS

. zostac¢ zapisany na nowo. (Warunek: miejsce powyzej adresu startowego FFS
nie jest uzywane przez system NC).

. by¢ duplikowany.

. zosta¢ wyprowadzony i zapisany jako plik

. Karty NC Card mozna kompletnie duplikowaé (NC + FFS).
Mozna wyswietli¢ wersje systemu NC wlozonej karty.

Pojemnos¢ pamieci wiozonej NC Card jest automatycznie okreslana i wyswietlana.
Tak samo graniczne adresy pamigci dla FFS.

Obstuga Funkcje programu mozna wywotywaé poprzez pasek menu albo bezposrednio po-
przez otoczke graficzng przy pomocy przyciskow na ekranie. Do wszystkich akcji jest
pomoc, ktérg mozna wywotac¢ poprzez menu "Pomoc".

Plik FFS NC-Card Nastawy Pomoc

— Dysk twardy

— Dysk twardy ————  [—Dysk twardy

Systemy FFS [*.ffs] SIEMEDS

Systemy NC [*.abb] Archiwa | Programy obrobki

i Hi

aktualny katalog FFS N_OEM_DIR
_I _N_OEMNCU3_OMF 3951 05.08.1998 14:30:26

b [t

< Formatuj

< Sporzadz DIR

Katalogi FFS

< Zmien plik ‘

< Skasuj plik (

— Kominikat
FFS: pamieé¢ razem 12447360 I
FFS: wolna pamiec[%] 81
FFS: wolna pamiec[Byte] 11982313
FFS: adres startowy -3200000 [

FFS: adres koncowy - BOfffff
[ Zakoncz |

Otoczka graficzna SINUCOPY-FFS
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13 Wymiana oprogramowania, sprzetu

13.2 Aktualizacja NC

13 - 326

. Wyswietlenie zawartosci karty:
Klikna¢ na obrazie NC-Card lewym przyciskiem myszy (menu: NC
Card/wyswietlenie wersji systemu NC)

. Wyswietlenie informaciji karty z danymi karty i danymi FFS
Kliknaé na wolnym miejscu (nie przycisk, nie obraz, np. po prawej stronie u gé-
ry) prawym przyciskiem myszy (jak menu NC Card / ID Info).

. Strzatki dajg sie uzywac jak polecenia menu:
- Zapis / odczyt systemu NC. Ponizej zapis / odczyt systemu FFS.
- Kopiowanie plikéw z dysku twardego do systemu FFS.
- Odwrotnie kopiowanie plikow z systemu FFS na dysk twardy.
- kadowanie gotowych systeméw FFS do obrazu RAM wzgl. zapisanie.

. Pola listowe (Explorer)
Pola listowe pokazujg po lewej wybrane katalogi FFS a po prawej zawartos¢
wiasnie wybranego katalogu. Sg one wybierane przez podwojne klikniecie na
nazwie katalogu. Przy pomocy przycisku "strzatka powrotu" nastepuje przeta-
czenie o jedng ptaszczyzne wstecz. Przed nacisnieciem przycisku "zmien plik"
albo "skasuj plik" musi zosta¢ wybrany plik w prawym polu listowym.

. Pole Info po lewej u dotu
Po sformatowaniu systemu FFS jest w polu Info po lewej u dotu podawana
sformatowana pamie¢, wolne miejsce jako liczba procentowa i jaki liczba baj-
tow.

Wskazowka

Prosze uwzgledni¢ ze, dane w polu Info sg danymi brutto. Dla potrzeb zarzadzania
nalezy odjgé ok. 8 %.

. Rozpoznawanie systemu FFS
Gdy program jest uruchamiany z wtozong karta, rozpoznaje, czy system FFS
jest obstugiwany. Jezeli na karcie nie ma parametrow adresu startowego i kon-
cowego FFS, woéwczas nastepuje propozycja ich automatycznego, jak najlep-
szego wpisania.

Wskazowka

Zmiana karty zostanie automatycznie rozpoznana. Tres¢ karty (FFS) jest wyswietla-
na.
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11.02 13 Wymiana oprogramowania, sprzetu
13.2 Aktualizacja NC
Instalacja 1. Uruchomi¢ plik "sinucopy-ffs.exe"
2. Wprowadzi¢ hasto
3. Dialog: wprowadzi¢ katalog tymczasowy do rozpakowania plikéw
4. Dialog: podac¢ konfiguracje sprzetu
5. Dialog: wybra¢ komponenty, ktére majq zosta¢ zainstalowane
6. Dialog: podac katalog dla instalac;ji
7. Oprogramowanie jest instalowane
8. Komunikat: "driver installed"
9. Dialog: "Wybraé nazwe folderu programu”
10. Dialog: prosze przeczyta¢ plik READ ME
11. Dialog: zrestartowanie natychmiast albo pdzniej
12. Po zrestartowaniu mozna uzy¢ funkcji SINUCOPY-FFS
Narzedzie: To narzedzie jest pomyslane dla ekspertow.
ARCEDIT . Czytanie plikdw archiwizacyjnych
. Kasowanie/wstawianie plikow
. Zmiana plikow (gdy dajg sie edytowac)
Narzedzie: To narzedzie jest pomyslane dla ekspertow.
SICARD . Czytanie i zapisywanie NC-Card
. Duplikowanie NC-Card
Wskazowki
1. PG z SINUCOPY (wersja poprzednia)
Instalacja moze nie udac¢ sie, gdy w pliku "config.sys" jest wpisany sterownik "ci-
sio-s" i zostanie on rozpoznany przy rozruchu: komunikat btedu. Pomoc:
- Skasowac wiersz "Device ... cisio.exe, cisio.ini".
- W pliku "cisio.ini" nalezy w wierszu IRQ=... wpisa¢ wolny numer przerwania ja-
ko liczbe heksagonalna.
Numer przerwania mozna okreslic¢ tylko poprzez menu "Wtasciwosci dla syste-
mu" - "Menedzer urzadzen".
2. Okreslenie stacji dla urzadzenia OMNI97 mozna dowolnie wybra¢: w menu "Ste-
rowanie systemem/menedzer urzadzer/stacje/OMNI97" wprowadZzcie litere staciji.
Windows NT: w menu "OmniControl/DriveLetter" wprowadzcie litere staciji.
3. Gdy NC-Card jest duplikowana przy pomocy FFS z poprzednig wersjg
SINUCOPY, na duplikacie jest umieszczany tylko system NC (nie czes¢ FFS).
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13 Wymiana oprogramowania, sprzetu
13.2 Aktualizacja NC

Narzedzie: Przy pomocy programu SINUCOPY mozna

SINUCOPY . zapisywad, duplikowac i czyta¢ karty NC-Card na PC z aktywnym slotem

PCMCIA przy pomocy oprogramowania systemowego SINUMERIK (NC).
Mozna wyswietla¢ identyfikatory wersji programéw (odpowiednio do wyswietle-
nia wers;ji sterowania SINUMERIK).

. zapisywaé dane NC na NC-Card; obstuga patrz: /BA/ Instrukcja obstugi 840D,
Zakres czynnosci obstugowych "Ustugi".

. zapisywac i czyta¢ karty PC-Card przy pomocy oprogramowania systemowego
SINUMERIK (HMI).

Obstuga Funkcje programu mozna wywotywac poprzez pasek menu albo bezposrednio po-
przez otoczke graficzng przy pomocy przyciskow. Do wszystkich akcji jest pomoc,
ktérg mozna wywotaé poprzez menu "Pomoc".

Wskazowka

Dane NC mogq by¢ zapisywane na NC; obstuga patrz: /BA/ Instrukcja obstugi 840D,
Zakres czynno$ci obstugowych "Ustugi".
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11.02 13 Wymiana oprogramowania, sprzetu
13.2 Aktualizacja NC

13.3 Wymiana sprzetu

Mozecie wymienia¢ wszystkie komponenty zamawiane poprzez nr MLFB.

Przed usunieciem komponentu nalezy wykona¢ kopie zapasowg danych.

Wskazéwka

Zespot konstrukcyjny CCU3 moze bez utraty danych zostaé wyciagniety z CCU-Box,
poniewaz bateria buforujgca znajduje sie w tym zespole.

Literatura: - /IPHC/ Podrecznik projektowania 810D
- /PJU/ Projektowanie 611A/611D
- /BH/ Podrecznik komponentéw obstugi 840D

13.4 Wymiana baterii

Wymiana baterii Wymiane baterii nalezy w przypadku SINUMERIK 810D przeprowadzi¢ nastepujaco:
1. Wytaczy¢ sterowanie

2. Przestrzega¢ wskazowki dot. zespotdéw konstrukcyjnych zagrozonych tadunkiem
elektrostatycznym!

3. Odkreci¢ 4 wkrety mocujace zespodt konstrukeyjny CCU3 i wyjaé ten zespot.

4. Usung¢ baterie i wyciagna¢ wtyczke baterii. Buforowanie danych przez ok. 15
minut zapewnia kondensator.

5. Przytaczy¢ nowa baterie (zwrdci¢ uwage na bieguny) i wcisng¢ ja do uchwytu.

6. Ponownie zatozy¢ zespét konstrukcyjny CCUS3 i przykreci¢ go.

Nr zamoéwienio- 6FC5 247-0AA18-0AA0
wy
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HMI

14-330

14

Tres¢ niniejszego rozdziatu znajdziecie w

/IAM/ Instrukcja uruchamiania HMI/MMC, IM2 i IM4

Numer zamoéwieniowy: 6FC5 297-6AE20--0APO.

Instrukcja uruchomienia MMC/HMI jest podzielona na 6 ksigzek:

AE1
BE1
HE1
IM2
IM4
X1

Aktualizacje/uzupetnienia

Uzupetnienie otoczki graficznej

Pomoc online

Uruchomienie HMI Embedded
Uruchomienie HMI Advanced
Sporzadzanie tekstow w jezykach obcych
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11.02 7 Opis PLC

14.1 Uruchomienie PLC

Notatki
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Rézne 1 5

15.1 Pakiet programowy Tool-Box

15.1.1 Zawartos¢ Tool-Box

Tresé Dostawa na ptycie CD
. program podstawowy PLC
. selektor zmiennych NC
. standardowe zestawy danych maszynowych
. plik SIEMENS.txt (w jezyku niemieckim) do aktualnej wersji oprogramowania

810D i SIEMENSe.txt (w jezyku angielskim)

Potrzebne opro- Do przesytania danych jest potrzebne nastepujace oprogramowanie:
gramowanie e oprogramowanie PCIN

. SIMATIC Step7 HiGraph dla programéw PLC

Potrzebny sprzet PG i kabel
. przyrzad do programowania np. PG740 albo PC
. kabel do V24 PG/PC-NC: 6FX2 002-1AA01-0BFO0
. kabel do MPI-Bus: 6ES7 901-0BF00-0AAQ

15.1.2 Zastosowanie Tool-Box

Standardowe Sa zawarte rozne standardowe zestawy danych maszynowych jako przyktady.
zestawy MD . Technologia toczenie (2 osie, 1 wrzeciono)

. Technologia frezowanie (3 osie liniowe, 1 wrzeciono, 1 0$ obrotowa)
Zastosowanie Stosujcie zestawy danych jako przykiad konfiguracji. Zestawy danych mozecie przy

pomocy edytora DOS zmienia¢ odpowiednio do swoich potrzeb.
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11.02

15 Rbzne

Program pod-
stawowy PLC

Selektor zmien-
nych NC

15.2 Dostep do danych maszynowych poprzez program obrobki

Patrz rozdziat 6.6

Potrzebujecie selektora NC-Var do czytania i zapisu zmiennych NCK.
Literatura: /FB1/, P3, Program podstawowy PLC
/LIS/ Listy, rozdziat "Zmienne"
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15 R6zne

15.2 Dostep do danych maszynowych poprzez program obrobki

15.2 Dostep do danych maszynowych poprzez program obroébki

Oznaczenia da- Na HMI jest wyswietlane oznaczenie danych. Wewnetrzny identyfikator danych wy-

nych maga dodatkowych oznaczen. Gdy dana maszynowa jest zmieniana poprzez pro-
gramowanie albo wczytywana poprzez interfejs szeregowy, wowczas oznaczenia te
muszg jednoczesnie zostaé podane.

Zakresy danych $MM_ dane pulpitu obstugi

$SMN_/$SN_ ogdlne dane maszynowe/dane nastawcze
$MC_/$SC_ dane maszynowe/nastawcze specyficzne dla kanatu
$MA_/SA dane maszynowe/nastawcze specyficzne dla osi
$MD_ dane maszynowe napedu
Oznaczaja przy tym: $ zmienna systemowa

M dana maszynowa

S dana nastawcza

M, N, C, A, D zakres czesciowy (druga litera)

Dane osi sg adresowane poprzez nazwy osi. Jako nazwa osi moze zostac uzyte
wewnetrzne oznaczenie osi (AX1, AX2 ... AX5) albo oznaczenie podane poprzez MD
10000: AXCONF_NAME_TAB.

Np. $SMA_JOG_VELO[Y1]=2000

Predkos¢ JPG osi Y1 wynosi 2000 mm/min.

Jezeli tre$6 danej maszynowe;j jest CIAGIEM ZNAKOW (np. X1) albo warto$cig hek-
sadecymalng (np. H41), wowczas tres¢ musi znajdowac sie miedzy " * " (np. ‘X1*
albo ‘H41°).

Np. SMN_DRIVE_INVERTER_CODE[0]='H14"

Modut VSA 9/18 A w miejscu wtykowym 1 napedu magistrali napedu.

Do adresowania réznych tresci danej maszynowej sg konieczne dane w nawiasach
kwadratowych.
Np. $MA_FIX_POINT_POS[0,X1]=500.000
1. pozycja punktu statego —J L _osixt wynosi 500
(0=1.,1=2., 2=3. itd.)

$MN_AUXFU_GROUP_SPEC[2]='"H41"

Moment czasowy wyprowadzenia funkcji pomocniczych 3. grupy funkcji pomocni-
czych.

$MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB[0]="X1"

Nazwa 1. osi maszyny jest X1.

$MA_REF_SET_POS[0,X1]=100.00000

1. warto$¢ punktu odniesienia osi X1 wynosi 100 mm.

Przyktady

Przyporzadkowanie danych maszynowych specyficznych dla kanatu:
CHANDATA(1) przyporzadkowanie kanat 1
$MC_CHAN_NAME='‘CHAN1" nazwa kanatu 1

$MC_AXCONF_GEOAX_NAME_TAB[1]=Y*  nazwa 2. osi geometrycznej w kana-
le 1 brzmiY

R10 = 33,75 R10 z kanatu 1
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11.02 15 Rbézne

15.2 Dostep do danych maszynowych poprzez program obrobki

Notatki
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Skroéty
ASCII

ASUP
BA
BAG
BB

BCD

BHG
BOOTDATEI
BTSS

cC
CCu

COM
CPU

CTS

DAU
DB
DBB

DBX

A- 336

A

American Standard Code for Information Interchange: amerykanska
norma kodowania dla wymiany informaciji

Podprogram asynchroniczny
Rodzaj pracy

Grupa rodzajéw pracy
Gotowy do pracy

Binary Coded Decimals: liczby dziesietne zakodowane w kodzie
binarnym

Reczny przyrzad obstugowy
Boot-Files: pliki inicjalizacyjne dla SIMODRIVE 611D
Interfejs pulpitu obstugi

Compiler Cycles
Compact Control Unit

Communication
Central Processing Unit: centralna jednostka komputerowa

Clear To Send: komunikat gotowosci do wysytania w przypadku
szeregowych interfejséw danych

Przetwornik cyfrowo-analogowy
Modut danych PLC
Bajt modutu danych w PLC

Bit modutu danych w PLC
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11.02 A Skréty

DEE Urzadzenie terminalowe danych

DUE Urzadzenie do przesyfania danych

DPR Dual-Port-RAM

DRAM Dynamic Random Access Memory: pamie¢ dynamiczna (nie
buforowana)

DRF Differential Resolver Function: funkcja selsynu obrotowego
réznicowego (kétko reczne)

DRY Dry Run: posuw w pracy prébnej

DSR Data Send Ready:
Komunikat gotowosci interfejséw szeregowych do wysytania danych

DW Stowo danych

EFP Pojedynczy modut peryferyjny (zespot we/wy)

EPROM Erasable Programmable Read Only Memory, pamie¢ programéw z
programem zapisanym na state

ETC Przycisk ETZ > rozszerzenie paska przyciskéw programowanych w
tym samym menu

FC Function Call: modut funkcyjny w PLC

FEPROM Flash-EPROM: pamie¢ do odczytu i zapisu

FIFO First In First Out: pamie¢, ktéra pracuje bez podania adresu, i ktorej
dane sg czytane w takiej kolejnosci, w jakiej zostaty zapisane

FIPO Interpolator doktadny

FRK Korekcja promienia frezu

FST Feed Stop: zatrzymanie posuwu

GEO Geometria

GND signal ground (punkt odniesienia)

GP Program podstawowy

HEX Skrotowe okreslenie liczby szesnastkowej

HMI Human Machin Interfejs: funkcje obstugowe sterowania SINUMERIK
do obstugi, programowania i symulowania. Znaczenie HMI jest
identyczne z MMC.

HSA Naped wrzeciona gtéwnego

HW-Endschalter

Sprzetowy wylgcznik krancowy
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INC
INI
INTV

ISO-Code

JOG
K1
Ky
Ko

K-BUS
LED

LMS1

LMS 2

LPFC
MD

MDA

MMC

MPF

MPI
MSTT

NC

NCK

NCU

NPFK

NST

A -338

Increment: wymiar krokowy
Initializing Data: dane inicjalizacyjne
Zwielokrotnienie wewnetrzne

Specjalny kod tasmy dziurkowanej, liczba otworéw na znak zawsze
parzysta

Jogging: ustawianie (tryb pracy)
Kanat 1

Wspdbtczynnik wzmochienia obwodu
Stosunek przetozenia

Magistrala komunikacyjna
Light Emitting Diode: dioda Swietlna

System pomiaru potozenia 1

System pomiaru pofozenia 2

Low Priority Frequency Channel
Dane maszynowe

Manual Data Automatic: wprowadzanie reczne
Human Machine Communication: otoczka graficzna numeryki do
obstugi, programowania i symulowania. Znaczenie MMC jest

identyczne z HMI.
Main Program File: program obrébki NC (program gtéwny)

Multi Port Interface: interfejs wielopunktowy
Pulpit maszyny

Numerical Control: sterowanie numeryczne

Numerical Control Kernel: rdzen numeryki z przetwarzaniem blokow,
zakresem ruchoéw itd.

Numerical Control Unit: jednostka sprzetowa NCK
Kanat czestotliwosci o niskim priorytecie

Sygnat interfejsowy
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NV Przesuniecie punktu zerowego

P-Bus Magistrala peryferyjna

PCMCIA Personal Computer Memory Card International Association:
normalizacja kart wtykowych pamieci

PG Urzadzenie do programowania

PLC Programmable Logic Control: sterowanie adaptacyjne

PRT Test programu

RAM Random Access Memory: pamieé danych, ktérg mozna czytaé i
zapisywac

ROV Rapid Override: korekcja wejscia

RPA R-Parameter Active: obszar pamieci w
NCK dla R- NCK dla numeréw parametréw R

RTS Request To Send: wiaczenie czesci wysytajacej, sygnat sterujacy od
szeregowych interfejséw danych

SBL Single Block: pojedynczy blok

SD Dana nastawcza

SEA Setting Data Active: identyfikacja (typ pliku) danych nastawczych

SK Przycisk programowany

SKP Skip: maskowanie bloku

SPF Sub Program File: podprogram

SRAM Pamig¢ statyczna (buforowana)

SSFK Kompensacja btedu skoku sruby pociggowej

SW-Endschalter

TEA

TO

TOA

VSA

V.24

Programowy wytacznik krancowy

Testing Data Aktive: oznaczenie danych maszynowych

Tool Offset: korekcja narzedzia

Tool Offset Active: oznaczenie(typ pliku) dla korekcji narzedzi
Naped posuwu

Interfejs szeregowy (definicja przewoddw wymiany miedzy DEE i
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DUE)
WKZ Narzedzie
WRK Korekcja promienia narzedzia
wz Narzedzie
WZK Korekcja narzedzia
ZOA Zero Offset Active: oznaczenie (typ pliku) dla danych przesunigcia

punktu zerowego

uC Mikro-Controller
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Literatura

1BU/

NKPI/

IST7/

1zl

/cD1/
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A

Dokumentacja ogdlna

SINUMERIK & SIMODRIVE, Systemy automatyzacyjne dla maszyn
obrébkowych

Katalog NC 60

Numer zamowieniowy: E86060-K4460-A101-A9

Numer zamowieniowy: E86060-K4460-A101-A9-7600 (angielski)

Komunikacja przemystowa i urzadzenia polowe

Katalog IK PI

Numer zamdwieniowy: E86060-K6710-A101-B2

Numer zamdwieniowy: E86060-K6710-A101-B2-7600 (angielski)

SIMATIC

Produkty dla Totally Integrated Automation i Micro Automation
Katalog ST 70

Numer zamowieniowy: E86060-K4670-A111-A8

Numer zamowieniowy: E86060-K4670-A111-A8-7600 (angielski)

MOTION-CONNECT

Technika potaczen & komponenty systemu dla SIMATIC, SINUMERIK,
MASTERDRIVES i SIMOTION

Katalog NC Z

Numer zaméwieniowy: E86060-K4490-A001-B1

Numer zamoéwieniowy: E86060-K4490-A001-B1-7600 (angielski)

Dokumentacja elektroniczna

System SINUMERIK (Wydanie 03. 04)
DOC ONCD

(z catg dokumentacjg SINUMERIK 840D/840Di/810D/802

i SIMODRIVE)

Numer zamdwieniowy: 6FC5298-7CA00-0AGO
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Dokumentacja uzytkownika

IAUK/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 09.99)
Krotka instrukcja Obstuga AutoTurn
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-4AA30-0AP2

IAUP/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 02.02)
Instrukcja obstugi Graficzny system programowania AutoTurn
Programowanie / ustawianie
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-4AA40-0AP3

IBA/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 10.00)
Instrukcja obstugi MMC
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AA00-0AP0

IBAD/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja obstugi HMI Advanced
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AF00-0AP3

IBAH/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja obstugi HT 6
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-0AD60-0AP3

IBAK/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 02.01)
Krétka instrukcja obstugi
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AA10-0AP0

/IBAM/ SINUMERIK 810D/840D (Wydanie 08.02)
Obstuga/programowanie ManualTurn
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AD00-0AP0

IBAS/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 11.03)
Obstuga/orogramowanie ShopMill
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AD10-0AP2

IBAT/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 06.03)
Obstuga/programowanie ShopTurn
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AD50-0AP2

/IBEM/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja obstugi HMI Embedded
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AC00-0AP3

IBNM/ SINUMERIK 840D840Di//810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja uzytkownika Cykle pomiarowe
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AA70-0AP3

/BTDI/ SINUMERIK 840D840Di//810D (Wydanie 04.03)
Motion Control Information System (MCIS)
Podrecznik uzytkownika Tool Data Information
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6AE01-0APO

ICAD/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.02)
Instrukcja obstugi CAD-Reader
Numer zamdwieniowy: (jest czescig sktadowg pomocy online)
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/DA/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja diagnostyczna
Numer zamoéwieniowy: 6FC5298-6AA20-0AP0
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IKAM/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 04.01)
Krétka instrukcja ManualTurn
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-5AD40-0AP0

IKAS/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 04.01)
Krétka instrukcja ShopMill
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-5AD30-0AP0

IKAT/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 07.01)
Krétka instrukcja ShopTurn
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AF20-0AP0

IPG/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja programowania Podstawy
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-7AB00-0AP0

IPGA/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja programowania Przygotowanie pracy
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-7AB10-0AP0

IPGK/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Krotka instrukcja Programowanie
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-7AB30-0AP0

IPGM/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (11.02 Edition)
Programming Guide ISO Milling
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AC20-0BP2

IPGT/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (11.02 Edition)
Programming Guide ISO Turning
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AC10-0BP2

IPGZ/ SINUMERIK 840D840Di//810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja programowania Cykle
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-7AB40-0AP0

Pl PCIN 4.4
Software do przesytania danych do/od MMC-Modul
Numer zaméwieniowy: 6FX2060-4AA00-4XB0 (niem., ang., fr.)
Miejsce zamawiania: WK Fiirth

ISYV/ SINUMERIK 840Di (Wydanie 02.01)
Przeglad systemu
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AE40-0APO
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Dokumentacja producenta/serwisowa

a) Listy

LIS/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
SIMODRIVE 611D
Listy

Numer zamowieniowy: 6FC5297-7AB70-0AP0

b) Hardware

IASAL/ SIMODRIVE (Wydanie 10.03)
Instrukcja projektowania Czesc¢ ogdlna dla silnikéw asynchronicznych
Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AC62-0AP0

IAPH2/ SIMODRIVE (Wydanie 10.03)
Instrukcja projektowania Silniki asynchroniczne 1PH2
Numer zamowieniowy: 6SN1197-0AC63-0AP0

IAPH4/ SIMODRIVE (Wydanie 10.03)
Instrukcja projektowania Silniki asynchroniczne 1PH4
Numer zamdwieniowy: 6SN1197-0AC64-0AP0

IAPHT7/ SIMODRIVE (Wydanie 12.03)
Instrukcja projektowania Silniki asynchroniczne 1PH7
Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AC65-0AP0

IAPL6/ SIMODRIVE (Wydanie 12.03)
Instrukcja projektowania Silniki asynchroniczne 1PL6
Numer zamowieniowy: 6SN1197-0AC66-0AP0

IBH/ SINUMERIK 840D840Di//810D (Wydanie 11.03)
Podrecznik Komponenty obstugi
Numer zamdéwieniowy: 6FC5297-6AA50-0AP3

IBHA/ SIMODRIVE Sensor (Wydanie 03.03)
Podrecznik uzytkownika (HW) Przetwornik bezwzgledny z Profibus-DP
Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AB10-0YP2

[EMV/ SINUMERIK, SIROTEC, SIMODRIVE (Wydanie 06.99)
Instr. projektowania Wytyczne do budowy wg. zasad toler. elektrom.
Numer zamowieniowy: 6FC5297-0AD30-0AP1

Aktualng deklaracje zgodnosci znajdziecie w internecie pod
http://www4.ad.siemens.de

Prosze wprowadzi¢ tam nr ident.: 15257461 w polu "Szukanie" (po prawej
u gory) i klikng¢ "go".

IGHA/ SINUMERIK/ SIMOTION (Wydanie 02.03)
ADI4 - Analogowy interfejs napedu dla 4 osi
Podrecznik urzadzenia
Numer zamowieniowy: 6FC5297-0BA01-0AP1

IPFK6/ SIMODRIVE 611, SIMOVERT MASTERDRIVES (Wydanie 05.03)
Instrukcja projektowania Serwomotory tréjfazowe 1FK6
Numer zamdéwieniowy: 6SN1197-0AD05-0AP0
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IPFK7/ SIMODRIVE 611, SIMOVERT MASTERDRIVES (Wydanie 01.03)
Instrukcja projektowania Serwomotory tréjfazowe 1FK7
Numer zaméwieniowy: 6SN1197-0AD06-0AP0

IPFS6/ SIMOVERT MASTERDRIVES (Wydanie 07.03)
Instrukcja projektowania Serwomotory tréjfazowe 1FS6
Numer zaméwieniowy: 6SN1197-0AD08-0AP0

IPFT5/ SIMODRIVE (Wydanie 05.03)
Instrukcja projektowania Serwomotory tréjfazowe 1FT5
Numer zaméwieniowy: 6SN1197-0AD01-0AP0O

IPFT6/ SIMODRIVE 611, SIMOVERT MASTERDRIVES (Wydanie 12.03)
Instrukcja projektowania
Serwomotory tréjfazowe 1FT6
Numer zaméwieniowy: 6SN1197-0AD02-0AP0

IPFU/ SINAMICS, SIMOVERT MASTERDRIVES, (Wydanie 09.03)
MICROMASTER
Silniki SIEMOSYN 1FU8
Numer zaméwieniowy: 6SN1197-0AC80-0AP0

/IPHC/ SINUMERIK 810D (Wydanie 11.02)
Podrecznik Projektowanie (HW)
Numer zamoéwieniowy: 6FC5297-6AD10-0AP1

/PHD/ SINUMERIK 840D (Wydanie 11.03)
Podrecznik Projektowanie (HW)
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6AC10-0AP3

IPJAL/ SIMODRIVE 611, SIMOVERT MASTERDRIVES (Wydanie 01.03)
Instrukcja projektowania Serwomotory tréjfazowe
Czesé ogodlna dla silnikéw 1FT-/ 1FK
Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AD07-0AP0

IPJFE/ SIMODRIVE (Wydanie 02.03)
Instrukcja projektowania Silniki synchroniczne do wbudowania 1FE1
Silniki tréjfazowe do napedu wrzecion gtéwnych
Numer zaméwieniowy: 6SN1197-0AC00-0AP4

IPJF1/ SIMODRIVE (Wydanie 12.02)
Instrukcja montazu Silniki synchr. do wbudow. 1FE1 051.-1FE1 147.
Silniki tréjfazowe do napedu wrzecion gtéwnych
Numer zamdéwieniowy: 610.43000.02

/PJLM/ SIMODRIVE (Wydanie 06.02)
Instrukcja projektowania Silniki liniowe 1FN1, 1FN3
ALL Ogodlnie na temat silnika liniowego

1FEN1 Silnik liniowy tréjfazowy 1FN1

1FN3 Silnik liniowy tréjfazowy 1FN3

CON Technika przytaczeniowa

Numer zaméwieniowy: 6SN1197-0AB70-0AP3
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PJIM/

PJM2/

IPJTM/

1PJU/

IPMH/

/PMHS/

IPMS/

/PPH/

IPPM/

c) Software

A -348

SIMODRIVE 611, SIMOVERT MASTERDRIVES (Wydanie 11.00)
Instrukcja projektowania Servomotoren

Silniki tréjfazowe do napedu posuwow i wrzecion gtéwnych

Numer zamowieniowy: 6SN1197-0AA20-0AP4

SIMODRIVE (Wydanie 07.03)
Instrukcja projektowania Serwomotory

Silniki tréjfazowe do napedu posuwow i wrzecion gtéwnych

Numer zamdwieniowy: 6SN1197-0AC20-0AP0O

SIMODRIVE (Wydanie 05.03)
Instrukcja projektowania  Silniki momentowe do wbudowania 1FW6
Numer zamdwieniowy: 6SN1197-0AD00-0AP1

SIMODRIVE 611 (Wydanie 02.03)
Instrukcja projektowania Falowniki
Numer zamowieniowy: 6SN1197-0AA00-0AP6

SIMODRIVE Sensor (Wydanie 07.02)
Instrukcja projektowania/montazu

System pomiaru watkéw drazonych SIMAG H

Numer zamdwieniowy: 6SN1197-0AB30-0AP1

SIMODRIVE (Wydanie 12.00)
Instrukcja montazu System pomiarowy dla napedow wrzecion
gtéwnych Przetwornik na kole zebatym SIZAG2

Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AB00-0YP3

SIMODRIVE (Wydanie 02.03)
Instrukcja projektowania

Elektrowrzeciono ECO do napedu wrzecion gtéwnych

Numer zamdwieniowy: 6SN1197-0AD04-0AP0O

SIMODRIVE (Wydanie 12.01)
Instrukcja projektowania 1PH2-/1PH4-/1PH7-Motoren

Silniki asynchroniczne tréjfazowe do napedu wrzecion gtéwnych

Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AC60-0APO

SIMODRIVE (Wydanie 11.01)
Instrukcja projektowania

Silniki z watkiem drgzonym do napedu wrzecion gtéwnych 1PM4 i 1PM6
Numer zamdwieniowy: 6SN1197-0AD03-0AP0
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IFB1/

IFB2/

IFB3/

SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Opis dziatania Maszyna podstawowa (czes¢ 1)

(Nizej wymieniono zawarte ksigzki)

Numer zaméwieniowy: 6FC5297-7AC20-0AP0

A2 Rézne sygnaly interfejsowe

A3 Nadzory osi, zakresy ochrony

B1 Praca z przejsciem ptynnym, zatrzymanie doktadne i Look Ahead
B2 Przyspieszenie

D1 Diagnostyczne srodki pomocnicze

D2 Programowanie dialogowe

F1 Dosunigcie do oporu sztywnego

G2 Predkosci, systemy wartosci zadanej / rzeczywistej, regulacja

H2 Wyprowadzenie funkcji pomocniczej do PLC

K1 Grupa rodzajoéw pracy, kanat, programowanie

K2 Uktady wspotrzednych, typy osi, konfiguracje osi, zblizony do
obrabianego przedmiotu system wartosci rzeczywistych,
zewnetrzne przesuniecie punktu zerowego

K4 Komunikacja

N2 WYLACZENIE AWARYJNE

P1 Osie poprzeczne

P3 Program podstawowy PLC

R1 Bazowanie do punktu odniesienia

S1 Wrzeciona

V1 Posuwy

W1 Korekcja narzedzia

SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)

Opis dziatania Funkcje rozszerzajace (czesc 2)
tacznie z FM-NC: toczenie, silnik krokowy

(Nizej wymieniono zawarte ksigzki)

Numer zaméwieniowy: 6FC5297-7AC30-0AP0
A4 Cyfrowe i analogowe peryferia NCK

B3 Wiele pulpitow obstugi i NCU

B4 Obstuga poprzez PG/PC

F3 Diagnoza zdalna
H1 Obstuga reczna i obstuga kotkiem recznym
K3 Kompensacje

K5 Grupy rodzajéw pracy (BAG), kanaty, zamiana osi
L1 Magistrala lokalna FM-NC

M1 Transformacja kinematyczna

M5 Pomiar

N3 Zderzaki programowe, sygnaty wylgczajace
N4 Ttoczenie i wycinanie

P2 Osie pozycjonowania

P5  Ruch wahliwy

R2 Osie obrotowe

S3 Wrzeciono synchroniczne

S5 Akcje synchroniczne (do wersji oprogr. 3)
S6 Sterowanie silnikiem krokowym

S7 Konfiguracja pamieci
T1 Osie podziatu

W3 Zmiana narzedzia
W4 Szlifowanie

SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Opis dziatania Funkcje specjalne (czesc¢ 3)
(Nizej wymieniono zawarte ksigzki)
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IFBA/

IFBAN/

IFBD/
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Numer zamdéwieniowy: 6FC5297-7AC80-0AP0

F2  Transformacja 3- dO 5-osiowa

G1  Osie Gantry

G3 Czasy taktowania

K6  Nadzor na tunel w konturze

M3  Sprzezenie osi i ESR (dotychczas wleczenie i sprzezenie wartosci
prowadzacej)

S8  Stata predkos¢ obrotowa obrabianego przedmiotu
przy szlifowaniu bezktowym

S9  Uktad wartosci zadanej (S9)

T3  Sterowanie styczne

TEO Instalacja i uaktywnienie cykli kompilacyjnych

TE1 Regulacja odstepu

TE2 Os$ analogowa

TE3 Sprzezenie predkosé obr. / moment obr. Master-Slave

TE4 Pakiet transformacyjny Handling

TE5 Przetaczenie wartosci zadanej

TE6 Sprzezenie MKS

TE7 Ponowne przytozenie — Retrace Support

TE8 Niezalezne od taktu torowo-synchroniczne wyprowadzenie sygnatu
taczeniowego

V2  Przetwarzanie wyprzedzajgce

w5 Tréjwymiarowa korekcja promienia narzedzia

SIMODRIVE 611D/SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 03.04)

Opis dziatania Funkcje napedowe

(Nizej wymieniono zawarte rozdziaty)

Numer zamowieniowy: 6SN1197-0AA80-1AP1

DB1  Komunikaty robocze / reakcje alarmowe

DD1  Funkcje diagnostyczne

DD2  Obwdd regulacji predkosci obrotowej

DE1  Rozszerzone funkcje napedowe

DF1  Zezwolenia

DG1  Parametryzowanie przetwornikow

DM1  Parametry silnika / zespotu przetwornikowego i obliczanie
danych regulatora

DS1  Obwadd regulacji pradu

DU1  Nadzory / ograniczenia

SINUMERIK 840D/SIMODRIVE 611 DIGITAL (Wydanie 02.00)
Opis dziatania ANA-MODUL
Numer zamdwieniowy: 6SN1197-0AB80-0AP0

SINUMERIK 840D (Wydanie 07.99)
Opis dziatania Digitalizacja
Numer zamdéwieniowy: 6FC5297-4AC50-0AP0

DI Uruchomienie

DI2 Skanowanie czujnikiem dotykowym (scancad scan)
DI3 Skanowanie laserem (scancad laser)

Di4 Sporzgdzenie programu frezowania (scancad mill)
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/IFBDM/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 09.03)
Opis dziatania zarzadzania programami NC
Maszyny DNC
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-1AE81-0AP0

/FBDN/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.03)
Motion Control Information System (MCIS)
Opis dziatania Zarzadzanie programami NC DNC
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-1AE80-0APO
DN1  DNC Plant/ DNC Cell
DN2 DNC IFC SINUMERIK, przesytanie danych NC poprzez sie¢

IFBFA/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 11.02)
Opis dziatania Dialekty ISO dla SINUMERIK
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6AE10-0AP3

IFBFE/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 04.03)
Opis dziatania Diagnoza zdalna
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-0AF00-0AP2
FE1 Diagnoza zdalna ReachOut
FE3  Diagnoza zdalna pcAnywhere

IFBH/ SINUMERIK 840D/840Di/810D
Pakiet programowy HMI (Wydanie 11.02)
Numer zamdwieniowy: (jest czescig sktadowg dostawy oprogramowania)

Czesc 1 Instrukcja dla uzytkownika
Czesc 2 Opis dziatania

IFBH1/ SINUMERIK 840D/840Di/810D
Pakiet programowy HMI (Wydanie 03.03)
ProTool/Pro Option SINUMERIK
Numer zamdéwieniowy: (jest czescig skladowg dostawy oprogramowania)

/IFBHL/ SINUMERIK 840D/SIMODRIVE 611 digital (Wydanie 10.03)
Opis dziatania HLA-Modul
Numer zaméwieniowy: 6SN1197-0AB60-0AP3

IFBIC/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 06.03)
Motion Control Information System (MCIS)
Opis dziatania TDI Ident Connection
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-1AEG60-0APO

IFBMA/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 08.02)
Opis dziatania ManualTurn
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6AD50-0AP0

IFBO/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 09.01)
Opis dziatania Projektowanie Otoczka graficzna OP 030
(Ponizej wymieniono zawarte rozdziaty)
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6AC40-0AP0
BA Instrukcja obstugi
EU Otoczenie rozwojowe (pakiet projektowy)
PSE  Wprowadzenie do projektowania otoczki graficznej
IK Pakiet instalacyjny: aktualizacja oprogramowania
i konfiguracja
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IFBP/

IFBR/

IFBSI/

IFBSP

IFBST/

IFBSY/

IFBT/

IFBTC/

I[FBTD/

IFBTP/

/[FBU/
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SINUMERIK 840D (Wydanie 03.96)
Opis dziatania Programowanie C-PLC
Numer zamoéwieniowy: 6FC5297-3AB60-0AP0

SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 09.01)
Opis dziatania Sprzezenie komputera (SinCOM)

Numer zamdwieniowy: 6FC5297-6AD60-0AP0

NFL Interfejs do technologicznego komputera prowadzacego

NPL Interfejs do PLC/NCK

SINUMERIK 840D/SIMODRIVE (Wydanie 11.03)
Opis dziatania SINUMERIK Safety Integrated
Numer zamoéwieniowy: 6FC5297-6AB80-0AP2

SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 08.03)
Opis dziatania ShopMill
Numer zamowieniowy: 6FC5297-6AD80-0AP1

SIMATIC (Wydanie 01.01)
Opis dziatania FM STEPDRIVE/SIMOSTEP
Numer zamdwieniowy: 6SN1197-0AA70-0YP4

SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 10.02)
Opis dziatania Akcje synchroniczne
Numer zamoéwieniowy: 6FC5297-6AD40-0AP2

SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 01.02)
Opis dziatania ShopTurn
Numer zamowieniowy: 6FC5297-6AD70-0AP1

SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 01.02)
IT-Solutions

Opis dziatania Tool Data Communication SinTDC

Numer zamoéwieniowy: 6FC5297-5AF30-0AP0

SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 02.01)
IT-Solutions

Opis dziatania Obliczenie zapotrzebowania na narzedzia (SinTDI)

z pomocg Online

Numer zamowieniowy: 6FC5297-6AE00-0APO

SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 01.03)
Motion Control Information System (MCIS)

Opis dziatania Konserwacja zapobiegawcza TPM

Numer zamowieniowy: Dokument jest czescig skladowa oprogramowania

SIMODRIVE 611 universal/universal E (Wydanie 07.03)
Opis dziatania Komponenty regulacyjne do regulacji predkosci
obrotowej i pozycjonowania

Numer zamowieniowy: 6SN1197-0AB20-0AP8
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IFBU2/ SIMODRIVE 611 universal (Wydanie 04.02)
Instrukcja montazu
(jest dotgczona do kazdego SIMODRIVE 611 universal)

IFBW/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 03.04)
Opis dziatania Zarzadzanie narzedziami
Numer zamoéwieniowy: 6FC5297-6AC60-0AP1

HBA/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.02)
Podrecznik @Event
Numer zaméwieniowy: 6AU1900-0CL20-0AA0

IHBI/ SINUMERIK 840Di (Wydanie 09.03)
Podrecznik SINUMERIK 840Di
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6AE60-0AP2

/INC/ SINUMERIK 840D840Di//810D (Wydanie 06.03)
Opis systemu Narzedzie uruchomieniowe SINUMERIK SinuCOM NC
Numer zaméwieniowy: (cze$¢ sktadowa pomocy Online dla IBN-Tools)

IPJE/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 08.01)
Opis dziatania Pakiet projektowy HMI Embedded
Aktualizacja oprogramowania, konfiguracja, instalacja
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6EA10-0APO

(druk PS skfadnia projektowa jest czescia skladowag
dostawy oprogramowania i jest dostepna w formacie pdf)

/POS1/ SIMODRIVE POSMO A (Wydanie 08.03)
Podrecznik uzytkownika Decentralny silnik pozycjonujacy na
PROFIBUS DP

Numer zaméwieniowy: 6SN2197-0AA00-0AP6

/IPOS2/ SIMODRIVE POSMO A (Wydanie 05.03)
Instrukcja montazu (jest dotaczona do kazdego POSMO A)

/IPOS3/ SIMODRIVE POSMO SI/CD/CA (Wydanie 07.03)
Podrecznik uzytkownika Technika decentralnych serwonapedow
Numer zaméwieniowy: 6SN2197-0AA20-0AP5

/IPOS4/ SIMODRIVE POSMO SI (Wydanie 04.02)
Instrukcja montazu (jest dotgczona do kazdego POSMO SlI)

IPOS5/ SIMODRIVE POSMO CD/CA (Wydanie 04.02)
Instrukcja montazu (jest dotgczona do kazdego POSMO CD/CA)

ISTH/ SIMATIC S7-300 (Wydanie 2002)
Podrecznik instalacji Funkcje technologiczne
Numer zaméwieniowy: 6ES7398-8AA03-8AA0
- Podrecznik referencyjny: dane CPU (opis sprzetu)
- Podrecznik referencyjny: dane zespotdéw konstrukcyjnych

ISTHT/ SIMATIC S7-300 (Wydanie 03.97)
Podrecznik STEP 7, Wiedza podstawowa, V. 3.1
Numer zaméwieniowy: 6ES7810-4CA02-8AA0
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ISTHR/

ISTS/

ISTL/

ISTM/

ISP/
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SIMATIC S7-300 (Wydanie 03.97)
Podreczniki STEP 7, Podreczniki referencyjne, V. 3.1
Numer zamoéwieniowy: 6ES7810-4CA02-8AR0

SIMATIC S7-300 (Wydanie 04.02)
Zespot konstrukcyjny pozycjonowania FM 353 dla napedu krokowego
Zamawianie razem z pakietem projektowym

SIMATIC S7-300 (Wydanie 04.02)
Zespdt konstrukeyjny pozycjonowania FM 354 dla serwonapedu
Zamawianie razem z pakietem projektowym

SIMATIC S7-300 (Wydanie 01.03)
Wielokrotny zespét konstrukcyjny FM 357 dla

serwonapedow albo napedéw krokowych

Zamawianie razem z pakietem projektowym

SIMODRIVE 611-A/611-D

SimoPro 3.1

Program do projektowania napeddw obrabiarek
Numer zamowieniowy: 6SC6111-6PC00-0AAO
Miejsce zamawiania: WK Furth
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Uruchomienie

IBS/ SIMODRIVE 611 analog (Wydanie 10.00)
Opis Oprogramowanie uruchomieniowe dla modutéw
wrzeciona gtéwnego i silnika asynchronicznego wersja 3.20
Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AA30-0AP1

NNAA/ SIMODRIVE 611A (Wydanie 10.00)
Instrukcja uruchomienia
Numer zaméwieniowy: 6SN1197-0AA60-0AP6

NNAC/ SINUMERIK 810D (Wydanie 11.02)
Instrukcja uruchomienia
(tacznie z opisem oprogramowania uruchomieniowego
SIMODRIVE 611D)
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6AD20-0AP1

NNAD/ SINUMERIK 840D/SIMODRIVE 611D (Wydanie 03.04)
Instrukcja uruchomienia
(tacznie z opisem oprogramowania uruchomieniowego
SIMODRIVE 611D)
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-7AB10-0AP0

NNAM/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)

Instrukcja uruchomienia HMI/MMC
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6AE20-0AP3

AE1 Aktualizacje/uzupetnienia

BE1 Uzupetnienie otoczki graficznej

HE1 Pomoc online

IM2 Uruchomienie HMI Embedded

IM4 Uruchomienie HMI Advanced (PCU 50)
X1 Sporzadzanie tekstow w jezykach obcych
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Indeks

Liczby

2-osiowy CCU-Box, 9-111

3-osiowy CCU-Box, 9-110
6 Osi w przypadku CCU 3, 2-24

A

Absolutne systemy pomiarowe, parametryzacja 9-
121

Adresy magistrali MPI, 3-39

Adresy magistrali MPI, 3-42

Aktualizacja NCK, 13-307

Aktualizacja oprogramowania, 13-305

Analiza Fouriera, 11-203

Archiwizacja poszczegdlnych zakresow, 12-272

B

Bazowanie do punktu odniesienia, 9-141
w przypadku znacznikéw odniesienia z
kodowanym odstepem, 9-142
w przypadku przyrostowego systemu
pomiarowego, 9-141

Bazowanie w przypadku przetwornikow

absolutnych, 9-142

BHG (reczny przyrzad obstugowy), 3-49

Blacha frontowa, 2-36

Blokada pasma, 11-216

Btedy przesytania, 12-274

Btedy przy rozruchu sterowania (NC), 5-69

Budowa elektryczna, 2-25

Budowa mechaniczna, 2-17

Cc

CCU3 z CCU-Box, 2-19

COM1, 2-34, 2-35

COM1/V24, 2-36

COM2, 2-35, 2-36

Communication Configuration, 3-44
Czas nadazania, 11-261

D

Dane maszynowe, 6-73, 12-305
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Podrecznik, 6-74
Dane nastawcze, 6-73, 12-305
postugiwanie sie, 6-74
Dane opcji, 6-73
Dane osi, 9-128
Dane systemowe, 6-82
Dane wrzeciona, 9-143
Dane z tabliczki znamionowej, 9-181
Dane zastepczego uktadu potaczen, 9-182
Definicja wrzeciona, 9-143
Doktadnosci obliczania, 6-84
Doktadnos¢ wyswietlania, 6-84
Dokumentacja, 1-15
Dopasowanie danych maszynowych, 9-107
Dopasowanie predkosci, 9-131
Dopasowanie przetwornika w przypadku liniowego
systemy pomiarowego, 9-120
Dostep do danych maszynowych poprzez
program obrébki, 15-321
Dostep do uzytkownikéw MPI, 3-42
Drukarka, 2-36
Drukarka, 2-36
D-Sub-
tulejka, 2-36
wtyczka, 2-36

E

Ekranowane przewody sygnatowe, 4-63
Ethernet, 2-34, 2-35, 2-36

F

FB1 parametry, 7-94
FG, 11-210
Filtr Cauer, 11-217
Filtr dolnoprzepustowy, 11-216
Filtr warto$ci zadanej pradu, 9-124, 9-195
Filtr wartosci zadanej predkosci obrotowej, 9-125,
11-232
Filtry maskujace dane maszynowe
kryteria wyswietlania, 6-79
pionowe przyciski programowane, 6-80
prawa dostepu, 6-79
tryb ekspercki, 6-80
zapisanie nastawien, 6-81
Filtry maskujace dane maszynowe, 6-78
Funkcje plikowe, 11-267
Funkcja Trace, 11-243
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drukowanie grafiki, 11-251
funkcja wyswietlania, 11-248
funkcje plikowe, 11-250
nastawienie drukarki, 11-251
obstuga, 11-244
parametryzacja, 11-245
sporzadzanie podkatalogéw, 11-250
wykonanie pomiaru, 11-248
Funkcje pomiarowe, 11-203, 11-206
wys$wietlanie graficzne, 11-241
Funkcje pomiarowe, anulowanie funkcji, 11-209

G

Generator funkcji, 11-210
Ghost, 12-286
Granice wprowadzania na pulpicie obstugi, 6-84

H

Handheld Terminal (HT6), 3-53
Handheld Terminal: bloki funkcyjne, 3-53
HT6 (Handheld Terminal), 3-53

IBN-Tool, 11-203
warunki systemowe, 11-204
wymogi programowe, 11-204
wymogi sprzetowe, 11-204
IBN-Tool, instalacja, 11-204
IBN-Tool, uruchomienie programu, 11-205
IBN-Tool, zakonhczenie programu, 11-205
Identyfikacja potozenia wirnika, 9-164
Interfejs MPI, 3-57
interfejsy, 3-57
interfejs zasilania, 3-57
Interfejs rownolegty, 2-36
Interfejs szeregowy, 2-35, 2-36
Interfejs V24, 12-276
Interfejsy modutu UE i E/R, 2-26

K

Kierunek obrotéw, 9-147
Kierunek ruchu, 9-132
Klawiatura, 2-36

Kolejnos$¢ uruchamiania, 5-65
Komunikaty robocze, 12-270
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Koncepcja stopni ochrony, 6-76

Konfiguracja napedu, 9-110

Konfiguracja osi, 9-107

Konfiguracja pamieci, 6-85

Konfiguracja standardowa MPI, 3-39
Konfiguracja wrzeciona, 9-145

Konfiguracja wyprowadzania analogowego, 11-
264

L

LAN, 2-35, 2-36

LED PR LED PS, 5-70

LED, 2-34, 3-54

Lista alarmoéw, 8-106

Lista wyboru wyprowadzania analogowego, 11-
266

LPT1, 2-35

L

tadowanie danych archiwizacyjnych, 12-273
tadowanie danych standardowych, 6-90

Magistrala S7-300, 2-33

Maksymalna czestotliwo$¢ graniczna
przetwornika, 9-152

Maksymalna predkos¢ obrotowa silnika, 9-152
MD 11210, 12-271

Miejsce wtykowe PCI/ISA, 2-35, 2-36
Miejsce wtykowe, 2-36

Modut PLC, 7-91

Modut zasilania/zwrotu energii do sieci, 2-18
Moduty funkcyjne, 7-96

Moduty mocy, wewnetrzne, 9-110

Moduty organizacyjne, 7-96

Monitor zewnetrzny, 2-36

MPI/DP, 2-35

MPI/L2-DP, 2-34

MSTT, 3-54

Mysz szeregowa, 2-35

Mysz, 2-36

N

Nadzorowanie pozycjonowania, 9-135
Nadzoér dynamiczny, 9-139
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Nadzor konturu, 9-139

Nadzor predkosci, 9-139
Nadzér na znak zycia, 7-93
Nadzér pozycji, poprzez sprzetowe wytgczniki
krancowe, 9-137
Nadzér pozycjonowania, 9-137
Nadzér predkosci, 9-139
Nadzér przetwornika, 9-139
Nadzér stanu zatrzymanego, 9-137
Nadzor zaciskania, 9-137
Nastawienia obwodu regulacji predkosci
obrotowej, 9-124
Nastawienia podstawowe danych systemowych,
6-82
Nastawienia pulpitu obstugi, interfejsy V24, 3-58
Nastawienie filtra maskujacego, 6-78
Nastawienie parametrow interfejsu, 3-51
Nastawienie przetgcznikéw DIP, 3-50
Nastawienie regulatora pradu, 9-124
Nastawienie wspoétczynnika redukcji, 3-46
Normalizacja wartosci zadanej, 9-131
Norton Ghost, 12-286,
Numer wrzeciona, 9-143
Numery alarméw, 8-103
Numery danych maszynowych, 12-303
Numery MD w plikach MD, 12-302

(o)

Obowigzek uzyskania zezwolenia na wywoéz, 1-16
Obstuga przy resetowaniu catkowitym PLC, 5-68
Obwody regulacji, 9-132
Obwdd GD, 3-43
Obwdd regulacji momentu, parametry pomiaru,
11-213
Obwad regulacji potozenia
Kontrola przyspieszenia drugiego stopnia, 11-
240
Przebieg czestotliwosci wiodacej, 11-238, 11-
239
Przebieg sygnatu, 11-240
Skok wartosci zadanej, 11-239
Wysokos¢ skoku, 11-240
Zbocze wartosci zadanej, 11-239
Obwad regulacji predkosci obrotowej, 9-127
parametry pomiaru, 11-230
przebieg czestotliwosci wiodacej, 11-230
skok wartosci zadanej, 11-231
skok wielkosci zaktocajacej, 11-231
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sygnat wartosci zadanej, 11-231
Odprowadzanie ciepta, 4-64
Odstepstwo od zastosowania standardowego, 3-
41
Ogolne definicje danych maszynowych, 9-144
Ograniczenia pola roboczego, 9-138
Ograniczenia predkosci obrotowej wrzeciona, 9-
152
Ograniczenie predkosci, 9-139
Opornik hamowania, 2-18
Oprogramowanie do uruchamiania, 1-15
Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool, 11-
203
Osie dodatkowe, 9-107
Osie geometryczne, 9-107
Osie maszyny, 9-107
Osie symulacji, 9-130
Ostabienie pola w przypadku HSA, 9-124
Ostona z blachy, 2-35, 2-36
0s$
dopasowanie predkosci, 9-131
dane regulatora potozenia, 9-132
Os liniowa, 9-129
z liniatem, 9-120
z przetwornikiem rotacyjnym na maszynie, 9-
119
z przetwornikiem rotacyjnym na silniku, 9-118
Os obrotowa, 9-128
z przetwornikiem rotacyjnym na silniku, 9-119
z przetwornikiem rotacyjnym na maszynie, 9-
119

P

Pamie¢ SRAM, 6-85
Pamie¢ statyczna, 6-85
Panel wsuwany rozszerzenia osi, 2-21
przytaczenie, 2-21
montaz, 2-22
Parametry GD, 3-51
Parametry komunikac;ji, 3-40
Parametry napedu, 9-124
Parametryzacja napedu, 9-116
Parametryzacja programu podstawowego PLC, 3-
48
Parametryzacja sterowania, 6-73
PCI, miejsce wtykowe, 2-35
PCU 20, przytaczenie, 2-34
PCU 50, przytaczenie, 2-35
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PCU20/PCU50
ekran, 3-58
doktadnos¢ wyswietlania, 3-58
domysine nastawienie jezyka, 3-59
instalowanie pakietéw jezykowych, 3-59
interfejsy V24, 3-58
nastawienie interfejsu MPI, 3-58
przetaczenie jezyka, 3-59
stopnie ochrony, 3-58
Permanentnie wzbudzone wrzeciono|parametry
regulacji, 9-194
Permanentnie wzbudzone wrzeciono|przetwornik,
9-194
Pliki tekstéw alarmow , sktadnia, 8-103
Pliki tekstow alarmoéw dla HT6, 8-101
Pliki tekstow alarmow PCU20, 8-97
Pliki tekstéw alarmow, PCU50, 8-99
Pliki uruchamiania seryjnego, 12-273
Plaszczyzna kanatu, 9-108
Ptaszczyzna maszyny, 9-107
Ptaszczyzna programu, 9-108
Pojedynczy modut peryferyjny PLC, 2-32
Potaczenie komponentow, 2-25
Pomiar charakterystyki czestotliwosciowej, 11-210
Pomiar mechaniki, 11-259
Pomiar obwodu regulacji momentu, 11-213
Pomiar obwodu regulacji potozenia, 11-238
Pomiar obwodu regulacji pradu, 11-259
Pomiar obwodu regulacji predkosci obrotowej, 11-
229, 11-261
Praca 6 osi, 2-24
Praca AM, 9-197
Praca AM|btedy przy samodzielnym uruchamianiu
AM/HSA, 9-188
Praca AM|dane maszynowe, 9-191
Praca AM|diagram przebiegu uruchamiania, 9-185
Praca AM|dfawik, 9-180
Praca AM|komunikaty przy samodzielnym
uruchamianiu, 9-190
Praca AM|menu obstugi samodzielne
uruchamianie AM/HSA, 9-186
Praca AM|obliczenie danych regulatora, 9-182
Praca AM|praca HSA/AM, 9-180
Praca AM|przetaczenie silnika, 9-180
Praca AM|przetwornik, 9-181
Praca AM|regulacja, 9-179
Praca AM|samodzielne uruchamianie
parametryzacja, 9-186
Praca AM|samodzielne uruchomienie, 9-184
Praca AM|silniki obce, 9-181

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

SINUMERIK 810D Instrukcja uruchomienia (IAC) - wydanie 11.02

Praca AM|tryby pracy, 9-180
Praca AM|uruchamianie silnikéw standardowych,
9-181
Praca AM|wybdr silnika z listy MLFB, 9-181
Praca cykliczna PLC, 7-93
Praca HSA/AM, 9-180
Praca osi, 9-143
Praca testowa osi, 10-199
Predkos¢ obrotowa silnika, 9-131
Predkos¢ obrotowa stopnia przektadni, 9-152
Problemy przy rozruchu NCK, 5-70
Profibus, 2-35, 2-36
Program podstawowy, 7-91
Program uzytkownika, 7-91
Programowy wytgcznik krancowy, 9-137
Projektowanie pulpitu obstugi maszyny, 3-44
Projektowanie recznego przyrzadu obstugowego,
3-51, 3-44
Przebieg uruchomienia, 5-65
Przebieg wartosci zadanej predkosci obrotowej, 9-
134
Przetaczniki S3, 3-55
Przetwornik absolutny
ustawianie, 9-121
ponowna kompensacja, 9-121
Przetworniki rotacyjne, 9-118
Przyciski przytaczeniowe SIMODRIVE 611, 2-27
Przygotowania, 1-15
Przytaczenie przetwornika, 2-30
Przytaczenie silnika, 2-29
Przytaczenie tréjprzewodowe (standardowy ukiad
potaczen), 2-28
Przyrostowe systemy pomiarowe, parametryzacja,
9-118
Przyspieszenie, 9-134
PS/2
mysz, 2-34, 2-35
klawiatura, 2-35
Pulpit obstugi maszyny, 3-54
interfejsy, 3-54
parametry GD, 3-55
przetacznik, 3-54
Pulpit obstugi PCU 20/PCU 50, 3-58
Pulpit obstugi projektowany przez klienta, 3-57

R

Reakcja na blokade pasma, 11-217
Reakcja na numery danych maszynowych, 12-303
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Reakcja na przerwanie przy wczytywaniu MD 12-
303
Reakcja na sumy kontrolne wierszy, 12-302
Reczny przyrzad do programowania,
projektowanie, 3-44
Rodzaje osi, 9-128
Rodzaje pracy wrzeciona, 9-143
Rotacyjny przetwornik absolutny, 9-122
Rozruch napedow, 5-71
Rozruch PCU, 5-69
Rozszerzajacy zespot konstrukeyjny, 2-36
Rozszerzenie osi z panelem regulac;ji
przytaczenie, 2-23
montaz, 2-23
Rozszerzenie osi z panelem regulacji SIMODRIVE
611D, 2-23
Rozszerzenie osi z panelem rozszerzenia osi, 2-
21
Rozszerzenie osi, 9-111
RS 485, 2-36
Rysunek przegladowy 810D, 2-25
S7, 2-35, 2-35

S

Samooptymalizacja, 11-255

SDB210, 3-48

Servo-Trace, obraz podstawowy, 11-244
Sie¢ lokalna, 2-35, 2-36

Silniki liniowe, 1FN1, 1FN3, 9-154
Skalujace dane maszynowe, 6-89
Sprzetowe wytaczniki krancowe, 9-137
Status PLC, 7-93

Stopnie ochrony, 6-76

Stopnie przektadni, 1-147

Strimer VALITEK, 12-297

Sumy kontrolne wierszy w plikach MD, 12-302
Sumy kontrolne wierszy, 12-302

Sygnaly interfwjsowe, 9-130

System calowy, 6-82

System metryczny, 6-82

System pomiarowy silnika, 9-111

Szybkos¢ transmisji MPI, 3-39

Srodki dla ochrony elementéw zagrozonych
tadunkiem elektrostatycznym, 4-64

Srodki eliminacji zaktocen, 4-63

Srodki w zakresie tolerancji elektromagnetyczne;j,
4-63
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T

Takty czasowe, 6-82
Teksty alarméw cykli, 8-103, 12-270
Teksty alarmow PLC, 8-104
Teksty komunikatow btedow, 12-270
Test ksztattu kotowego, 11-211
Pomiar, 11-211
Wyswietlenie, 11-212
Test napedu - wezwanie do wykonania ruchu, 11-
208
Test wrzeciona, 10-201
Tool-Box, 15-319
oprogramowanie, 15-319
program podstawowy PLC, 15-320
selektor zmiennych NC, 15-320
sprzet, 15-319
standardowe zestawy danych maszynowych,
15-319
zastosowanie, 15-319
Trackball, 2-36
Transformacja z, 11-217

U

Uaktywnianie filtrow grupowych poprzez pola
wyboru, 6-79
Uaktywnienie danych GUD, 6-88
Uaktywnienie danych MAC, 6-88
Uaktywnienie statusu, 3-47
Uaktywnienie wyprowadzania analogowego, 11-
263
Uniwersalna magistrala szeregowa, 2-35, 2-36
Uruchamianie seryjne, 12-272
Uruchomienie NC, 5-66
Uruchomienie osi
bazowanie do punktu odniesienia, 9-141
nadzory, 9-135
Uruchomienie PLC, 7-91
Uruchomienie, silnik liniowy, 9-156
USB, 2-34, 2-35, 2-36
Ustawienie przetacznikéw komponentéw, 5-66
Uzytkownicy magistrali MPI, 3-37, 3-42
VGA, 2-35, 2-36

W

Warunki sprzetowe, 3-39
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Warunki uruchomienia, ustawienia przetacznikow,
5-66
Wbudowanie dysku twardego jako czesci
zamiennej, 12-295
Wczytanie makr, 6-88
Wczytywanie globalnych danych uzytkownika, 6-
88
Wczytywanie plikow archiwizacyjnych, 12-273
Wczytywanie plikéw uruchamiania seryjnego, 12-
273
Wejscia/wyjscia, przytaczenie, 2-34
Wgranie kopii zapasowej danych, 12-286
Wielkosci fizyczne, 6-83
Wiaczenie, 5-66
Wprowadzenie zakresu odbioru, 3-45
Wprowadzenie zakresu wysytania, 3-45
Wrzeciono
dopasowanie przetwornika, 9-145
dopasowanie wartosci zadanej, 9-147
nadzor, 9-152
pozycjonowanie, 9-150
predkosci, 9-147
synchronizowanie, 9-150
w zakresie zadanym, 9-152
zestawy parametrow, 9-144
Wspétczynnik KV, 9-132
Wtyczka myszy, 2-36
Wtyczka ptaska dla panelu wsuwanego
rozszerzenia osi, 2-21
Wybér filtra maskujacego, 6-78
Wykonanie kopii zapasowej danych uzytkownika,
12-289
Wykonanie kopii zapasowej danych, 12-268
Wykonanie kopii zapasowej dysku twardego, 12-
286, 12-289
Wykonanie kopii zapasowej poprzez PCU 20, 12-
270
Wykonanie kopii zapasowej poprzez PCU 50, 12-
275
Wykonanie kopii zapasowej poprzez V24 na PCU
50, 12-276
Wykonanie kopii zapasowej przy pomocy strimera
VALITEK, 12-297
Wytacznik krancowy, 10-198
Wymiana baterii, 13-315
Wymiana oprogramowania, 13-306
Wymiana sprzetu, 13-306, 13-315
Wyposazenie, 1-15
Wyprowadzenie analogowe (DAU), 11-263
Wyprowadzenie analogowe, 11-203
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Wyprowadzenie danych HMI, 12-283
Wyprowadzenie danych napedu, 12-278
Wyprowadzenie danych NC, 12-279
Wyprowadzenie danych PLC, 12-283
Wyprowadzenie pliku uruchamiania szeregowego,
12-284

Wyprowadzenie programu inicjalizacyjnego, 12-
282

Wyswietlenia stanu PLC, 5-70

Wzmocnienie obwodu, 9-132

Wzmocnienie proporcjonalne, 11-260

z

Zajete wejscia/wyjscia w PLC dla MSTT, 3-40
Zakresy pamieci, 6-85
Zatadowanie normalizacyjnych danych
maszynowych, 6-89
Zatadowanie programu PLC, 7-92
Zapisanie wartosci, 12-271
Zapisanie wynikow pomiaru, 11-203
Zasady dla sieci MPI, 3-37
Zasilanie elektryczne, 2-36
przytaczenie, 2-33
Zasilanie elektryczne 24 V, 2-35
Zasilanie nieregulowane, UE, 2-18
Zasilanie pradem obcigzenia, przytaczenie, 2-34
Zasilanie sieciowe (U/E, E/R), przytaczenie, 2-26
Zasilanie sieciowe, 2-18
Zastosowanie standardowe w przypadku
SINUMERIK 810D, 3-39
Zestawy parametrow, 9-129
Zezwolenie dla osi, 10-197
Zezwolenie na ruch, 11-208
Zmiana definicji stopni ochrony, 6-77
Zmiana parametrow SR, 3-46
Zresetowanie catkowite PLC, 5-67
Zresetowanie NC, 9-123
Zresetowanie NCK, 9-115
Zresetowanie, 5-67
Zrestartowanie PLC, 5-68,
Zwrot energii do sieci, 2-18
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SINUMERIK 810D
Wersja oprogramowania 6

Dokumentacja producenta/serwisowa
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Nazwa
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Instrukcja uruchomienia
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Telefaks: /
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Przeglad dokumentacji SINUMERIK 840D/840Di/810D (03.2004)

Dokumentacja ogdlna |

Dokumentacja uzytkownika

1

A4

7

N < 7 N < 5 N
Safety
SINUMERIK SINUMERIK Intagrated SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
840D/810D B40D/840Di0/ Applikalions| B40D/8100/ 2400/840Di B8400D/840Di B840D/840Di
810D/ handbuch FM-NC 8100 810D ‘ 810D
Materiat Katalog Safety AutoTurn Instrukcja Instrukcja Instr. obst. *)
reklamowy nr zamoéw. NC 60*) integrated - Krétka instrukcja  obstugi diagnozowania *) - Krétka instr.
Podrecznik - Programowanie/ - HT 6 - HMI Embedded

zastosowania

/ustawianie

- HMI Advanced

| Dokumentacja uzytkownika

J L

“Dokumentacja producenta/serwisowa ]

<,L/

| NS S i
| SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK. l | SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK |
|8400/8400i [ 840D/810D B840Di | | 840D/8400i B40D/B10D 8400/8400Di i
810D 1 | | 810D 810D |
H | | {
1 f | E—
Instr. programow. Instr. obstugi Przeglad systemu Projektowanie Komponenty Opis dziatania Opis dziatania
- Krétka instrukcja - ManualTurn (HW) *) obstugi - Manual Turn Akcje
- Podstawy *) - Kr. instr. ManualT. -810D (HW)*) - ShopMill synchroniczne
- Przyg. pracy. *) - ShopMill - 840D - ShopTurn
- Cykle - Kr. instr. ShopMill
- Cykle pomiarowe - ShopTurn

- ISO Turning/Milling - Kr. instr. ShopTurn

| Dokumentacja producenta/serwisowa

z_

A4

<L

{L.

5

SINUMERIK

SIMODRIVE SINUMERIK SINUMERIK | SrNUM.'::ﬁ!_f_(_ SINUMERIK SINUMERIK
611D 11840D/840Di 840D/840Di] | 840D/810D 840D/810D 8400/810D
8400D/8100D 810D 810D | |

L | :| i

Opis dziatania Opis dziatania Opis dziatania Pakiet projektowy Opis dziatania MCIS

Funkcja - Masz. podstaw. *) Zarzadzanie HMI Embedded Projektowanie - Sprzezenie z komputerem
napedowa - Funkcje rozszerz. narzedziami otoczki obstugowe;j - Zapotrzeb. na narzedzia
- Funkcje spec;. OP 030 - Zarzadzanie danymi NC
- Tool Data Communication
T 0 T
i Dokumentacja producenta/serwisowa |
N7 < 7 < 4 <
MOTION
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK CONTROL
SIMODRIVE SEVEI'MERFL‘( SIMODRIVE SIMODRIVE SIMODRIVE SIMODRIVE SYSTEMS
8400 8400/840Di 840D 840D
810D 611D 611D
611D
Opis dziatania Opis dziatania Instr. urucham. *) - Listy *) Opis dziatania Opis dziatania Wytyczne dot.
SINUMERIK Dygitalizacja -810D - Listy zmiennych Silnik liniowy - Modut hydr. tolerancji
Safety Integrated - 840D/611D systemowych - Modut anal. elektromagn.
- HMI

I

Dokumentacja producenta/serwisowa

[ Dokumentacja elektronicznal

SINUMERIK
SIMODRIVE

840D/840Di/ |
| 810D
| 611, Motoren

DOC ON CD *)

System SINUMERIK

V4

SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
840D/840D 840Di 8400/810D 840D/84001
810D 810D

Opis dziatania Podrecznik Opis dziatania Podrecznik
Dialekty ISO dla (HW+uruchom.) Diagnoza zdalna  @Event

SINUMERIK

*) Zalecany minimalny zakres dokumentacji
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